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Abrevieri

AGA Autorizatia de Gospodarire a Apelor

AIM Autorizatia Integrata de Mediu

APM Agentia de Protectie a Mediului

BAT Best Available Technologies (Cele mai bune tehnici disponibile)
CcC Cracare Catalitica

cov Compusi Organici Volatili

Cx Cocsare Intarziat

DAV Distilare Atmosferica/in Vid

DCP Decanol Peroxid

DGRS Desulfurare gaze recuperare sulf

FG Fractionare Gaze

GPL Gaz Petrolier Lichefiat

HB Hidrofinare Benzina

HDV - HM Hidrofinare Distilat de Vid ce functioneaza ca Hidrofinare Motorina
HPM Hidrofinare Petrol Motorina

HPR Hidrofinare Petrol Reactor

MHC Instalatia Hidrocracare Blanda

MTBE Metil-tert-butil-eter

PIP/HDPE Polietilena de Inaltd Presiune / joasa densitate
PJP/LDPE Polietilena de joasa presiune/inalta densitate
PP Instalatia Polipropilena

RC Reformare Catalitica

RGF Recuperare Gaze Facla

SEF Statia de Epurare Finala

SRU&TGT Recuperare Sulf si Tratare Gaze Reziduale
VLE Valoarea Limita de Emisie
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1 DATE GENERALE

1.1 DENUMIREA UNITATII

Unitatea care solicita revizuirea autorizatiei integrate de mediu este Rompetrol Rafinare SA, in
vederea integrarii activitatilor desfasurate de SC Rompetrol Petrochemicals SRL si SC
Rompetrol Gas SRL si a activelor preluate de la aceste doua societati n activitatea proprie si
implicit in activitatea ce va fi autorizata din punct de vedere al protectiei mediului.

Rompetrol Rafinare SA — sediu B-dul Navodari nr. 215, mun Navodari, jud. Constanta, inscrisa
in Registrul Comertului cu nr. J13/534/05.02.1991, cod unic de inregistrare 1860712.

1.2 PROFILUL DE ACTIVITATE
Activitatile pentru care se solicita autorizarea, conform codurilor CAEN, sunt:

‘ CAEN rev.2 H Denumire

Uzina Rafinare (activitati desfasurate de Rompetrol Rafinare SA)

1920 Fabricarea produselor obtinute din prelucrarea titeiului

Uzina Petrochimie (activitati preluate de la Rompetrol Petrochemicals SRL)

2016 Fabricarea materialelor plastice in forme primare

Sector Gas (activitati preluate de la Rompetrol Gas SRL)

4671 Comert cu ridicata al combustibililor solizi, lichizi si gazosi si al produselor derivate
4950 Transporturi prin conducte
5210 Depozitari

Conform Anexei 1 din Legea 278/2013 privind emisiile indistriale, activitatile desfasurate pe
platforma industriala analizata se incadreaza dupa cum urmeaza:

‘ Categorie ‘ Denumire

Uzina Rafinare

1.2. Rafinarea petrolului si a gazului

Uzina Petrochimie

a) Hidrocarburile simple (liniare sau ciclice,

Producerea compusilor organici, saturate sau nesaturate, alifatice sau aromatice)

precum: h) Materiale plastice de baza (polimeri, fibre

sintetice si fibre pe baza de celuloza

Activitatea S.C. Rompetrol Gas S.R.L. nu se afla sub incidenta Legii 278/2013 privind emisiile
industriale, dar, deoarece activele acesteia au fost preluate de Rompetrol Rafinare, autorizatia
integrata de mediu revizuita va acoperi si activitatea preluata de la S.C. Rompetrol Gas S.R.L.

Document Classification - KPMG Public

=Y

KkPMG



1.3 REGIMUL DE LUCRU

1.3.1 Uzina Rafinare
— 24 ore/zi in 3 schimburi;
— 7 zile/saptamana;

— 365 zile/an.

1.3.2 Uzina Petrochimie
— 24 ore/zi in 3 schimburi;
— 7 zile/saptamana;

— 365 zile/an.

1.3.3 Sector Gas

— 24 ore/zi in 3 schimburi;
— 7 zile/saptamana;

— 365 zile/an.

1.4 NUMAR PERSONAL

Numarul angajatilor pentru toate cele trei sectoare analizate Tn prezentul raport de
amplasament este de 900 de persoane.
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2 INTRODUCERE

2.1 CONTEXT

Raportul de amplasament a fost intocmit de KPMG in Roménia , companie inscrisa in Registrul
National al elaboratorilor de studii de mediu la pozitia 333 (Certificatul de inregistrare este
prezentat in Anexa 1), conform criteriilor prevazute in Ghidul tehnic general pentru aplicarea
procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu aprobat de Ordinul nr. 36/2004, si se
referd la amplasamentul instalatilor de petrochimie, rafinare si distributie a produselor
petroliere si gaze lichefiate, apartinand Rompetrol Rafinare S.A.

Acest raport a fost intocmit in vederea conformérii cu principiile de control, reducere si
prevenire a poludrii, precum si pentru includerea activitatii desfasurate de S.C. Rompetrol
Petrochemicals S.R.L. si S.C. Rompetrol Gas S.R.L. in autorizatia integrata de mediu, ce
urmeaza a fi revizuita, a Rompetrol Rafinare S.A.

Prezenta documentatie reprezintd actualizarea datelor din rapoartele de amplasament
anterioare intocmire de S.C. Mediu Consulting S.R.L. Galati pentru Rompetrol Rafinare S.A.
in anul 2012 si de Cabinet Expert Mediu Traian Petrescu-in anul 2010 pentru S.C. Rompetrol
Petrochemicals S.R.L. Raportul de securitate pentru amplasamentul din B-dul Navodari, nr.
215, Navodari, jud. Constanta, intocmit de Auditeco Ges SRL, in mai 2017, a fost de
asemenea consultat si utilizat in ceea ce priveste informatiile actualizate cu privire la starea
amplasamentului.

Au fost utilizate informatii cu privire la calitatea factorilor de mediu conform rezuitatelor
monitorizarilor recente ale acestora, realizate de laboratoare acreditate RENAR Tn acest sens,
precum si informatii referitoare la instalatiile autorizate ale celor trei entitati.

Informatiile continute de aceasta documentatie sunt proprietatea intelectualda a Rompetrol
Rafinare SA si nu pot fi utilizate sau copiate, in parte sau in intregime, fara consimtamantul
scris al reprezentantilor companiei.

Geta Diaconu

Director Sustainability Advisory
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2.2 OBIECTIVE

Principalele obiective ale Raportului de amplasament, conform prevederilor principiului de
prevenire, reducere si control integrat al poluarii, sunt:

— Analizarea starii actuale a amplasamentului cu scopul constituirii unui punct de referinta
pentru investigatiile ulterioare, prin evidentierea starii actuale a zonei, din punct de vedere
al situatiei prezente a factorilor de mediu;

— Furnizarea de informatii cu privire la caracteristicile fizice si vulnerabilitatile
amplasamentului;

— Investigarea calitatii actuale a factorilor de mediu in zona amplasamentului precum si a
zonelor Tnvecinate;

— Prezentarea utilizarilor anterioare si actuale ale amplasamentului supus analizei pentru
identificarea zonelor cu potential de contaminare;

— ldentificarea parametrilor ce necesitd monitorizare pe parcursul functionarii instalatiilor cu
scopul asigurarii calitatii factorilor de mediu, in conformitate cu cerintele legale de protectia
mediului, aplicabile;

— Furnizarea de informatii despre zonele contaminate;
— Furnizarea de suficiente informatii pentru a descrie interactiunea factorilor de mediu.

Prezentul raport a fost elaborat pentru intregul amplasament constituit din instalatiile
functionale si nefunctionale ce apartin Rompetrol Rafinare S.A.

2.3 SCOP S| ABORDARE

Prezentul raport a fost elaborat pe baza informatilor si datelor privind calitatea mediului pe
amplasament disponibile la data elaborarii raportului, in conformitate cu Legea 278/2013
privind emisiile industriale.

Raportul de amplasament include anexe in care sunt prezentate date si informatii care clarifica
si sustin prezentarile si analizele din partea scrisa a raportului.

Pentru intocmirea raportului au fost utilizate urmatoarele surse de informare:

— Informatii puse la dispozitie de beneficiar;

— Intervievarea personalului unitatii;

— Studierea documentelor de monitorizare a emisiilor;

— Analiza raportarilor catre autoritatile de mediu ale beneficiarului;

— Studierea procedurilor interne cu privire la protectia mediului;

— Analiza contractelor cu furnizorii de servicii in domeniul protectiei mediului.

— Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr.203/19.08.2016, a Rompetrol Rafinare SA, valabila
pentru tot amplasamentul;

— Autorizatia integrata de mediu nr. 1/10.05.2013 aferenta Rompetrol Rafinare S.A.;

— Autorizatia integrata de mediu nr. 9/03.10.2011 detinuta de S.C. Rompetrol Petrochemicals
S.R.L;

KkPMG
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— Autorizatia de mediu nr. 27/27.01.2014 valabila pentru S.C. Rompetrol Gas S.R.L.;
— Rezultatele programului de monitorizare a factorilor de mediu (2016, 2017);
— Raportul anual de mediu 2016;

— Documente referitoare la certificarea sistemului integrat de management de mediu —
calitate — sanatate/siguranta ih munca (conform cerintelor standardelor internationale ISO
14001, ISO 9001 si OHSAS 18001);

— Ghidul tehnic general pentru aplicarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de
mediu, aprobat prin Ordinul nr. 36/2004;

— Raportul de amplasament pentru Rompetrol Rafinare S.A., elaborat de S.C. Mediu
Consulting S.R.L. Galati in anul 2012;

— Raportul de amplasament pentru S.C. Rompetrol Petrochemicals S.R.L., elaborat de
Cabinet Expert Mediu Traian Petrescu in anul 2010;

— Raportul de securitate pentru platforma rafinariei Petromidia, elaborat de AUDITECO GES
S.R.L. Tn anul 2017;

— Legislatia de mediu n vigoare in anul 2017.

in conformitate cu prevederile Ghidului Tehnic General, activitatile de elaborare ale raportului
au fost impartite in trei faze: Faza la, Faza 1b si Faza 2.

Obiectivele Fazei 1a au fost urmatoarele:

— analiza utilizarilor anterioare si actuale ale amplasamentului pentru a identifica existenta
unor posibile zone poluate;

— analiza informatiilor in raport cu conditile de mediu de pe amplasament in vederea
intelegerii naturii, dispersiei si comportamentului poludrii care ar putea fi depistata;

— obtinerea informatiilor suficiente cu privire la amplasamentul analizat, cu scopul dezvoltarii
initiale a unui model conceptual al terenului si al imprejurimilor sale. Termenul de “model
conceptual” se utilizeaza cu sensul de prezentare in imagini sau text, care sa descrie clar
relatile dintre toate elementele mediului, receptori si poluare care pot exista pe
amplasament.

Obiectivul Fazei 1b al analizei conditiilor initiale ale amplasamentului a constat in
imbunatatirea “modelului conceptual” ce a fost elaborat in cadrul Fazei 1a, pentru a interpreta
in mod corect rezultatele utilizate la caracterizarea amplasamentului si poluarea prezenta pe
acesta, prin documentarea suplimentara.

Obiectivul Fazei 2 a fost culegerea de informatii si date suplimentare necesare unui raport
privind conditiile actuale de pe amplasament care sa insoteasca solicitarea emiterii autorizatiei
integrate de mediu.
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3 DESCRIEREA TERENULUI

Amplasamentul analizat este situat pe B-dul Navodari nr. 215, mun. Navodari, jud. Constanta
(fost DJ 226 km 23).

in partea de nord-vest a amplasamentului se situeaza Lacul Corbu, la vest lacul Tasaul si satul
Sibioara, la sud - est zona industriala Port Midia, la sud-vest localitatea Lumina, la sud lacul
Siutghiol si statiunea Mamaia, iar la est Marea Neagra.

Plaja Corbu @&

Aeroportul
Mihail
Kogé\,rwiceanu

- Slbioqra -

o

Oituz

Cnmbina‘(u!‘—de@) g
Ingrasaminte Chimice "%
- Mamaia-Sat

Figura 1 Localizare amplasament

Platforma complexului Industrial (Rompetrol Rafinare SA, SC Rompetrol Petrochemicals SRL
si SC Rompetrol Gas SRL) s-a realizat prin inaltarea cotei terenului la cca. 2,50 m - 3,00 m
RMN, prin hidromecanizare, cca. 100 ha reprezentand extinderea acesteia ih mare. Materialul
de umplutura este un nisip marin ale carui caracteristici structurale nu difera substantial de
suportul natural.

Exista de asemenea areale unde umplutura s-a refacut cu depozite loessoide sau argiloase,
excavate din Canal. In aceste zone apare potentialul retinerii apelor de suprafata.

In partea de sud a platformei, terenul a rdmas la un nivel coborat, cu balti drenate slab intre
cele doua ramuri ale Canalului si inspre mare.

3.1 LOCALIZAREA TERENULUI

Suprafata de teren pe care Rompetrol Rafinare SA isi desfasoara activitatea este de aprox.
306,03 ha in cadrul platformei industriale, cu o suprafata totala de 495,7 ha, apartinand
Grupului Rompetrol SA.

KkPMG
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Societatea este amplasata pe platforma Petromidia intr-o zona industriald. Perimetrul societatii
are urmatoarele vecinatati:

— N - Lacul Corbu;

— E - Marea Neagra;

— S — localitatea Navodari Sat;
— V - Lacul Tasaul.

Pe platforma industriala isi desfasoara activitatea firmele apartinand Grupului Rompetrol:

— Rompetrol Rafinare SA

— SC Rompetrol Petrochemicals SRL

— SC Rominserv SA - Punct de lucru Constanta

— SC Rompetrol Gas SRL - Sediul secundar Navodari

— SC MIDIA MARINE TERMINAL SRL

— SC Rompetrol Quality Control SRL

— SC Ecomaster Servicii Ecologice SA - Punct de lucru Constanta
— BYRON SHIPPING SRL

Amplasarea terenului si delimitarea este evidentiata in figura nr. 1.

in imediata vecinatate a platformei tehnologice functioneaza UT Midia care produce abur
pentru rafinarie si alte firme: N&O Refilling SRL, TMUCB, Argenta, Arconi, Butan Gaz, Portul
Midia (Capitania), precum si doua unitati militare U.M. 01835 si U.M. 2003.

3.2 PROPRIETATEA ACTUALA

In anul 2001, Grupul ROMPETROL devine actionar majoritar la PETROMIDIA S.A., care se
va numi Rompetrol Rafinare - Complex PETROMIDIA, asa dupa cum rezultd din Rezolutia
5071/21.03.2001 - CC Industrie, Navigatie si Agricultura Constanta.

Terenul este proprietatea Rompetrol Rafinare SA, in baza Certificatului de atestare a dreptului
de proprietate asupra terenului Seria M03 Nr. 0749 emis in data de 7 ianuarie 1994 de catre
Ministerul Industriilor (actualul Minister al Economiei).

Conform actului de proprietate mai sus mentionat suprafata de teren aflatéd in proprietatea
Rompetrol SA este stabilitd la 4.957.649,97 m? (495,7 ha) din care Uzina Rafinarie ocupa o
suprafatd de 240 ha, (93% - suprafata betonata, 2% - spatii verzi si 5% - suprafata libera),
Uzina Petrochimie ocupa 646.800 m? (64,68 ha) iar Sectorul Gas 13.500 m? (1,35 ha), conform
anexelor nr. 3 si 4 (Planul de incadrare in zona si, respectiv, Planul amplasamentului).

3.3 UTILIZAREA ACTUALA A TERENULUI

Profilul de activitate al Rompetrol Rafinare SA il constituie fabricarea si comercializarea
produselor obtinute din prelucrarea titeiului, a materialelor plastice in forme primare si
imbutelierea GPL-ului.

KkPMG
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Societatea analizata detine pe amplasamentul sdu o serie de instalatii tehnice functionale,
independente dar care functioneaza interconectat in functie de procesele de productie, o serie
de instalatii nefunctionale precum si instalatii asociate cu fabricarea produselor (spatii de
depozitare, constructii, utilitati).

In sectoarele dg productie regimul de lucru este continuu, 3 schimburi/zi, 8 ore/zi, 7
zile/saptamana. In sectorul administrativ, activitatea se desfasoara pe parcursul a 8 ore/zi, 5
zile/saptamana.

Platforma dispune de surse si retele de utilitati, parcuri de rezervoare, rampe de incarcare —
descarcare, facle, instalatii de epurare, tratare si dispersie a poluantilor, depozite, anexe
tehnico-administrative, etc.

Obiectivul analizat este dotat cu utilitatile si echipamentele necesare pentru desfasurarea
proceselor de productie, astfel:

— Depozite de materii prime, auxiliare si produse finite;

— Spatii de depozitare temporara;

— Statii de epurare si preepurare;

— Sisteme de canalizare;

— Sistem de transport si distributie utilitati (energie electrica, apa);
— Sisteme de stins incendii;

— Anexe sociale;

— Sedii administrative.

3.4  UTILIZARILE TERENULUI DIN iMPREJURIMI

Platforma analizata este amplasata intr-o zona cu utilizare preponderent industriala.
Vecinatatile amplasamentului sunt constituite in principal de asezari umane, lacuri si Marea
Neagra. Asa cum se poate observa in figura nr. 1, principalele asezari umane, ce se gasesc
in zona, sunt:

— la N - satul Corbu, la cca. 2,5 km;

— la S - municipiul Constanta, la cca. 17 km;
— la S - statiunea Mamaia, la cca. 10 km;

— la V-SV - orasul Navodari, la cca. 3 km;

— la S - Tabara de copii Navodari, la cca. 4 km.

3.5 MODUL DE UTILIZARE A SUBSTANTELOR CHIMICE

in procesul de productie desfasurat in cadrul instalatiilor de pe amplasament sunt utilizate
cantitati semnificative de substante chimice, motiv pentru care amplasamentul intréd sub
incidenta Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt
implicate substante periculoase. In vederea conformérii cu legislatia nationald, Rompetrol
Rafinare SA (operatorul) a luat urmatoarele masuri:

Document Classification - KPMG Public 8
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— Autoritatea competentd SRAPM (Secretariatul de Risc al APM Constanta) a fost notificata
prin intermediul adresei nr. 9500/07.10.2016, pentru actualizarea informatiilor;

— A fost intocmita o politica de prevenire a accidentelor majore, ca parte integrata a
Raportului de Securitate;

— A fost elaborat un Raport de Securitate pentru intreg amplasamentul;

— Sunt elaborate planuri de urgenta interna pentru instalatiile tehnologice din uzina rafinarie
si petrochimie.

Toate produsele chimice utilizate sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati si este tinuta
o evidenta strictad a acestora. Sunt afisate documente privind utilizarea in conditii de siguranta
a substantelor chimice in zona spatiilor destinate depozitarii si utilizarii materiilor prime si
produselor, conform prevederilor legale ih domeniu. Produsele sunt insotite de Fise tehnice
de securitate, actualizate in conformitate cu Regulamentul 1907/2006 (REACH) cu modificarile
si completarile ulterioare, care cuprind toate informatiile privind caracteristicile, depozitarea,
utilizarea, masurile de protectie necesare si actiunile care trebuie intreprinse in caz de
accident.

Materialele utilizate in cantitati mici sunt ambalate in ambalajul furnizorului, conform
prescriptiilor standard. Ambalajele de orice tip in care se depoziteaza substantele chimice sunt
inchise. Ambalajul substantelor periculoase este astfel confectionat, incat transportul sa se
desfasoare in conditii de maxima securitate.

Manipularea si transportul substantelor chimice se realizeaza cu mijloace de transport
speciale, de catre personal echipat corespunzator si instruit cu privire la masurile speciale de
protectie pentru astfel de activitati. Produsele chimice utilizate sunt pastrate in zone
desemnate, in recipienti corespunzatori si in zone Tmprejmuite si marcate conform cerintelor
legale.

Substantele chimice utilizate la momentul actual in cadrul activitati desfasurate pe
amplasamentul analizat sunt prezentate in anexa nr. 2.

3.6 DATE CLIMATICE

Clima judetului Constanta evolueaza pe fondul general al climatului temperat continental,
prezentand anumite particularitati legate de pozitia geografica si de componentele fizico-
geografice ale teritoriului. Existenta Marii Negre si a fluviului Dunarea, cu o permanenta
evaporare a apei asigura umiditatea aerului si totodata reglarea incalzirii acestuia.

Climatul este caracterizat prin veri a caror caldura este atenuata de briza marii si ierni blande,
marcate de vanturi puternice si umede ce bat dinspre mare. Valorile temperaturilor medii
anuale variaza intre 10°C in nordul si centrul judetului si peste 11°C in sud. Variatiile
multianuale nu depasesc 4°C. Precipitatiile anuale variaza intre 400 mm si 500 mm, zona cea
mai saraca in precipitatii fiind litoralul unde valoarea cantitatii de precipitatii se situeaza sub
400 mm.
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Figura 2 Harta climatica a Romaniei

Influentele Marii Negre se resimt prin toamne lungi si célduroase si prin primaveri tarzii si
racoroase. Vantul predominant este cel care bate in directia N-NE, caracterizandu-se printr-o
umiditate redusa vara si viscole cu ger iarna.

Regimul climatic se caracterizeaza atéat prin veri calduroase, uneori toride si secetoase si ierni
putin friguroase, marcate adeseori de viscole puternice in arealul continental al judetului, cat
si prin veri mai putin fierbinti datorita brizei marine si ierni blande in zona litoralului Marii Negre.
Temperatura medie in lunile iunie-august depaseste 25°C.

Amplitudinea termica anuala in zona amplasamentului (jumatatea ,maritima” a climatului litoral)
este de 21-22°C. In mod similar se ajunge pe litoral la 10 - 20 zile tropicale, fata de 30 - 40 zile
spre Campia Roméana. Durata de stralucire a soarelui atinge vara 10 - 12 h/zi.

Cea mai apropiata statie meteo faté de amplasament este cea din Mangalia.

Vara, circulatia maselor de aer este determinata de anticiclonul Azorelor care se deplaseaza
spre Marea Mediterana si invadeaza teritoriul judetului cu aer tropical nord-african, provocand
temperaturi ridicate, secete, timp senin.

larna, circulatia atmosferica este mai intensa, fiind determinatda mai ales de anticiclonul
siberian, ceea ce duce la patrunderea vanturilor puternice si uscate (Crivatul) din NE.
Temperatura aerului este elementul climatic asupra caruia se manifesta mai intens influenta
marii si a Dunarii.

in anul 2016, la statia meteo Mangalia s-au inregistrat temperaturi in medie de 11,6°C.
Valoarea minima a temperaturii s-a inregistrat in lanuarie, (-13°C), iar cea maxima in lunie,
(31,2°C). Ponderea precipitatiilor a fost de 107 mm cu o valoare maxima de 30 mm fintr-un
interval de 3 h. Suma acestora a fost de 469 mm.
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Cantitatile reduse de precipitatii incadreaza teritoriul judetului Constanta printre regiunile cu
cele mai reduse precipitatii din tara. Valorile scazute se explica prin continentalitatea maselor
de aer in deplasarea lor de la vest la est, precum si prin particularitatile locale, cum ar fi
existenta bazinelor de apa ale Marii Negre si Dunarii, precum si a reliefului de altitudine
coboréata.

3.7 TOPOGRAFIE SI SCURGERE

Dealul Corbu coboara in pantd domoald spre Marea Neagra si spre lacul Corbu. Inaltimile
descresc de la 100 m pana la 3 - 4 m. Dealul Tasaul coboara intr-o panta mai mare spre Lacul
Tasaul, panta ce a determinat manifestarea proceselor de eroziune. Podisul Tortomanului
cuprinde suprafete de teren ce apartin dealurilor Caracvila, Sibioara si Dataluc. Dealurile sunt
despartite de vai adanci sapate spre Lacul Tasaul (Valea Adanca, Valea Caracvila). Versantii
nordici, dezvoltati spre Lacul Tasaul, au o pantd adanca, ceea ce au permis manifestarea
intensa a proceselor de eroziune. Spre sud, dealurile coboara in panta lina pana la mare.

in lungul litoralului se dezvoltd podisul litoralului, stancos si sapat in calcare dure in zona
Capului Midia. Faleza este discontinua, intrerupta de vai largi, care se deschid spre mare si
se continua estompate pe sub apa, pe selful continental. La sud de Capul Midia, faleza
verticala sau in trepte de garnituri este insotita de plaje de nisip fin, scoicos. Plajele sunt largi
in dreptul perisipurilor, stramte in dreptul interfluviilor, iar in unele sectoare sunt amenintate a
fi complet distruse de valurile marii.

Terenul pe care este amplasata instalatia analizatd a necesitat o serie de lucrari de
consolidare, sisteme de drenuri si ecrane pentru mentinerea la un nivel minim a apei
subterane.

De asemenea, pentru fundatie a fost necesara adaptarea unor solutii speciale pentru a asigura
stabilitatea si comportarea normala in timp a cladirilor si constructiilor (coloane de balast, piloti
din beton armat, etc.).

Platforma complexului petrochimic s-a construit prin inaltarea cotei terenului la cca. 2,50 - 3,00
m RMN. Materialul de umplutura este, in general, tot un nisip marin, ale carui caracteristici
geotehnice nu difera substantial de suportul natural. Exista, insa, si areale restranse, unde
umplutura s-a facut cu depozite loessoide sau argiloase, excavate din canal.

Pentru prevenirea pierderii de produse petroliere in afara platformei complexului, s-a realizat
un ecran perimetral de argila, constand dintr-un sant de 2 + 6 m adancime, umplut cu argila
caolinitica impermeabila; produsele petroliere scapate accidental sunt retinute astfel in incinta,
fiind captate de sistemul de drenaj perimetral, interior si trimise la Statia de epurare finala.

3.8 GEOLOGIE SI HIDROGEOLOGIE

Teritoriul judetului Constanta cuprinde doua mai subdiviziuni: in partea de nord marginea
sudica a Podisului Casimcea si in partea de sud Podisul Dobrogei de Sud.

Marginea sudica a podisului Casimcea este formata din sisturi verzi strans cutate, peste care
se gasesc calcare jurasice si depozite de loess. Pe laturile de est si vest relieful podisului
cobora in trepte. Spre est, marginea litorala a Podisului Casimcea este marcata de doua trepte
de abraziune marina (de 35 — 55 m si 55 — 85 m) care domina depresiunile complexelor
lacustre Corbu-Tasaul si Razem-Sinoe, separate de mare prin cordoane de nisip. In partea de
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sud-est a podisului, rocile calcaroase au permis dezvoltarea reliefului carstic reprezentat prin
lapiezuri, doline, polii, pesteri de mici dimensiuni si vai in chei.

La sud de linia care uneste localitatea Harsova cu Capul Midia se intinde a doua mare unitate
de podis de pe teritoriul judetului Constanta - podisul Dobrogei de sud. Aspectul general este
de campie inalta, calcaroasa, acoperita cu depozite groase de loess, care domina prin
abrupturi unitatile invecinate mai joase.

Litoralul maritim corespunzator teritoriului judetului Constanta prezinta doua sectoare distincte,
separate intre ele prin promontoriul Pescarie din Constanta. La nord, zona litorala este joasa,
formata din cordoane de nisip relicte sau actuale care separa lacurile Sinoie, Corbu, Tasaul,
Siutghiol. La sud, zona litorala este reprezentata de faleza abrupta, cu inaltimi cuprinse intre
15 si 30 m, sculptata in calcare si loess.

Studiul geotehnic, elaborat de Institutul de Studii Geotehnice si Geofizice GEOTEC S.A.
Bucuresti, a fost realizat in urma executarii a 8 foraje, cu recoltare de probe netulburate si
tulburate, din metru in metru, pana la adancimea de 15 m, si a 3 penetrari statice la adancimea
de 15 m.

Din Studiul geotehnic rezultd ca in zona amplasamentului exista o un strat de umplutura cu
grosimea de 1,5 + 3,0 m. Fundamentul cristalin al zonei este alcatuit din roci dure (sisturi verzi)
care se afla la adancimea de 60 m. Peste acestea, intre 35 + 40 m si 60 m adancime apare
un complex nisipos la partea superioara, avand in baza pietrisuri si bolovanisuri calcaroase,
cu intercalatii argiloase si fragmente de calcar.

Intre 16 + 18 si 35 + 40 m adancime apare un complex slab coeziv, argilos prafos. De la
suprafata pana la adancimea de 16+18 m apare un nisip fin, prafos, cu cochilii de brahiopode
si lamelibranhiate, avand diverse grade de indesare, in general predominand cele afanate.

Coloana litologica a evidentiat prezenta unui strat de umplutura tehnogena constituit din nisip
argilos-cenusiu cu fragmente de roci depuse prin hidromecanizare cu grosimi ce variaza intre
0,8 si 1,5 m, sub care se dezvolta nisipuri fine, cenusii cu fragmente de cochilii. Nivelul
hidrostatic este stabilizat la cca. 1,8 m adancime pe intreg amplasamentul.

Probele au fost testate in laboratorul firmei GEOTEC S.A., iar in urma examinarii forajelor si
analizei rezultatelor de laborator s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

Stratificatia terenului:

— 0+ 1,40 - 1,80 m: umplutura de nisip cenusiu, mediu, indesat, slab argilos;

— 15 + 15 m: nisipuri cenusii aféanate, cu fragmente de cochilii. Aceste nisipuri se incadreaza
in categoria nisipurilor fine, cu granulozitate foarte uniforma si stare de indesare afanata,
cu rare treceri spre medie, in special deasupra nivelului hidrostatic.

Conform indrumatorului tehnic pentru studiul proprietatilor pamanturilor necoezive lichefiabile,
indicativ P125-84, nisipurile din amplasament se definesc ca fiind lichefiabile.

Nivelul hidrostatic a fost interceptat in majoritatea forajelor la cca. 1,80 m si numai intr-un foraj
s-a intalnit la 1,50 m de la suprafata terenului, cu posibile variatii functie de nivelul sezonier al
panzei freatice, dar si de unele influente locale (pierderi din conducte, canalizari, etc.).
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In urma analizei de laborator s-a constatat c& apa freaticd prezintd agresivitate slab sulfatica
si foarte slab carbonica fata de betoane si este coroziva pentru metale.

Din punct de vedere seismic, amplasamentul se incadreaza in zona seismica de calcul ,E”,
coeficient Ks = 0,12, perioada de colt Tc = 0,7 sec.

Adancimea de inghet este Dg = 0,80 m.

Dobrogea Centrala apare ca un horst fata de unitatile structurale invecinate. Cea mai mare
parte este constituita din sisturi verzi, formatiune slab metamorfozata, dispusa discordant
peste un cristalin mezozonal.

200 =300 m
100 -200 m
g-1i00m
2Z20-0m
S0 -20m
-100 - S0 m

Carmayads o

@ CONSTANTA

Figura 3 Harta inaltimilor — Dobrogea

Zona analizata are un fundament cutat, constituit dintr-o serie sedimentara epimetamorfica
denumita Seria sisturilor verzi. In unele zone, peste sisturile verzi apar petice de depozite
epicontinentale de din perioadele jurasica si cretacica, ce apartin unei cuverturi sedimentare,
indepartata in mare parte de eroziune.

Contactul stratigrafic dintre fundament si cuvertura calcaroasa jurasica este marcat de cursul
inferior al rAului Casimcea, pe care s-a instalat actualul lac Tasaul.
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3.8.1 Activitate seismologica

Tectonic, Dobrogea apartine unor microplaci diferite: in nord, microplaca Marii Negre (pe care
se regaseste si nordul Dobrogei) aflata intr-un proces de subductie, in lungul unui plan Wadati-
Benioff, in fata Carpatilor Curburii si in sud microplaca moesica (cuprinzéand fundamentul
Campiei Roméne si Dobrogea de Sud).

Pe harta gravimetrica apar doua falii majore:

— Urziceni - Fierbinti - Eforie;
— Negru Voda — Mangalia.

Seismic, Roménia apartine unei zone seismice moderate pana la ridicata. Totusi,
amplasamentul este situat intr-un teritoriu de calm seismic, in afara zonelor active. Aceasta
regiune poate fi afectatd numai de evenimente care au loc la cca. 150 - 200 km distanta.

Perioadele de revenire din Vrancea sunt de 6 ani pentru M = 6, de 30 de ani pentru M = 7 si
de 120 ani pentru M = 7,5.

Din punct de vedre seismic, amplasamentul se incadreaza in zona seismica de calcul ,E”,
coeficient Ks = 0,12, perioada de colt Tc = 0,7sec.Conform Codului de proiectare seismica P
100/2006, pentru zona studiata, caracteristicile geofizice sunt:

— coeficient de seismicitate ag = 0,16 g, conform Figurii 3.1 din Codul de proiectare seismica
- Zonarea teritoriului Romaniei in termeni de valori de varf ale acceleratiei terenului pentru
proiectare ag pentru cutremure avand intervalul mediu de recurentad IMR=100 ani;

— perioada de colt Tc = 0,7 sec, conform Figurii 3.2 din Codul de proiectare seismica -
Zonarea teritoriului Romaniei in termeni de perioada de control, TC a spectrului de raspuns
(figura nr. 4 in prezentul Raport de amplasament);
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Figura 4 Harta seismica

3.8.2 Solurile
In functie de destinatia lor, terenurile se impart in mai multe categori:

— terenuri cu destinatie agricola;
— terenuri cu destinatie forestiersa;
— terenuri aflate permanent sub ape;

— terenuri din intravilan, aferente localitatilor urbane si rurale pe care sunt amplasate
constructiile, alte amenajari ale localitatilor, inclusiv terenurile agricole si forestiere;

— terenuri cu destinatii speciale cum sunt cele folosite pentru transporturile rutiere, feroviare,
navale si aeriene, plajele, rezervatile, monumentele naturii, ansamblurile si siturile
arheologice si istorice etc.

Solurile balane, regasite in zona platformei studiate, sunt denumite si brune deschise de step3,
normale sau inchise. Acestea sunt caracterizate de loess-uri cu textura mai grosiera
(lutnisipoasa spre nisiplutoasa), continut mai ridicat de carbonati de la suprafata si continut
mai scazut de humus (moderat, in general), datorita mineralizarii intense. Astfel, aceste soluri
prezinta un epipedon mollic mai deschis la culoasre decét cernoziomurile.

In zona de lunca bioacumularea are loc pe depozite aluviale in conditiile existentei unui exces
de umiditate ce favorizeaza procesele de reducere si aparitia fenomenelor de hidromorfism.
In functie de grosimea epipedonului mollic aici s-au format lacovisti si soluri gleice.
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SOLURI
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Figura 5 Harta solurilor — Dobrogea

Datorita conditiilor variate, invelisul de soluri din judetul Constanta este impartit in 5 clase de
calitate, carora le corespund 12 tipuri de sol: litosol, regosol, aluviosol, psamosol, entiantrosol,
cernoziom, kastanoziom, rendzina, solonet, solonceac, gleiosol, erodosol.

Din totalul suprafetei agricole a judetului Constanta de 558.204 ha, aproximativ 60% este
cartografiata din punct de vedere pedologic, conform Sistemului de Taxonomie a solurilor.
Principalele tipuri de soluri intalnite:

1. Clasa cernisoluri - ocupa 82,3% din suprafata cartografiatd si are ca tipuri de sol:
kastanoziomurile (18,7%), cernoziomurile (62,5%) si rendzinele (1,1%). Solurile din clasa
cernisoluri ocupa cea mai mare suprafatd din judet. Acestea sunt formate pe material
parental de tip loess (solul balan si cernoziomul) sau roca subiacenta - calcare (rendzine).
Au cel mai mare potential productiv, bogate in elemente nutritive; exceptie fac rendzinele
care au un potential productiv mai scazut si sunt folosite ca pasune sau pentru unele culturi
agricole;

2. Clasa protisoluri - ocupa 11,9% din suprafata cartografiatd, cuprinzand urmatoarele tipuri
de soluri: litosol (1,4%), regosol (6,4%), aluviosol (2,4%) si psamosol (1,7%). Aceste soluri
sunt formate pe materiale parentale diferite, depozite fluviatile (aluviosoluri), depozite
maritime (psamosoluri) sau roca subiacenta diferitd, respectiv calcare sau sisturi verzi. Au
potential de productie diferit: aluviosolurile sunt fertile in general, pretabile pentru culturi
agricole (grau, porumb, floarea soarelui, legume), bogate in elemente nutritive.
Psamosolurile, litosolurile, regosolurile si entiatrosolurile sunt soluri cu potential productiv
scazut, mai putin fertile, folosite pentru pasuni, uneori plantatii de pomi, vie.

3. Clasa salsodisoluri - ocupa 0,9% din suprafata cartografiata, cu urmatoarele tipuri de soluri:
soloneturi (0,3%) si solonceacuri (0,6%). Sunt formate pe materiale parentale loessoide,
sunt bogate in saruri solubile; au fost identificate in jurul lacurilor Oltina si Sinoe. Prin
ameliorare pot fi cultivate cu plante rezistente la salinitate (moderat favorabile pentru
pasuni, grau, porumb, floarea soarelui).
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3.8.3 Vulnerabilitatea si rezistenta solurilor dominante

Solurile din judetul Constanta prezintd o mare diversitate de conditii genetice si de mediu. in
general, in conditii naturale, fertilitatea si potentialul de productie al acestor soluri permit
diversificarea structurii culturilor. Tn ultima perioada, datorita atat modificarilor climatice cat si
factorului uman, starea fertilitatii solurilor a scazut, crescand suprafetele cu terenuri degradate.
Din punct de vedere genetic majoritatea solurilor au ca material parental loessul care
contribuie la degradarea mai rapida a solurilor.

in teritoriul dobrogean unul din procesele de degradare a solurilor ce are implicatii directe in
vulnerabilitatea la fenomenul desertificarii, il reprezintd eroziunea. Eroziunea puternica si
foarte puternica se inscrie pe latura dunareana a teritoriului, ca si in lungul vailor cu versanti
abrupti. Se suprapune cu fragmentarea cea mai accentuata din arealele despadurite si din
pasunile degradate antropic, caracterizédndu-se prin intensificarea actiunii torentiale si prin
inlaturarea orizonturilor superioare ale solurilor.

Asa cum reiese din Raportul anual 2015 publicat de APM Constanta, suprafata terenurilor
afectate de eroziune este de 558.204 ha.

Potentialul regiunii este mare si aceasta daca se iau in considerare numai doi dintre numerosi
alti factori si anume: agresivitatea pluviala si rezistenta extrem de scazuta a solurilor, avand in
vedere textura, precum si intensitatea vanturilor specifice zonei.

Unul dintre indicatorii solului, considerat ca expresie a fenomenului de desertificare, este
continutul in humus si celelalte elemente nutritive.

n Dobrogea, datorita conditiilor variate de mediu se intdlnesc mai multe tipuri de soluri, din
care pondere au cernisolurile (cernoziomurile si kastanoziomuri) caracterizate ca fiind, in
conditii naturale, soluri cu Tnsusiri fizice, chimice si biologice favorabile tuturor culturilor.

Rezultatele cartografierilor agrochimice efectuate de Oficiul pentru Studii Pedologice si
Agrochimice Constanta demonstreaza scaderea evidenta a continutului in humus.

in ceea ce priveste continutul solurilor in N, P, K acesta este cu mult mai mic fata de
caracteristica solurilor. 80 - 90% din suprafetele cartografiate au o asigurare mijlocie si slaba
cu azot si fosfor si 0 asigurare dominant buna cu potasiu.

Pe langa aceste procese majore de degradare s-au extins, fara insa a atinge inca proportii
prea mari, suprafetele afectate de exces de umiditate sau salinizare.

Un alt fenomen vizibil, sub aspect fizic, in ceea ce priveste efectul antropic asupra starii
solurilor il reprezinta compactarea, cu repercusiuni asupra structurii initiale al solurilor. O
consecinta directa a compactarii orizonturilor superioare o reprezintd formarea crustei,
fenomen care, pe masura intensificarii lui, impune o anumita intensitate a proceselor fizico-
chimice si un anumit grad de cimentare a particulelor solului. Pentru remedierea acestor
fenomene este necesara imbunatatirea tehnicilor agricole, coreland sistemele de lucrare a
solului cu conditiile de umiditate a acestuia.

Un alt fenomen care s-a extins mai ales ih zonele limitrofe Marii Negre este cel de salinizare
a solurilor cauzat atat de influenta Marii Negre cét si de agricultura practicata in zona (structura
culturilor si irigarea nerationala).
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Toate aceste procese nespecifice tipurilor de soluri din zona s-au accentuat sub influenta in
timp a interventiei omului, prin activitatea economica.

In zona amplasamentului analizat, protosolurile aluviale ocupa suprafete destul de mici si sunt
formate prin aportul de material aluvionar. Protosolurile antropice sunt intalnite Th zonele
supuse unei puternice influente antropice.

Depozitele sunt constituite din nisipurile ce alcatuiesc faleza lirald. Tn functie de conditiile de
formare sunt sau nu salinizate si gleizate. Nisipurile, avand in vedere textura lor grosiera si
continutul foarte mic de materie organica (0,13% - 0,43%) si de argila, au o capacitate de
schimb cationica foarte mica, deci o capacitate de retinere a poluantilor foarte mica.

Caracteristic platformei unde este localizat amplasamentul studiat, este zona cu altitudine
joasa si in apropierea a doua lacuri, precum si a Marii Negre. In locul de amplasare a
platformei, panza de apa freatica se afla foarte aproape de nivelul solului. Pentru a se evita
poluarea solului, au fost luate o serie de masuri inca din faza de constructie, astfel:

— betonarea platformei;

— prevederea ecranului perimetral si a sistemului de drenuri. Terenul pe care este amplasata
aceasta a necesitat o serie de lucrari de consolidare, sisteme de drenuri si ecrane pentru
mentinerea la un nivel minim a apei subterane.

Fundarea a necesitat, de asemenea adaptarea de solutii speciale pentru a asigura stabilitatea
si comportarea normala in timp a cladirilor si constructiilor (coloane de balast, piloti din beton
armat, etc.).

Platforma complexului petrochimic s-a construit prin inaltarea cotei terenului la cca. 2,50 - 3,00
m RMN. Materialul de umplutura este, in general, tot un nisip marin, ale carui caracteristici
geotehnice nu difera substantial de suportul natural. Exista, insa, si areale restranse, unde
umplutura s-a facut cu depozite loessoide sau argiloase excavate din canal.

3.8.4 Resursele solului si subsolului

Bogatiile solului sunt reprezentate de suprafetele intinse de terenuri agricole, in timp ce in
subsol sunt importante resurse minerale (feroase, ape mineralizate, materiale de constructii,
izvoare mezotermale, roci comune si fosfatice etc). Suprafata podisului este in mare parte
acoperitd de o patura de calcar si loess, podisul Casimcea avand chiar o structura aparte: un
amestec de sisturi verzi acoperite de calcare jurasice si straturi de loess. Platforma
continentala a Marii Negre are importante resurse de hidrocarburi si minerale.

Din punct de vedere al resurselor, un interes special il prezinta lacurile sarate Techirghiol si
Nuntasi, cu importantele lor rezerve de namol sapropelic cu valoroase calitati terapeutice.

3.8.5 Hidrogeologie

Forajele geo-tehnice executate pe cordonul litoral, in dreptul Statiei de tratare a apei, releva
succesiunea unor depozite nisipoase si argiloase formate in diferite ambiante de sedimente
litorale.

Cele mai vechi depozite interceptate de foraje pe cordonul Tasaul, in dreptul Statiei de tratare
a apei, sunt reprezentate prin argile maloase, dispuse intre adancimile de 20,8 m si baza
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forajului 30 m. Acest nivel corespunde unei ambiante de sedimentare in regim continental,
lagunar - salamastru. Pachetul de nisipuri fine, cu cochilii rare si elemente de pietris, dispus la
adancimea de 20,8 - 14,2 m, corespunde unei ambiante marine litorale.

Ca urmare a unei mici regresiuni marine (Regresiunea fanagorianda), asociata cresterii ratei e
sedimentare litorala, la adapostul capului Clisargic se dezvolta o remarcabila bariera litorala
spre sud, care izoleaza in spatele sau o intinsa arie lagunara. Aici se creeaza conditii palustre:
se depun maluri siltice cu fauna dulcicola, bogate Th material vegetal, care le ofera caracter de
turba. In zona cordonului Tasaul, aceasta secventa sedimentara se intalneste la adancimea
de 14,20 - 10,80 m. Prin cresterea ulterioara a nivelului marii (Transgresiunea ninfeana) se
continua procesul de Tnnisipare a lagunelor marine.

Treptat, in zona Tasaul se stabilesc conditiile actuale de sedimentare, materialul aluvionar
adus de Dunare fiind purtat in lungul tarmului si depus la sud de capul Clisargic. Astfel, se
formeaza depozitele actualului cordon litoral.

3.8.6 Nivelul si adancimea péanzei freatice

intregul cordon litoral Tasaul — Corbu este stribatut de o panza de apa subterana, aflata in
regim de curgere inspre mare.

Directiile de curgere dominante, la nivelul patului impermeabil, sunt frontale spre Complex in
zona centrald a acestuia si oblice, in evantai, spre zona nordica si sudica. In partea de est, in
fata ecranului perimetral, directiile de curgere devin frontale, spre mare.

Fata de fondul general, de curgere naturala, la interiorul ecranului perimetral mai apar unele
zone (mult reduse ca areal), in care directiile de curgere sunt deviate de la normal, sugerand
existenta unor surse locale de pierdere a apei.

Corpul de ape freatice este de tip carstic-fisural, fiind localizat in depozite jurasicmedii
(reprezentate prin calcare cu silicifieri, calcare gresificate, calcare conglomeratice, marne)
si/sau in depozite jurasic-superioare (reprezentate prin calcare cu silicifieri, calcare dolomitice,
calcare recifale, marnocalcare, dolomite, argile). Depozitele carbonatice prezinta numeroase
fisuri si goluri carstice. Depozitele jurasic mediu-jurasic superioare se dispun discordant peste
sisturile verzi si muleaza un relief preexistent. Aceste depozite sunt usor ondulate si formeaza,
dea lungul cursului inferior al raului Casimcea, sinclinalul Casimcea-Midia orientat de la nord-
vest spre sud-est. Sinclinalul este usor asimetric, avand flancul de sud-vest mai inclinat. n
interiorul sau, sinclinalul prezinta mai multe cute secundare, care ii imprima un caracter de
sinclinoriu. Situarea sinclinoriului de depozite jurasice peste sinclinoriul sisturilor verzi
precambrian-superioare aratd ca cele doua entitati cronolitostratigrafice au fost afectate
impreuna in faza de cutare preaustrica, deoarece depozitele aptiene sunt dispuse discordant
peste cele jurasice.

Sistemul acvifer jurasic este reprezentat prin hidrostructura Targusor - Sartorman - Piatra -
Luminita. Aceasta reprezintd un sinclinal orientat de la nord-vest la sud-est, ridicat axial spre
nord - vest. Acviferul este alimentat din precipitatii, din apele de suprafata si prin condensare
endocarstica. Fragmentarea hidrostructurii a determinat aparitia unor izvoare, asa cum sunt
cele de la Vistierna (5 I/s), Piatra (2-5 I/s), Fantanele (15 I/s), Gura Dobrogei (9,7 I/s).

ntr-o pestera inundata, de pe malul nordic al lacului Tasaul, la poalele dealului Piatra, a fost
amenajata o alimentare cu apa prin aductiune pentru localitatea Fantanele. Nu se cunosc date
certe privind chimismul apei si debitul exploatat. Apa provine din sistemul fisural-carstic al
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calcarelor jurasice. Nivelul piezometric al apelor care inunda pestera este situat la cota
absoluta de 5 m. Drenajul apelor subterane a fost diminuat prin obturarea partiala a fisurilor
din calcare, pe masura colmatarii lacului Tasaul.

Un corp compact de calcare este reprezentat de dealul Sartorman si dealul Mare, intens
exploatate in regim de cariera. La baza calcarelor, la contactul cu sisturile verzi, conditiile
hidrogeologice locale au permis formarea unui important acvifer.

Platforma industriala a fost ridicata prin hidromecanizare pe un teren de umplutura, din care
cca. 100 ha reprezinta extinderea acesteia in mare.

In perioada premergatoare realizarii platformei, regimul curgerii apei freatice era influentat de
sursele de alimentare (lacurile Corbu si Tasaul, aportul pluvial) si drenare (Marea Neagra) cu
directia generald a scurgerii de la N-V la S-E, pantd hidraulica medie fiind de i = 1, iar
adancimile frecvente ale nivelului freatic de 0,3 - 1 m.

De remarcat este prezenta primului nivel impermeabil de argile siltice, situat la adancimea de
cca. 11 - 14 m. Nisipurile marine de deasupra acestui pat impermeabil sunt foarte permeabile,
ceea ce duce la realizarea unui amestec relativ facil intre apele dulci - lacustre si apele marine
mai dense si mai sarate.

n partea de sud a platformei, terenul a rdmas la un nivel mai scazut, cu balti drenate slab. Prin
partea de nord a cordonului litoral trece canalul de scurgere a surplusului de ape din Lacul
Corbu spre mare.

Pentru impiedicarea migrarii de produse petroliere in afara intregii platforme s-a prevazut un
ecran perimetral de argila, care consta intr-un sant, umplut cu argila caolinica impermeabila,
cu cota de adancime de 4 + 5 m RMN.

Apa subterana este neafectata, aceasta trecand pe sub ecran, pe directia dinspre lacuri spre
mare.

Pentru mentinerea unui nivel constant al panzei freatice, in incinta amplasamentului s-a
introdus un sistem de drenaj perimetral si intern.

Tn zona de amplasare a platformei petrochimice, panza de apa freatica se situeaza la adancimi
reduse, fiind astfel supusa riscului de impurificare, indeosebi cu produse petroliere, pe care le-
ar putea antrena in mare. Pentru protejarea apei freatice, platforma este imprejmuita de un
ecran perimetral, cufundat in sol. Rolul acestuia este de a Tmpiedica scurgerea apelor
subterane impurificate si de a retine hidrocarburile pe care aceste ape le antreneaza. Ecranul
este prevazut cu 47 puturi pentru masuratori piezometrice de control. Adancimea puturilor este
de cca. 5,5 m. La nivelul judetului Constanta apele subterane sunt cantonate la adancimi
variabile, mai mici in jurul lacurilor gi pe fundul vailor si mai mari pe podis (60 + 70 m).

Complexul nisipos din cadrul cordonului litoral cantoneaza apa cu nivelul liber care se
intélneste la o adancime de 0,2 + 1,5 m. Acest nivel prezinta variatii in timp, functie de
precipitatiile locale, corectate de nivelul apelor de suprafatéd (Marea Neagra, Lacul Navodari,
Lacul Corbu) cu care stratul este in legatura directa.

Din masuratorile efectuate a rezultat ca apa subterana se gaseste intre cotele +0,01 m RMN
si +1,47 m RMN, valori care se inscriu intre cotele apelor de suprafata:
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— 41,57 m RMN (lacul Navodari);
— +1,12 m RMN (lacul Corbu).

Directia de curgere a apei subterane este NE-SE, cu o panta de curgere cuprinsa intre 0,002
+ 0,004 din spre Lacul Navodari.

Din forajele efectuate pe amplasament de catre institutul GEOTEC SA rezulta ca nivelul
hidrostatic pe amplasament a fost intalnit la majoritatea forajelor litologice la cca.1,8 m F1,
F3+F7, si numai la F2 la 1,5 m. Se poate concluziona ca nivelul hidrostatic este stabilizat la
cca. 1,8 m pe intreg amplasamentul.

3.8.7 Starea tehnica a piezometrelor

Incepand cu anul 1987, au fost efectuate masurétori lunare ale cotei apei freatice si a grosimii
poluantului petrolier in 42 din cele 45 de piezometre functionale mai vechi ale retelei de
monitorizare. Acestea au fost realizate de ISPIF Bucuresti in perioada 1981 — 1982, avand
adancimi de 6 — 10 m, fiind echipate cu teava PVC 210 mm si indicativ al evidentei anterioare:
*S”, sau “O” pentru puturile din incinta Rafinarie si Petrochimie si “P” pentru cele din zona
ecranului perimetral.

Reteaua de monitorizare a fost completata cu alte 35 de piezometre noi, cu adancimea de 6
m, echipate cu teava PVC 90 mm, avand indicativul F201 — F316, executate de GEOTEC
Bucuresti in perioada martie — iunie 1996. Masuratorile de nivel din piezometre au fost
continuate de GEOTEC pana in septembrie 1996.

in anul 1999 reteaua de monitorizare hidrogeologici este completatd cu doua foraje de
observatie (H1 si H2), amplasate in spatiul cuprins intre batalurile de namol si canalul de
scurgere din lacul Corbu, si cu doua foraje P5 si P6, la exteriorul ecranului perimetral dinspre
mare. Aceste foraje au fost executate de S.C. PROLIF S.A. Constanta.

S.C. GEOTEC S.A. Bucuresti a efectuat in zona C4 de pe Drumul 22 alte 8 foraje
hidrogeologice, care au fost incluse in reteaua de observatie. Toate acestea insa au fost
distruse, sau acoperite cu pamant cu ocazia lucrarilor de reabilitare a ecranului perimetral din
lungul Drumului 22.

in luna iunie 2004, GEOTEC SA a realizat o prospectiune electrometrica in lungul ecranului
perimetral Tn scopul verificarii etanseitatii acestuia.

Tn cursul lunii octombrie 2004, S.C. GEOTEC S.A. Bucuresti a executat 9 foraje piezometrice,
amplasate conform recomandarilor facute de S.C. GERA S.R.L.:

— Pz1 - Statia de golire rapida; Pz 2 — aval separator 8;
— Pz3 — nord Rampa descarcare produse neconforme;

— Pz4 — interior ecran perimetral Drumul 22, Tn apropierea capacului de dren D675; Pz5 -
exterior ecran perimetral Drum 22, pereche cu Pz4;

— Pz6 - exterior ecran perimetral Drum 22, in vecinatatea cuvei C4;
— Pz7, Pz8, Pz9 — aval de Rampa incarcare produse albe.
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Prin lucrarile de reparatii facute la hidroizolatia separatoarelor (S2, S5, S6, S7, S9) s-a eliminat
riscul de exfiltratii de produse petroliere in subteran.

Tabelul 1 prezinta piezometrele functionale de pe amplasament.

Tabel nr. 1 Lista piezometrelor de pe amplasament

.o . Numar de
Uzina Piezometre .
piezometre
F203, 09, Pz5, H1, S1, S2, S2B, S3, S4, S5, S6, S7, S9, S10, 010, O11,
Uzina 016, 020, P1, P2, P3, P4, P5, P6, P7, P8, P9, P10, P11, P12, P13, P14, a7
Rafinarie P15, P16, P17, P19, P20, P21, F315, Pz1,Pz2,.Pz3, Pz4, Pz6, Pz7,Pz8,
Pz9
Uzina 01, 02, 04, 05, 06, 07, 08, 020, PO3’, PO3", P1, P2, P3, P8, P9, P10, 27
Petrochimie P11, P12, F223, F225, F233, F302, F304, F305, F306, F308, F316

3.8.8 Produsele petroliere

In prezent, la analiza vizuald a piezometrelor de pe amplasament nu a mai fost constatata
prezenta produselor petroliere in apa subterana.

Pe amplasament exista o retea vasta de drenuri subterane, deservite de 11 statii de pompare,
6 aferente Uzinei Rafinarie, 4 aferente Uzinei Petrochimie si 1 statie de dren perimetral.

Scopul acestei retele este de a mentine panza freatica la o cota cat mai joasa (ideal la radier),
astfel incat tubul drenului sa functioneze in regim liber, pentru decantarea suspensiilor si a
potentialelor emulsiilor de produse petroliere.

Atat pentru diminuarea impactului asupra mediului, cat si pentru ,izolarea” zonelor cu potential
de poluare, S.C. GERA S.R.L. Constanta a recomandat implementarea usei serii de masuri,
printre care:

— TInlocuirea Statiei de Golire Rapida actuald cu un sistem de golire rapida inchisa ptr.
instalatia de Cocsare.

— Tn scopul prevenirii poludrii acvatoriului port Midia cu produse petroliere, ca masura
suplimentara, se va monta un baraj care sa protejeze sectorul cuprins intre piezometrul
P17 si caminul de dren D678, pe o lungime de cca 120 m.

— Necesitatea eliminarii surselor de poluare, intrucat ecranul perimetral de argila nu poate
asigura o protectie pe termen foarte lung.

La data realizarii prezentului raport de amplasament, toate masurile recomandate, au fost
implementate.

Apele impurificate, retinute de ecranul perimetral, sunt preluate de un dren perimetral, de unde
sunt trimise la Statia de epurare finala. Drenul perimetral, precum si o retea interioara de
drenuri, au rolul de a mentine apa freatica la un nivel minim, astfel incat sa se previna riscul
impurificarii acesteia cu poluanti nemiscibili (hidrocarburi), mai usori si sa impiedice apele
impurificate cu poluanti miscibili sa paraseasca platforma.
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3.8.9 Calitatea apei din panza freatica

Platforma societati Rompetrol Rafinare se gaseste in Dobrogea Centrala. Zona este
caracterizata printr-un acvifer mai putin bogat, alimentat in general din precipitatii si irigatii.Din
monitorizarile efectuate de catre Administratia Nationala Apele Romane se intélnesc cresteri
semnificative la indicatorii analizati in forajele din panza freatica de la Nuntasi pentru reziduu
fix, cloruri, magneziu si CCO-Mn, si la Ceamurila de Jos pentru reziduu fix, sulfati, magneziu
si CCO-Mn.

Resursele acvifere freatice prezinta risc ridicat la poluare, atat pe termen lung, céat si pe termen
scurt. Din acest motiv, ele nu mai pot constitui surse de alimentare cu apa pentru populatie.
Este important de precizat ca, poluarea freaticului este, adesea, un fenomen aproape
ireversibil si, ca atare, depoluarea acestui tip de apa este extrem de anevoioasa, daca nu chiar
imposibila, cu consecinte grave asupra utilizarii in scop potabil.

Nivelul apei freatice in zona amplasamentului Rompetrol Rafinare SA este puternic influentat
de conditiile impuse pentru securitatea functionarii instalatiilor. Constructiile reprezentate prin
ecranul perimetral care se regaseste de-a lungul limitei exterioare a platformei, precum si
sistemul de drenuri interioare prezent pe platforma, determina mentinerea nivelului panzei
freatice la 0,5 + -1 m fata de suprafata terenului.

Tendinta naturala de curgere a freaticului este dinspre zona de lacuri Nord-Vest catre Marea
Neagra (Sud-Est).

Studiile efectuate Tn perioada 1980-1990 de catre ISPIF Bucuresti releva o regresie a influentei
aportului din Marea Neagra odata cu construirea Portului Midia - Navodari. Acest fapt a dus in
principal la scaderea concentratiei de saruri provenite din apa de mare in freatic in favoarea
celor din lacurile dulci.
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3.9 HIDROLOGIE

Bazinul hidrografic in care se gasesc amplasate societéatile analizate este Dobrogea - Litoral,
prezentat in figura nr. 6.

Legenda

Sectoare APFSR

== Sectoare APSFR modelate hidraulic

s Sectoare APSFR unde nu exista harti de hazard si de risc
D Limita Administratiei Bazinale de Apa

Rauri secundare
——— Rauri principale

[ ] Acumulari si lacuri naturale
| | Orase

0 7 14 21 km [,f\\ W
Figura 6 Bazinul hidrografic DOBROGEA — LITORAL

Bazinul hidrografic Dobrogea-Litoral este foarte sarac in resurse proprii de suprafata. Practic,
acestea sunt formate din cateva rauri de suprafatd mai importante si din lacurile litorale si cele
aferente Dunarii.

Resursele de apa subterana aferente bazinului hidrografic Dobrogea Litoral (pana la
adancimea de 0 - 300 m) totalizeaza circa 3.172 mil. m®/an (100,6 m®/s), din care 84,8 m?/s -
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din straturile de adancime, de foarte buna calitate si 15,8 m?/s - apa potabild cu o mineralizare
mai ridicata din freatic.

Apele de suprafata sunt reprezentate prin Lacurile Tasaul si Corbu. Acestea sunt alimentate
in special din Canalul Poarta Alba - Midia Navodari, aportul de suprafata (Raurile Casimcea si
Corbu) fiind nesemnificativ.

Principalul afluent al Lacului Tasaul (Raul Casimcea) are un debit mediu anual de 1,2 m?s.
Apa lacului, avand un volum de cca. 49 milioane m?, are un caracter mixt oligohalin si a suferit
in ultimii ani un intens proces de eutrofizare sub influenta factorilor poluanti din bazinul sau de
receptie.

Lacul Tasaul ocupa o suprafatd de 3.070 ha. Configuratia alungitd da imaginea clara a unui
sector din valea Casimcei, inundat de apele marii si ulterior izolat printr-un perisip (cordon
litoral) pe care trece o sosea si o cale feratd. Cuveta lacustra prezinta in general adancimi
mici.

Versantul sudic al tarmului, intre Navodari si Sibioara, este abrupt in cea mai mare parte,
prezentand o faleza lacustra.

Nivelul Lacului Tasaul se situeaza la cote medii de +1,2 m - 1,45 m, RMN, fiind impus, in
actualele conditii, de nivelul apei din Canalul Poarta Alba - Midia Navodari. Alimentarea lacului
se face din surse subterane carstice si din canal, digul care il separa de acesta fiind permeabil.

Cordonul de nisip ce separa lacurile Corbu si Tasaul de Marea Neagra avea o latime de cca.
400 m, inaltdndu-se cu 1,5 - 2 m deasupra nivelului marii. Morfologia actuala a cordonului
litoral este marcaté de relieful tehnogen creat prin suprainaltarea terenului, a carui cota se
situeazala 2,5-3 m.

La nord de grupa lacustra Tasaul - Corbu, aproximativ pana in valea Raului Slava, zona de
litoral corespunde unei suprafete de abraziune inclinata spre est, constituita ca si precedenta
din trei trepte realizate pe seama sisturilor verzi, mulatad de depozite loessoide si marine. Pe
aceasta zona litorala se suprapun o serie de vai ale unor sisteme hidrografice dominant
intermitente, pe alocuri cu un profil transversal foarte larg, dand impresia de golfuri insinuate
n uscat.

Reteaua hidrografica este foarte saraca, cu exceptia Raului Casimcea, care izvoraste de la
Altan Tepe si se varsa in Lacul Tasaul.

Lacurile litorale fac parte din categoria limanelor fluvio - marine (Lacul Tasaul si Lacul Corbu),
si a lagunelor marine (Complexul Razelm - Sinoe, Lacul Siutghiol).

Pe Canalul Poarta Alba-Midia, Navodari au fost construite doua porturi - Ovidiu si Luminita.
Lacul Corbu

Este un liman fluvio - marin, situat in valea Corbu, cu folosinta piscicola si pentru irigatii. in
lacul Corbu se varsa péaraul cu acelasi nume, iar printr-un canal de legatura este alimentat din
lacul Tasaul; tot printr-un canal se leaga si de Marea Neagra. Frecventa de recoltare a probelor
este de patru ori pe an, din trei sectiuni: iesire lac Corbu, legatura Marea Neagra, legatura lac
Tasaul.
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Interpretand valorile indicatorilor pentru procesul de eutrofizare si structura biocenozei
fitoplanctonice in conformitate cu Ordinul 161/2006putem incadra lacul Corbu la nivelul anului
2009, ca fiind hipertrof.

Lacul Tasaul

Format pe valea Casimcei, este un liman fluvio - marin, ce se alimenteaza din ape de
suprafata si subterane, in lacul Tasaul varsandu-se raul Casimcea. Printr-o conducta primeste
apa din Siutghiol, iar surplusul il cedeaza printr-un canal in lacul Corbu.

Are folosinta piscicola, productivitatea fiind direct legata de alimentarea lui cu apa dulce din
Siutghiol.

Interpretand valorile indicatorilor pentru procesul de eutrofizare si structura biocenozei
fitoplanctonice in conformitate cu Ordinul 161/2006, putem incadra lacul Tasaul in categoria
hipertrofa.

Canalul Poarta Albéa - Midia - Navodari

in cursul anului 2009 laboratorul Administratiei Bazinale de Apa Dobrogea — Litoral a prelevat
probe in vederea efectuarii de analize fizico - chimice in sectiunile Valea Cocosu si Aval
confluenta Ramura Luminita, iar pentru sectiunea Priza Galesu, sursa de apa bruta, utilizata
pentru potabilizare, frecventa de prelevare a fost lunara.

Dupa determinarile fizico-chimice, apa Canalului Poarta Alba - Midia Navodari (C.P.A.M.N.)
se incadreaza pe grupe de indicatori si pe sectiuni conform tabelului nr. 2.

Tabel nr. 2 Starea ecologica a apei in sectiunile de control

Cursul de apa Sectiunea de control Stare ecologica
Galesu buna

C.P.AM.N.
Aval Ramura Luminita buna

Marea Neagra

in anul 2009 s-a efectuat o analiza a indicatorilor fizico-chimici utilizati in monitoringul calitatii
apelor tranzitorii, costiere si marine din zona litoralului roménesc al Marii Negre, bazata pe un
numar de 104 probe de suprafata colectate dintr-o retea alcatuita din 44 de statii localizate
intre Sulina si Vama Veche.

Au fost analizati indicatorii generali si cei de stare care caracterizeaza nivelul eutrofizarii si
anume: transparenta, temperatura, pH-ul, salinitatea, oxigenul dizolvat, nutrienti anorganici si
clorofila a.

Transparenta apei, masurata in-situ cu discul Secchi, a oscilat intre 0,6-10 m. In toate corpurile
de ap4, valorile minime se situeaza sub 2m, valoarea admisa atat pentru starea ecologica cat
si pentru zona de impact a activitatii antropice.

In medie, temperatura apei inregistreaza de-a lungul intregului litoral romanesc valori cuprinse
intre 3,4°C si 27,6°C.
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Salinitatea corpurilor de apa din zona litoralului romanesc a inregistrat valori cuprinse intre
0,12 - 19,11%.

Pe baza determinarii ritmurilor de modificare a liniei de contact mare-uscat s-a realizat
evaluarea magnitudinii proceselor costiere (eroziune/echilibru dinamic/acretiune) pentru
sectoarele cu plaja, prin gruparea acestora in 7 clase (intervalul clasei fiind de 5m).

Tn cadrul sectorului Navodari - Vama Veche procesele costiere de pe plajele turistice au avut
urmatoarea pondere:

— eroziune 64%;
— stabilitate relativa 18%;
— acretiune 18%.

Raportul eroziune / acretiune, ca indicator de stare a mediului s-a calculat pe o lungime de
11.800 m din plajele turistice, din sectorul sudic al litoralului romanesc si are valoarea de 3,24.

Nivelul marii ca indicator de stare a zonei costiere a prezentat in anul 2009 o abatere constant
pozitiva de la media multianuala pe durata intregului an.

Abaterea maxima a fost de + 19,1 cm in decembrie, cu numai 4,1 cm sub media lunara maxima
pentru aceasta luna (36,1 cm Tn 2002).

Evolutia multianuald a densitatii numerice fitoplanctonice din apele sectorului romanesc al
Marii Negre s-a incadrat in tendinta generala de scadere ca urmare a atenuarii procesului de
eutrofizare, manifestat la intensitati maxime in perioada anilor '80. Tn perioada februarie - iunie
2009, biocenoza zooplanctonica a fost dominata de componenta sa trofica, singura luna in
care zooplanctonul netrofic a inregistrat valori mai ridicate decét cel trofic fiind iunie.

O masura a gradului de poluare a subteranului este daté de prezenta produselor petroliere in
puturile piezometrice. Astfel, piezometrele sunt monitorizate in vederea identificarii prezentei
acestui indicator. Se mentioneaza faptul ca in anul 2016 si in prima jumatate a anului 2017 nu
a fost detectata prezenta produselor petroliere in puturile piezometrice monitorizate.

3.10 AUTORIZATII CURENTE

In prezent societatile analizate detin urmatoarele acte de reglementare valabile:

— Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr. 203 din 19.08.2016 valabila pentru toate societatile
din cadrul Grupului Rompetrol care se regasesc pe amplasamentul studiat in prezentul
raport;

— Autorizatia integratd de mediu nr. 9 din 03.10.2011 valabila pana la data de 02.10.2021,
pentru Rompetrol Petrochemicals SRL;

— Autorizatia integrata de mediu nr. 1 din 10.05.2013 valabila pana la data de 10.05.2023,
pentru Rompetrol Rafinare SA;

— Autorizatia de mediu nr. 27 din 7.01.2014 valabila pana la data de 27.01.2019, pentru SC
Rompetrol Gas SRL;
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— Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013 — 2020 nr.
73/24.01.2013, revizuita in data de 27.03.2014 valabila pentru Rompetrol Rafinare SA
Uzina Petrochimie;

— Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013 — 2020 nr.
73/24.01.2013, revizuita la data de 27.03.2014, valabila pentru Rompetrol Rafinarie SA.

3.11 DETALII DE PLANIFICARE

Calitatea mediului pe amplasament este evaluata in baza planurilor de monitorizare stabilite,
prin autorizatiile integrate de mediu nr. 1/10.05.2013 valabild pentru Rompetrol Rafinare SA si
nr. 9/03.10.2011 aferenta activitatilor SC Rompetrol Petrochemicals SRL si prin autorizatia de
mediu nr. 27/27.01.2014 valabila pentru actvitatea SC Rompetrol Gas SRL.

in tabelul nr. 3 se prezintad planurile de monitorizare tinand cont de conditile impuse in
autorizatile mentionate mai sus si, unde a fost cazul, de Deciziile de stabilire a concluziilor
privind BAT in temeiul Directivei 2010/75/UE privind emisiile industriale.

Tabelul nr. 3 Monitorizarea emisiilor in aer

Valori asociate

Frecventa de

Instalatia bl BAT*/V.L.E.
monitorizare 3
[mg/Nm?]
SO2 20
NOx 150
1 100H1 C1 100H1 co Lunar 30
pulberi 5
SO2 20
2 DAV 100H2 C2 100H2 NO Lunar 150
CO 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
3 100H3 C3 100H3 co Lunar 30
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
4 120H1 C4 120H1 co Lunar 30
pulberi 5
HB
SO2 20
NOx 150
5 120H2 C5 120H2 co Lunar 30
pulberi 5
SO2 20
7 HPR 121H1 C6 121H1 NO Lunar 150
CO 80
pulberi 5
S0O2 20
8 HPM 122H1 C7 122H1 NO Lunar 150
CO 80
pulberi 5
S0O2 20
9 HDV - HM 125H1 C8 125H1 NO» Lunar 150
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Nr.

Frecventa de

Valori asociate

Instalatia Indicator o BAT*/V.L.E.
crt. monitorizare
[mg/Nm3]
CcO 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
10 125H2 C9 125H2 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
11 130H1 C10 130H1 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
12 130H2 C11 130H2 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
13 RC 130H3 C12 130H3 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
14 130H5 C13 130H5 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
15 130H6 C14 130H6 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 100-800
16 CcC 138FH4 C15 138H4 NO« Lunar 100-300
CcO <100
pulberi 50
SO2 25
17 | Cx 180H1 C16 180H1 28* Lunar 128
pulberi 15
SO2 1.000
18 | DGRS 185H20 | ol [NO Lunar 150
CcO 80
U Pulberi 50
coS((::sal te C18 S0O2 Anual %
Cuptor NOx 150
19 | Brichetare* Co 100
Omogeniza
r: « C19 Pulberi Lunar 10
mestecato
are
Pulberi 5
ngrica de Cuptor SO, . . 35
20 Hidrogen — reformerH | C20 Trimestrial
noua 201/ C30 NOx 150
CO 100
i Pulberi . . 5
21 miztraoli}:care azzo_ch/ggo cal SO Trimestrial 35
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Valori asociate

Frecventa de

Instalatia Indicator o BAT*/V.L.E.
monitorizare 3
[mg/Nm?3]
blanda NOx 150
(MHC) co 100
NOx 300
22 | Piroliza acgjf‘”e CI121AB | SOx Lunar 35
Pulberi 5
Pulberi o 5**
Focare alimentate cu combustibil gazos CO La solicitarea 100**
23 . . R . autoritatii de
(centrala termica birou statie imbuteliere) SOx mediu 35%*
NOXx 350**

** Valorile sunt stabilite prin Ordinul 462/1993
* Monitorizarea se va efectua numai in cazul in care instalatia a functionat

Monitorizarea calitatii factorului de mediu apa este realizatd conform capitolului nr. 6 al
Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr. 203 din 19.08.2016, pentru intreg amplasamentul
cuprinzand sectoarele Rafinarie, Petrochimie si Gas. Probele de apa sunt prelevate de la
Statia de Epurare Finala (iesire laz Il — intrare Garla Buhaz).

Planul de monitorizare a apei uzate epurate valabil pentru intregul amplasament este
prezentat in tabelul nr. 4, tabelele 5 si 6 prezentand planul de monitorizare pentru apa
subterana si sol pentru amplasamentul analizat.

Tabel nr. 4 Monitorizarea indicatorilor de calitate ai apelor uzate epurate

Punct

Frecventa

Punct de
prelevare Parametru .M. de
S evacuare

probe monitorizare

pH 6,5-8,5 | unit. pH | Lunar

Materii Tn suspensie 35 | mg/l Lunar

CBO5 25 | mg/l Lunar

CCO-Cr 125 | mgl/l Lunar

Produs petrolier 5 (fara irizatii) | mg/l Trimestrial

Substante extractibile 20 | mg/l Lunar

Amoniu 2 | mg/l Lunar

Sulfuri si H2S 0,5 | mg/l Trimestrial

Azot total 10 | mg/l Lunar

Fosfor total 2 | mg/l Lunar lazul Il
Statia de i cintatic

; N Detergenti sintetici 0,5 | mg/l Lunar (cu stuf)

Epurare Finala - - - ) :
(SEF) Ni 0,5 | mg/l Trimestrial |n£rare in

Pb 0,2 | mg/l Trimestrial Gérla Buhaz

Cd 0,2 | mg/l Trimestrial

Fier total ionic 5 | mg/l Lunar

Dietilhexilftalat (DEHP) Semestrial

Triclorbenzen Semestrial

1,2 dicloretan Conform Autorizatiei de Semestrial

Diclormetan Gospodarire a Apelor nr. Semestrial

Tetracloretilena 203/19.08.2016 Semestrial

PCB Semestrial

Hexaclorbutadiena Semestrial
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Tabelul nr. 5 Monitorizarea calitatii apei subterane

Locul prelevarii probelor

Indicator de calitate

Valoarea de referinta

(RA 2006), mg/l

Frecventa
de
monitorizare

P10, P11, P12, F223, F225,
F233, F302, F304, F305,
F306, F308, F316

solventi organici

Materii Tn suspensie

CCOCr

CBO5

Fenoli

Amoniu

Sulfuri 0,008
Fenoli 0
Azot amoniacal 1,22
CCO-Cr 38,4

F203, 09, Pz5, H1, P14 CBO5 12,33
SEEP 0,8
Nichel 0,006
Cadmiu 0,008
Produs petrolier <1
pH 7,25
Pb 0,013
Produs petrolier <1
Clorura de metilen <0,01
Cloroform <0,01

- Anual

1,2 dicloretan <0,01
Tetraclorura de carbon <0,01
Tricloretilena <0,01
Percloretilena <0,01

P6 (in exteriorul ecranului) Bis (2 ethilexil ftalat) <0,01
Naftalina <0,01
Antracen <0,01
Clorocalcani C10 — C13 <0,01
Benzo (a) piren <0,01
Benzo (b) fluoraten <0,01
Benzo (k) fluoraten <0,01
Benzo (g,h, I) perilen <0,01
Indeno (1,2,3cd) piren <0,01
Benzo (a) antracen <0,01

S1, S2, S2B, S3, S4, S5, S6,

S7, S9, S10, 010, 011, O16,

020, P1, P2, P3, P4, P5, P6,

EIBPglngEéOPTélPEZ Produs petrolier vizual | Lunar

P19, P20, P21, F315,

Pz1,Pz2,.Pz3, Pz4, Pz6,

Pz7,Pz8, Pz9
pH
Nivel hidrostatic
Sulfuri

Piezometre: O1, 02, 04, 05, | Sulfatl

06, 07, 08, 020, PO3’, Produse petroliere

PO3”, P1, P2, P3, P8, P9, Substante extractibile cu - | Anual
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Evaluarea calitatii apei subterane in zona Uzinei Rafinare se realizeaza prin compararea
rezultatelor monitorizarilor cu valorile de referinta inregistrate la momentul autorizarii initiale.

Tabelul nr. 6 Monitorizarea calitatii solului

Prag de F’rag de .
Locul de prelevare: |, ;e a0yl alertd pentry  INterventie Frecventa de
- la suprafata (5 cm) : folosinte mai pentmislosinte P
A i analizat ! e mai putin monitorizare
- in adancime (30 cm) putin sensibile ibil K
(ma/kg s.u.%) sensibile (mg/kg
s.u.)
Arsen 25 50
Bariu 1.000 2.000
L Cadmiu 5 10
Rampa pacura Crom total 300 600
Cupru 250 500
SP 3R Mangan 2.000 4.000
Mercur 4 10
Laboratorul produse Nichel 200 500
petroliere Plumb 250 1.000
Seleniu 10 20
Parc 50.000 Vanadiu 200 400
Rampa automata élnc - 700 1.500
produse albe ulfati 5.000 50.000
Sulfuri 400 2.000
Depozit slops Benzen 0,5 2
Toluen 30 100
Rampa produse Xilen 15 25
neconforme Fenol 10 20
5 5 ; Total
Tabara Navod
abara Tavodar hidrocarburi 50 150
Padurea Vadu aromatice
Total HAP 25 150
Total
hidrocarburi din 1.000 2.000 | Anual
petrol
. . Total
Fabrica de Hidrogen . -
Ob.352 hidrocarburi din 1.000 2000
petrol
THP 1.000 2.000
S1-20 m fata de Fenoli 10 40
Instalatia de Piroliza Sulfuri 400 2.000
Plumb 250 1.000
S2 - 0,5 m fata de THP 1.000 2.000
marginea cuvei de Fenoli 10 40
retentie a rezervoarelor -
criogenice de etilena si Sulfuri 400 2.000
propilena, pe directia Plumb 250 1.000
Est
THP 1.000 2.000
S3 - 10 m de Instalatia Fenoli 10 40
de Polipropilena, pe -
directia Vest Sulfuri 400 2.000
Plumb 250 1.000
S4 - directia NV, la 3 THP 1.000 2.000
Km de societate, 700 m [ Eanoli 10 40
fata de Rafinarie si 1,5 -
Km fata de Statia de Sulfuri 400 2.000
Epurare Finala Plumb 250 1.000

*s.u — substanté uscaté
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Zgomot — monitorizarea se realizeaza anual. Limita admisibila stabilita conform STAS
10009/1988 este de 65dB(A), pentru zona industriala grea.

Gestiunea deseurilor

Societatea analizata are implementat un sistem de colectare separata a deseurilor menajere
si a celorlalte categorii generate ca urmare a activitatilor desfasurate in instalatiile autorizate,
amplasamentul fiind dotat cu containere si spatii de depozitare cu un volum corespunzator
cantitatilor generate si marcate/identificate/inscriptionate conform categoriei de deseu
colectat.

Deseurile generate din activitatea celor doua uzine (Rafinarie si Petrochimie) sunt gestionate
in comun, fiind colectate si depozitate temporar in spatii special amenajate, imprejmuite si
securizate.

Tabelul nr. 7 prezinta tipurile de deseuri rezultate din instalatiile de pe amplasament, asa cum
sunt monitorizate si raportate conform cerintelor legale in domeniu.

Tabelul nr. 7 Evidenta gestiunii deseurilor

Cod deseu,
cf. HG
856/2002

Denumire deseu

Mod stocare

Lucrari decolmatare/

Colectare separata in ambalaje

1 - 05 01 03* Slam .
curatare ’ metalice etanse
2 Extractie Halda 2 05 01 09* Namol Stoc istoric Halda 2
Dezafectare/ Colectare separata in butoaie
3 Conservare instalatii | 05 01 15 Sita moleculara ep
; ; de metal/ big bag
tehnologice
Suport catalizator Colectare separata in butoaie
4 (procese de rafinare | 05 01 99 Bile ceramice P
o de metal/ big bag
a titeiului)
Deseu de materiale Colectare separata si stocare
5 Procese tehnologice | 07 02 13 platice din procese > Sep ;
i ) temporara
chimice organice
6 Utilaje dinamice 13 01 10* Uleiuri minerale
hidraulice, neclorinate
S Colectare separata in butoaie
Uleiuri minerale de metal inchise etans, in spatii
7 Utilaje dinamice 13 02 05* neclorurate de motor, de . ) pat
AR amenajate corespunzator,
transmisie si de ungere - ORNAES :
imprejmuite si securizate
8 Utilaje dinamice 13 02 08* Alte uleiuri
Activitati
9 administrative si 150101 Hartie si carton
ambalaje
10 Ambalajele . 150102 Ambalaje de plastic
substantelor chimice .
—— . Colectare separata si stocare
Paleti lemn din temporara in spatiul securizat
11 Depozitul de 150103 Deseu ambalaj de lemn >Mp pal
L ; din Baza de utilaje
chimicale
12 Produse chimice de 1501 04 Ambalaje de metal
proces ambalate
13 Achlzmonarel ' 15 01 10* Ambalaje conFamlnate cu
substante chimice substante periculoase
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Cod deseu,
cf. HG
856/2002

Denumire deseu

Mod stocare

pentru instalatii
tehnologice
Absorbanti, materiale Stocare temporara pe platforma
Activitati/lucrari filtrante, imbracaminte de emporara pe p
14 ’ 15 02 02* g X betonata in recipiente
curente protectie contaminate cu .
; etichetate
substante periculoase
Lucrari de Stocare temporara pe platforma
15 reparatii/Activitati 16 01 03 Anvelope scoase din uz Lemp pep
L . betonata
administrative
16 Lucrari de i} 16 01 07+ Filtre de ulei St_ocare temporara recipiente
mentenanta etichetate
- . Echipamente casate Stocare temporara in recipiente
17 Casari echipamente | 16 02 14 (DEEE) etichetate
Lucrari de reparatii
18 Si ment?nant,a la 16 02 16 Deseu de motoare Stoc_are temporara in cadrul
instalatiile ’ sectiei
tehnologice
Deseuri anorganice cu
Activitati de continut de substante Stocare temporara n recipiente
19 16 03 03* . L .
laborator periculoase (reactivi etichetate
expirati)
Instalatia de Catalizatori uzati cu Colectare separata in butoaie
20 I 16 08 01 . A
reformare Catalitica continut de platina de metal
Procese de Catalizatori uzati cu Colectare separati in butoaie
21 hidrofinare produse | 16 08 02* continut de metale P
. I de metal
petroliere tranzitionale
. . . Colectare directa in masini tip
22 Installa_tlau Cracare 16 08 04 Catalizator echll!prl{ uzat container in vederea
Catalitica de cracare catalitica . =
regenerarii la producator
Activitti Colectare separata si stocare
23 L 17 01 07 Deseu demolare temporara pe platforma
administrative ’
betonata
Lucrari de Stocate temporarpe platforma
24 mentenanta si 17 02 02 Sticla betonata in recipiente
reparatii etichetate
25 Lucrari civile 17 04 01 Deseu bronz
26 Lucrari civile 170402 Deseu aluminiu Colectare separata si stocare
L_ucréri de reparatii temporara in spatiul securizat
27 s ment§nanta la 17 04 05 Deseu de fier si otel din Baza de utilaje
instalatiile ’ v
tehnologice
Colectare separata si stocare
28 Activitati revizie 1704 11 Deseu de cablu temporara in spatiul securizat
din Baza de utilaje
Lucrari de Pamant contaminat cu Colectare in conditii controlate
29 . 17 05 03* . e .
ecologizare substante periculoase si Tn ambalaje etanse
Activitati
30 admlnlstratlan . 17 06 01* Deseq placi de
(colectare placi de la azbociment
cladiri vechi)
Deseu vats minerals Colectare separata si stocare
31 Lucrari civile 17 06 03* Y temporara in rampa de deseuri
(material izolant) ’
32 | Lucrari civile 17 06 04 Deseu vata minerala
(material izolant)
33 Epurare ape uzate 19 08 13* Namol deshidratat Colegtafe separata in bena
metalica
Tnlocuire tuburi Deseu tuburi Colectare separata in
34 20 01 21* . :
fluorescente arse fluorescente containere speciale

KkPMG

Document Classification - KPMG Public

34




Cod deseu,

cf. HG Denumire deseu Mod stocare
856/2002
35 Lucrarll de 2002 03 Deseu municipal Colectare separata in bena
ecologizare amestecat
Colectare separata si stocare
36 Actl\{lt_at_l _ 200301 Deseu menajer tempo_rara in cad_rul sectl_el, in
administrative ’ containere metalice speciale tip
municipal

3.12 INCIDENTE LEGATE DE POLUARE

in cursul anului 2016 nu au fost inregistrate plangeri sau reclamatii intemeiate din partea
publicului in legatura cu activitatea desfasurata pe amplasamentul Rompetrol.

3.13 VECINATATEA CU SPECII S| HABITATE PROTEJATE SAU
ZONE SENSIBILE

Zonele protejate in conformitate cu H.G. 1284/2007 privind declararea ariilor de protectie
speciald avifaunisticad ca parte integranta a retelei ecologice europene Natura 2000 in
Romania si cu Ordinul 1964/2007 privind instituirea regimului de arie naturalad protejata a
siturilor de importantd comunitara, ca parte integrantad a retelei ecologice europene Natura
2000 in Romania din vecinatatea obiectivului si distantele pana la acestea sunt (masuratori
Google Earth):

— aprox. 300 m pana la ROSPAO0060 Lacurile Tasaul-Corbu;

— aprox. 1,35 km pana la limita comund a ROSCI0065 Delta Dunarii si ROSPA0031 Delta
Dunarii si Complexul Razelm Sinoe;

— aprox. 1,35 km pana la ROSPA0076 Marea Neagra;

Pe teritoriul judetului Constanta se regaseste o parte din aria naturala protejata ce face parte
din reteaua nationald Rezervatia Biosferei Delta Dunarii, remarcabild prin suprafatd si
biodiversitate. Aceasta rezervatie este cea mai intinsa arie compacta de stufarisuri si zone
umede din lume, precum si un habitat al pasarilor acvatice reprezentate prin mai mult de 300
de specii, printre care se numara colonii unice de pelican comun (Pelecanus onocrotalus) si
cret (P. crispus). Aceasta se afla la 1,5 km de amplasamentul studiat.

Rezervatia Biosferei Delta Dunarii (RBDD) este unica delta din lume declarata Rezervatie a
Biosferei si are un statut de protectie international, recunoscut din anul 1990.

In ceea ce priveste zonarea RBDD, precizam ca suprafata corespunzatoare intervalului aprox.
1,35 km - 15 km distanta pe directia N-NE fatd de amplasamentul vizat, reprezintd o zona de
tampon - zona economica, urmata pe intervalul aprox. 15 km - 21 km de o zona de tampon
deltaica. Astfel, cele mai apropiate zone cu protectie integrala se afla la aprox 21 km distanta
de obiectivul analizat, fiind vorba de Grindul Chituc si Istria-Sinoe. Intreaga suprafata din
Marea Neagra inclusa in Rezervatia Biosferei Delta Dunarii are rolul de zona de tampon
marina.

Teritoriul Rezervatiei Biosferei Delta Dunarii acopera o suprafata totala de 580.000 ha, fiind
situat in SE Romaniei, avand un triplu statut international: Rezervatie Biosferei, Sit Ramsar si
Sit al Patrimoniului Mondial Natural si Cultural. Suprafata sa include: Delta Dunarii propriu-

Document Classification - KPMG Public 35



zisa, Complexul lacustru Razim-Sinoe, Dunarea maritima péana la Cotul Pisicii inclusiv zona
inundabild Somova-Parches, lacul Saraturi-Murighiol si zona marina cuprinsa intre litoral si
izobata de 20 m.

Biodiversitatea locala a fost afectata atat direct cat si indirect, prin poluarea factorilor de mediu
(aer, apa, sol), insa, totodata, s-a realizat si o adaptare treptata a florei si faunei la noile conditii
specifice activitatilor industriale desfasurate; pe langa speciile lemnoase plantate cu rol de
perdea naturala de protectie, aici s-a dezvoltat si o flora ruderala fara valoare conservativa.

La momentul actual, biodiversitatea din cadrul amplasamentului este reprezentata
preponderent de spatiile verzi amenajate in scop de perdea de protectie si flora ruderala
asociatd habitatelor antropizate precum si de o serie de specii din fauna sinantropa (ex.:
Corvus corone cornix, Corvus frugilehus, Pica pica, Columba livia domestica, Passer
domesticus, etc.).

In imediata vecinatate a zonei de amplasare a faclelor se regasesc suprafete intinse ocupate
de habitate lacustre cu stufaris ce reprezinta loc de adapost si hranire pentru o serie de specii
caracteristice (Phalacrocorax carbo, Cygnus olor, Alcedo atthis, Anas platyrhynchos,
Larus sp., Circus aeruginosus, Pelecanus onocrotalus, Fulica atra, Ardea cinerea, Emys
orbicularis, Natrix natrix, Pelophylax sp., Bufo viridis).

Limitele amplasamentului studiat sunt survolate de pasari rapitoare precum:

— sorecar mare - Buteo rufinus;

— vanturel de seara - Falco vespertinus;
— vinderel - Falco tinnunculus;

— sorecar comun - Buteo buteo;

— erete de stuf - Circus aeruginosus.

La nivelul bazinului portuar sunt prezente stoluri de cormorani - Phalacrocoraxpygmeus,
lebede - Cygnus olor si lisite - Fulica atra.

Pescarusii - Larus cachinans (Ordinul Charadriiformes, Familia Laridae) reprezinta si ei o
constanta in ceea ce priveste compozitia avifaunistica, insa exista si exemplare de fazan -
Phasianus colchicus.

Se poate aprecia astfel c&, in ceea ce priveste componenta avifaunisticad a biodiversitatii,
perimetrul analizat nu este deloc sarac in specii si numar de exemplare, tindndu-se cont de
specificul strict industrial al amplasamentului.

Efectuandu-se o raportare a amplasamentului la zonele invecinate pentru protectia avifaunei
(ROSPAQ060 Lacurile Tasaul-Corbu si ROSPA0031 Delta Dunarii si Complexul Razelm
Sinoe) rezultd ca suprafetele acestor zone de protectie nu sunt afectate de existenta zonei
industriale, chiar daca distanta pana la acestea nu este foarte mare si trecerea de la 0 zona la
alta fiind relativ brusca. Acest aspect poate avea ca explicatie faptul ca in afara de perimetrul
industrial, factorii de stres asupra biodiversitatii se diminueaza brusc si pe suprafete foarte
mari se Tnregistreaza o constanta in ceea ce priveste starea de conservare a zonelor protejate.

in ceea ce priveste Situl de Importantd Comunitara ROSCI0065 Delta Dunarii si implicit
Rezervatia Biosferei Delta Dunarii, amprenta activitatii industriale analizate si a instalatiilor

KkPMG

Document Classification - KPMG Public 36



functionale si nefunctionale aferente este redusa, comparativ cu cea asupra Siturilor de
Protectie Avifaunistica, ca urmare a distantei considerabile pana la acestea si tindndu-se cont
si de faptul ca posibilii factori de stres asupra faunei, florei si habitatelor din cadrul perimetrului
industrial au un caracter local.

Distanta de aprox 21 km pana la cele mai apropiate zone cu protectie integrald din cadrul
Rezervatiei reprezintd o garantie in ceea ce priveste asigurarea protectiei si integritatii
acestora. In plus, pana la aceste zone de protectie integrald se interpun si zone de tampon
(zona de tampon economica, zona de tampon deltaica si zona de tampon marina) care isi
indeplinesc cu succes rolul functional in cadrul Rezervatiei.

in legatura cu vecinatatea cu Marea Neagra, contactul dintre amplasament si zona Mérii Negre
nu se face direct, Portul Midia fiind o zona tampon intre cele doua zone, acesta servind ca o
bariera impotriva unei scurgeri de produs petrolier generata de ruperea ecranului de protectie
subterana. Efectul activitatilor rafinariei asupra Marii Negre este reprezentat de deversarea
indirecta a apelor uzate epurate in mare, dupa o prealabila scurgere prin sistemul de iazuri,
garla si balta Buhaz (sistemul Vadu).

Cercetarile si studiile efectuate pe o perioada de cel putin 10 ani de catre Rompetrol Rafinare
SA, cu sprijinul cercetatorilor de specialitate din cadrul Universitatii din Pitesti si Institutului de
Biologie, arata eficienta sistemului de la Vadu 4 ,ca factor de epurare perfectd a apelor
reziduale, structura populatiilor fitoplanctonice, zooplanctonice, zoobentonice - prezenta unui
numar mare de specii este cea mai buna dovada a unei foarte bune calitati a apei care este
evacuata in efluenti naturali (Garla Buhaz si Marea Neagra)”.

3.14 CONDITIILE CLADIRILOR

Cladirile in care Rompetrol Rafinare SA isi desfasoara activitatea sunt supuse expertizei de
specialitate, in urma careia se intocmeste un Raport de inspectie privind stabilitatea terenului
de fundare, etanseitate si altele.

Pe amplasament se regasesc cladiri cu destinatii diferite:

— Cladiri pentru activitati administrative;
— Sectii si instalatii de productie, ateliere destinate activitatilor de intretinere;

— Statia de imbuteliere GPL si rampe de incarcare/descarcare produse petroliere si
chimicale;

— Laboratoare;

— Statii de epurare apa uzats;

— Spatii de depozitare produse finite si chimicale;
— Spatii de depozitare temporara deseuri ;

— Tablouri/centre de comanda si control.

Cladirile sunt executate din materiale rezistente si se afla in conditii bune de utilizare.

Toate cladirile sunt racordate la utilitati (apa, energie electrica, energie termica), in functie de
destinatie si numarul de personal care le utilizeaza.
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4 ISTORICUL TERENULUI

4.1 FOLOSINTE ANTERIOARE ALE TERENULUI

Complexul Petrochimic Midia Navodari face parte din centrele de prelucrare a ftiteiului
construite dupa 1975. Complexul a fost proiectat in perioada 1975 - 1977, pe baza tehnologiilor
romanesti de rafinare si a unor licente straine. Combinatul Petrochimic Midia a fost infiintat
prin decret prezidential in 1978; in anul 1979 a fost pornita prima instalatie tehnologica -
Instalatia DAV.

fn 1991 Combinatul Petrochimic Midia Navodari se transform& in societate comerciald pe
actiuni, prin preluarea integrala a patrimoniului vechii unitati, iar noua societate, purtand
denumirea de S.C Petromidia S.A, a fost constituitd in temeiul Hotararii Guvernului
nr.1176/1990, emise in baza Legii nr.15/1990 privind reorganizarea unitatilor economice de
stat ca regii autonome si societati comerciale.

In anul 2000, societatea a fost privatizata, prin achizitionarea pachetului majoritar de actiuni
de catre The Rompetrol Group NV, Rotterdam, Olanda, ca principalul actionar al rafinariei.
Grupul Rompetrol s-a angajat, prin contractul de cumparare, la indeplinirea unui program
complex de investitii pentru modernizarea si transformarea Petromidiei in cea mai performanta
unitate de acest gen din Europa Centrala si de Est.

Prin Rezolutia Oficiului Registrului Comertului nr. 50265 din 08.02.2001, se schimba natura
actionariatului societatii din capital mixt in capital privat. Denumirea societatii s-a schimbat
succesiv, prin Rezolutia ORC 50701 din 21.03.2001 si prin Rezolutia ORC 50640 din
18.03.2003, organizandu-se societatea Rompetrol Rafinare S.A., ca parte a Grupului
Rompetrol S.A.

Amplasamentul este situat pe litoralul Marii Negre, la 17 km Nord de municipiul Constanta si
la 225 km Est de Bucuresti, platforma avand asigurata infrastructura necesara transportului
rutier, feroviar, precum si catre portul Constanta prin conducte.

Unitatea este racordata la reteaua rutiera nationala prin b-dul Navodari si la reteaua nationala
de cai ferate, prin statia tehnica CF Cap Midia. Complexul are legatura, prin intermediul altor
societati comerciale cu porturile maritime Constanta si Midia si iesire la canalul Dunare —
Marea Neagra cu posibilitatea de transport pe Dunare spre Europa Centrala.

Suprafata totald a terenului este de cca. 496 ha, din care doar 306 ha sunt ocupati de
sectoarele analizate in prezentul raport.

Instalatiile studiate au fost puse in functiune in perioada 1985 — 1989.

Prin proiect au fost amenajate doua iazuri (bazin de linistire si bazin plantatie de stuf) utilizate
ca treapta tertiara pentru epurarea apelor uzate epurate din Statia de Epurare Finala in Garla
Buhaz si apoi in Marea Neagra (punct de evacuare Capul Midia).
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5 TEHNICI DE MANAGEMENT. ASPECTE
OPERATIONALE

in vederea asigurérii desfasurarii activitatii, atributile si desemnarea personalului responsabil
pentru fiecare faza a procesului tehnologic sunt clar stabilite. De asemenea, Rompetrol
Rafinare SA a implementat si certificat sisteme integrate de management al calitatii, mediului
si sanatatii si securitatii ocupationale, demonstrand preocuparea pentru imbunatatirea calitatii
produselor, a controlului situatiei de mediu si pentru reducerea riscului ocupational, in vederea
asigurarii unui mediu de lucru performant.

Astfel, Rompetrol Rafinare SA detine urmatoarele certificate:

— Certificat pentru sistemul de management al calitatii, conform cerintelor standardului ISO
9001:2008, avand certificatul emis n iunie 2015 de DNV-GL Business Assurance cu nr.
177025-2015-AQ-ROU-RVA, valabil pana la data de 30 iunie 2018;

— Certificat pentru sistemul de management de mediu conform cerintelor ISO 14001:2004,
emis n iunie 2015 de DNV-GL Business Assurance cu nr. 177026-2015-AQ-ROU-RVA,
valabil pana la data de 30 iunie 2018, ce demonstreaza gestionarea tuturor aspectelor de
mediu, astfel incat sa asigure o imbunatatire continua a situatiei din punct de vedere al
protectiei mediului;

— Certificat referitor la sanatatea si securitatea ocupational&, conform cerintelor standardului
OHSAS 18001:2007, emis in iunie 2015 de DNV-GL Business Assurance cu nr. 177024-
2015-AHSO-ROU-RVA, valabil pana la data de 30 iunie 2018.

Sistemul de management integrat si, evident, procedurile acestuia, este aplicabil atat
activitatilor din Uzina Rafinare cat si celor din Uzina Petrochimie.
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6 RECUNOASTEREA TERENULUI

6.1 PROBLEME IDENTIFICATE

Activitatea desfasurata pe platforma studiaté poate afecta, in unele cazuri, calitatea factorilor
de mediu.

Problemele de poluare identificate si evaluate in urma procedurii de emitere a autorizatiei
integrate de mediu depind de:

— vechimea instalatiilor tehnologice;

— procesele si fluxurile tehnologice de productie;

— modul de exploatare si intretinere a instalatiilor;

— performantele tehnice ale sistemelor de depoluare;

— incidente si accidente tehnice legate de poluare;

— zonele afectate de poluarea istorica cu produs petrolier.

Din analiza efectuata asupra activitatilor desfasurate pe amplasament a rezultat ca potentialii
poluanti ai factorilor de mediu sunt specifici instalatiilor existente pe platforma industriala.

Caile prin care poluantii pot patrunde in sol, subsol, ape subterane, ape de suprafata sunt:

— scurgeri accidentale de la echipamentele instalatiilor, rezervoare, depozite/halde de
deseuri periculoase, trasee de conducte/canalizare datoritd neetanseitatilor sau deteriorarii
lor;

— pierderi accidentale de produse in timpul incarcarii/descarcarii, depozitarii, manipularii,
transportului, etc.;

— practici operationale necorespunzatoare de prelevare a probelor, curatare a utilajelor/
echipamentelor, transportului si stocarii degeurilor, etc.;

— exfiltratii datorate deteriorarii sistemului de canalizare ape uzate;

— infiltratii de produse (reziduuri petroliere) in subsol si apa subterand, cauzate de poluarea
istorica a unor zone de teren apartinand Rompetrol Rafinare SA.

Sursele de deseuri industriale nepericuloase sunt:

— Instalatiile de productie (materiale si mase plastice);
— Activitati de reparatii (deseuri metalice, site moleculare, materiale izolante, DEEE, etc.);
— Activitati administrative (ambalaje, deseu menajer).

Sursele de deseuri periculoase sunt urmatoarele:

— Instalatii tehnologice (absorbanti, deseuri anorganice, etc.);
— Activitati de intretinere si reparatii (ulei uzat, catalizatori, etc.);
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— Aprovizionare (ambalaje).

Haldele de ndmol nr. 1 si 2 au o suprafatd de 2,72 ha si o capacitate de 130.000 m3.
Depozitarea a fost sistatd in anul 1994, iar haldele au fost inchise incepand cu anul 1995.
Aceste halde nu sunt incluse in prevederile HG nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor.

Instalatia tehnologica Brichetare Cocs de Petrol a fost realizata cu scopul valorificarii/reciclarii
reziduurilor petroliere stocate/depozitate in haldele 1, 2. n prezent, insa, datorita continutului
redus de reziduu petrolier, namolul de la Halda 2 este predat prin firma autorizata S.C.
ECOMASTER SERVICII ECOLOGICE S.R.L. catre CRH Ciment Medgidia, cu stocare
temporara la OilDepol Service S.R.L.

Halda de namol nr. 3, are o suprafatd betonatd de 2,47 ha si o capacitate de 123.370 m?.
Aceasta este inclusa in prevederile HG nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor, Tabel 5.5
“Depozite de deseuri industriale periculoase care sisteaza/inceteaza depozitarea pana la
31.12.2006".

Activitatea de depozitare in halda nr. 3 a fost sistata in anul 2006 conform cerintelor HG nr.
349/2005, iar in 2007 a fost emis de catre APM Constanta “Avizul de mediu pentru incetarea
activitatii nr. 39/19.07.2007, pentru stabilirea obligatilor de mediu si a programului de
conformare post-inchidere pentru o perioada de minim 30 de ani”.

Produsul petrolier recuperat in urma procesarii namolului de pe halda nr. 3 a fost reutilizat pe
fluxul tehnologic de rafinarie, fiind trimis in instalatia DAV unde era prelucrat in amestec cu
titeiul.

In prezent halda nr. 3 a fost complet golita si ecologizata, urmand a se lua o decizie cu privire
la destinatia sa ulterioara.

Situl contaminat cu produse petroliere (poluare istorica) din afara amplasamentului, cu
suprafata de 5.000 m?, a fost ecologizat in intregime, conform Raportului de Finalizare Lucrari
intocmit de SC UNIRECYCLING SRL si transmis catre APM Constanta.

Zonele care necesita o verificare mai detaliata din cadrul platformei sunt cele cu structuri
subterane.

6.2 DESCRIEREA INSTALATIILOR SI A PROCESELOR
TEHNOLOGICE

in total, in anul 2016 instalatiile ce apartin Rompetrol Rafinare SA au functionat 8.238 de ore,
iar in primul trimestru din 2017, 2.880 de ore. Instalatia preluata de la SC Rompetrol Gas SRL
a functionat 2.000 de ore pana in mai 2016 dupa care a fost oprita.

Din 2014, instalatiile functionale ale SC Rompetrol Petrochemicals SRL au fost preluate de
catre Rompetrol Rafinare SA, in proprietatea sa ramanand doar instalatiile nefunctionale.

6.2.1 INSTALATII FUNCTIONALE

Profilul de activitate al societatii il constituie fabricarea si comercializarea produselor obtinute
din prelucrarea titeiului, dupa cum urmeaza:
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— Benzina COR 92;

— Benzine: Benzina Euro plus, Efix Benzina 95, Benzina RON 98, Efix S benzina 98;
— Benzina de chimizare: fractia usoara nafta, rafinat chimizare;

— Petroluri: Petrol, Petrol reactor jet Al

— Motorine: Motorina Euro 5, Efix Motorina 51, Motorina Euro 5 cu biodisel, Motorina 55, Efix
S Motorina 55;

— Combustibil tip M: Calor extra 1;

— Slurry;

— CLU: Calor economic 3;

— Pacura: Pacura, Reziduu CC, Distilat in vid, VGO, Reziduu de vid;

— Gaze: Gaze de chimizare, Propan combustibil, Propan chimizare, Fractia C5-C6;
— Gaze de ardere: Gaze combustibile;

— Fractie Propan-Propilena (de la CC-GASCON);

— GPL: GPL aragaz, GPL consum casnic pentru butelii, GPL auto, Propan-butan comercial
20-80, 40-60, 30-70;

— Cocs: cocs de petrol sulfuros, cocs de petrol sortat pentru uz casnic; brichete de cocs
— Sulf de petrol,

— Propan;

— MTBE;

— Polietilena de joasa presiune si inalta densitate;

— Polietilena de inalta presiune si joasa densitate;

— Polipropilena.

Produse semifabricate:

— Benzina: DA, HB, 1CX, RC, CC, MHC;

— Petrol: DA, HPR, petrol component;

— Motorina: DA, 2CX, 1CC, motorina component, MHC,;
— Distilate: Distilat de vid , Distilat de vid hidrofinat;
— Pacura: Reziduu de vid DA,

— |zo-butan-izo-butene CC;

— Slops;

— Fractie C4 (n-Butan si 1zo-butan FG);

— lzo-butan FG;

— Fractie C5 plus;

— Hidrogen RC si HPP;

— Propilena polimerizabil3;

— Azot.
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Societatea Rompetrol Rafinare SA detine pe amplasamentul sau o serie de instalatii tehnice
functionale, independente dar care functioneaza interconectat conform proceselor de
productie, o serie de instalatii nefunctionale precum si instalatii asociate cu fabricarea
produselor (spatii de depozitare, constructii, utilitati, etc.).

Tabelul nr. 8 prezinta instalatiile functionale autorizate de pe amplasament.

Denumirea
instalatiei

Tabelul nr. 8 Instalatiile existente pe amplasament

Combustibil
utilizat

Capacitate
proiectata
(tone/an)

Descrierea procesului

KkPMG

DA - Distilarea titeiului la presiune
Distilare atmosferica cu obtinerea de semifabricate:
Atmosferica s benzina, petrol, motorina I+l
1 siin Vid Gaz de rafinarie DV a produsului rezidual din DA (pacura) 5.000.000
(DAV) cu obtinerea semifabricatelor: distilat de
vid, reziduu de vid.
. . Reducerea continutului de sulf si azot, prin
Hidrofinare proces catalitic fn prezenta Hz din benzina
2 Benzina Gaz de rafinarie nafta DA si benzina CX in vederea 850.000
(HB) R
prelucrarii in RC.
Prelucrarea benzinei hidrofinare de HB cu
Reformare obtinere de: benzina cu cifra octanica
3 E?Ct:a)“tlca Gaz de rafinarie ridfcaté, hidrocarburi aromatice si hidrogen 500.000
necesar proceselor de hidrofinare.
Hidrofinare Reducerea continutului de sulf si azot, prin
Petrol- L proces catalitic in prezenta Hz, dintr- un
4 Motorind Gaz de rafinarie amestec de motorina DA, CX, CC si petrol 920.000
(HPM) DA.
Hidrofinare Reducerea continutului de sulf si azot, prin
Petrol L proces catalitic Tn prezenta Hz, dintr- un
> Reactor Gaz de rafinarie amestec de motorina DA, CX, CC si petrol =00.000
(HPR) DA.
Fractionare Prelucrarea fractiilor C2-C5 de la HB si RC
6 Gaze (FG) - cu obtinere de gaz combustibil, C3, iC4, 200.000
nC4, iC5, nC5.
. Eterificarea izo-butenei de CC cu CH30H
Metil-tert- N L . -
. in vederea obtinerii unui produs cu cifra
7 butil-eter - PR 36.000
octanica ridicata - MTBE, component
(MTBE) =
pentru prepararea benzinei auto.
Hidrofinare
Distilat de Reducerea continutului de sulf, azot si
Vid ce metale, prin proces catalitic in prezenta H,
functioneaza o dintr-un amestec de motorina de distilare
8 ca Gaz de rafindrie atmosferica, motorina usoara de CC si 1.400.000
Hidrofinare cocsare sau amestec de distilate de vid si
Motorina motorina grea de cocsare.
(HDV - HM)
Recuperare Gaz natural (pt.
« ... | Stocare gaze. 3
9 gaze facla cele_3 facle — pilotii Facle de emergenta. 20.000 m3/an
(RGF) de siguranta)
. Procesul de reformare cu abur a gazului
Fabrica de metan cu obtinere de hidrogen utilizat in
i _ 3 3
11 ggrog%ezn Gaz natural procesul de hidrocracare blanda MHC si In 40.000 Nm*/h
) procesele de hidrofinare
fSaIcs;Itgmei?ru G tural + Sistem de directionare a gazelor de la
12 P az natural + gaz Fabrica de Hz, In cazul unei avarii sau 76,37 m3/h
FH - Ob. esapat urgente
352 gense.
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Denumirea

instalatiei

Combustibil
utilizat

Descrierea procesului

Capacitate
proiectata

(tone/an)

KkPMG

Cocsare Proces de cracare termica a reziduului de
13 intarziata Gaz de rafinarie vid de la DV cu obtinere de gaze, benzina, 1.200.000
(CX) motorina usoara, motorina grea si cocs.
Desulfurare Eliminarea H2S prin procesul de absorbtie
gaze o din gazele rezultate din procesele de
14 recuperare Gaz de rafinarie hidrofinare cu obtinere de gaze
sulf - DGRS combustibile si sulf.
Recuperare
Sulf si 223.950
Tratare Prelucrarea gazelor cu continut ridicat de
15 Gaze Gaz de rafinarie sulf provenite din cadrul rafinariei, in
Reziduale — vederea indepartarii sulfului.
New
SRU&TGT
Instalatia
16 Azot-Oxigen, Proces prin care se obtin: azot, oxigen 1.500 Nm®/h*4
Aer ) (stare lichida/ gazoasa) si aer comprimat. 3.000 Nm3/h
comprimat
17 AFPE - Amestec finisare produse rafinarie 239.400
Instalatia de Prelucreaza un amestec de motorine grele
18 Hidrocracare Gaz de rafinarie provenite din instalatiile de distilare Tngvid Si 1.753.400 t/an
Blanda cocsare ; ; 220 m3/h
(MHC)
19 Cracare Gaz de rafinarie Prelucrarea hidrofinatului / nehidrofinatului
catalitica CC | (pt. COBoiler) de vid si a motorinei grele de Cx.
Instalatia Polimerizarea propilenei de puritate 99,6%
20 Polipropilena | - sau copolimerizarea propilenei cu etilena in 80.000 t/an
PP vederea obtinerii polipropilenei.
Instalatia
Polletllepa Polimerizarea etilenei sa presiune de 2.400
de Iqalta kg/cm?G si temperaturé de maxim 300 °C
21 Presiune - S L C e 60.000 t/an
. “ cu scopul obtinerii polietilenei de Thalta
PIP/ joasa : L -
densi presiune si joasa densitate
ensitate ;
LDPE
Instalatia
Polietilena . . . . . .
. 9 Polimerizarea etilenei cu catalizatori
de joasa superactivi, la presiune si temperatura
22 presiune - = ’ N - 60.000 t/an
o s scazute cu scopul obtinerii polietilenei de
PJP/inalta o . S :
densi joasa presiune si inaltad densitate.
ensitate ;
HDPE
Instalatia Amestec gaze, . . . N
23 Olefine | prepondgrent Obtlperea aburului de Tnalta presiune in 100 t/h
natural si de doua cazane
Cazane abur T
rafinarie
gls;grl]aet"ﬁ _ Producerea propilenei polimerizabile, de
. 0 .
24 | Instalatia ; puritate 99,6 %, prin separarea . 100.000 t/an
urificare amgsteculgl propan — propilena provenit
purificare din instalatia CC si din surse externe.
propilena ’ ’
Instalatia
Olefine Il — Colectarea evacuarilor de la supapele de
25 Instalatia Gaze evacuate siguranta, recuperarea gazelor evacuate si 2.000 Nmé/h
Recuperare arderea lor
Gaze Facla
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Capacitate
Descrierea procesului proiectata
(tone/an)

Denumirea | Combustibil

instalatiei | utilizat

Instalatia

Utilitati & . Ces « o

26 Conservare ) AS|gurar§a agerltulw _frlgor_lflc, sola — 2_0 _ C, 2241
. necesar instalatiilor din Uzina Petrochimie

— Instalatia ’

frig 20°C

Instalatia

gtilitéti & Dous instalatil de st , o 10.000 t etilena
27 onservare i oua instalatii de stocare criogenica a 14.000 t
— Instalatia propilenei si a etilenei. P
at ; propilena
Depozit
Criogenic
Statia de .
28 imbuteliere - Imbutelierea GPL-ului 16.900 I/h

GPL

Descrierea proceselor, a fluxurilor tehnologice, a intrarilor si iesirilor pentru intreaga activitate
a Rompetrol Rafinare SA este prezentata in continuare.

Uzina Rafinarie
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Figura 7 Diagrama elementelor principale ale instalatiei
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1 Instalatia Distilare Atmosferica in Vid (DAV)

Instalatia de proces DLAN.

Figura 8 Diagrama instalatiei de proces DAV
Instalatia DAV are Th componenta 2 parti distincte:

— distilarea atmosferica a titeiului — DA;
— distilarea in vid a produsului ramas de la distilarea atmosferica — DV.
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]

BiRdsHSB
P9A
'BRRIGSB 5

FRRdahS13
3 5 0
F'I'\‘Rlasﬂ 190 mem
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Distilarea atmosferica este prima operatie la care este supus titeiul si consta in fractionarea
titeiului in fractii petroliere definite prin intervalul lor de distilare.

Puséa in functiune in anul 1979, cu o capacitate initiala de 3,5 mil. t/an, instalatia a atins o
capacitate de 5.000.000 t/an prin actiunea de modernizare din 1991.

Fractiile obtinute prin distilare atmosferica sunt:

— gaze C2-C5;

— benzina usoara;

— benzina grea,;

— petrol;

— motorina usoara;

— motorina grea,;

— pacura.

Titeiul prelucrat fiind sulfuros, produsele rezultate prezintd un continut mare de sulf, ceea ce

impune purificarea fractiilor lichide n instalatii de Hidrofinare si a gazelor rezultate in instalatia
Desulfurare gaze si recuperare sulf (DGRS).
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Figura 10 Diagrama instalatiei DV

Distilarea in vid a pacurii produce separarea distilatului de vid, care dupa hidrodesulfurare,
constituie materia prima pentru instalatia de Cracare Catalitica (CC) si a reziduului de vid,
pentru instalatia de Cocsare (Cx).

Prin actiunea de modernizare din 1991, coloana de vid a fost echipata cu umplutura tip Sulzer.

Distilarea atmosfericad (DA) pentru distilarea ftiteiului la presiune atmosferica conduce la
obtinerea de semifabricate: benzind, petrol, motorina | + I1.
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Distilarea in vid (DV) a produsului rezidual din DA (pacura) cu obtinerea semifabricatelor:
distilat de vid, reziduu de vid.

2 Instalatia de procesare Hidrofinare Benzind — Reformare Catalitica
2.1. Instalatia de procesare HB

in cadrul instalatiei HB se hidrofineaza un amestec de benzina de distilare atmosferica,
benzina de cocsare si fractie condensata de la compresorul de cocsare, produsul rezultat fiind
utilizat in instalatia RC. In aceasta, se realizeaza hidrofinarea de la un continut de suff initial
de 0,2 %, la un continut de max. 1 ppm.
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Figura 11 Diagrama instalatiei de proces HB
Fluxul tehnologic

Benzina DA este pompatéa din rezervoarele B5, B6, B7 si B8 prin intermediul pompelor 200
BP1 si P100 in vasul de alimentare 120-V1, impreuna cu benzina de cocsare din instalatia Cx.
Din vasul de alimentare, materia prima este pompata prin intermediul pompelor 120 P1, se
amesteca cu gazele cu H. ce provin de la compresoarele 120-K1,2 si este dirijata in
schimbatoarele de caldura 120-S1A-H. Din schimbatoarele de caldura, materia prima este
dirijata in cuptorul cilindric 120-H1.

Dupa incalzire, amestecul de benzina cu gaze cu H, total vaporizat, este dirijat in cele doua
reactoare, 120-R1 si 120-R2, unde, la temperatura de 265 — 321°C, au loc reactile de
hidrogenare a legaturilor duble si de indepartare a sulfului si azotului, sub forma de H2S si NHs,
in prezenta catalizatorului de tip Ni — Mo.
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Racirea are loc in schimbatoarele 120-S1 si 120-Al, dupa care efluentul intra in vasul
separator de Tnalta presiune 120-V2, unde are loc separarea fazei lichide de cea gazoasa
(gaze bogate in hidrogen) si cu eliminarea unei parti din gazele cu H:S la DGRS.

Gazele de recirculare separate in vasul separator de inalté presiune sunt comprimate si
recirculate in sistem. Compresoarele au doua circuite: circuitul de completare — comprimare
de la 12 la 45 bari ce se realizeaza in doua trepte de comprimare (completarea se face de la
RC) si circuitul de recirculare — comprimare de la 40 la 45 bari ce se realizeaza intr-o singura
treapta.

Surplusul de gaze este dirijat catre instalatia SRU + TGT, in vederea mentinerii unei presiuni
constante in sistem.

Benzina, impreuna cu gazele dizolvate in ea, trec in separatorul de joasa presiune 120-V3, in
care are loc separarea gazelor cu H,S (care merg la SRU + TGT) de benzina, dupa care
ajunge prin proprie presiune in coloana de stripare 120-C2. in aceastd coloand are loc
procesul de eliminare din benzina a unei fractii usoare ce contine hidrogen, hidrogen sulfurat
si fractie C2 — Cs.

Benzina hidrogenata, fractia 56 — 174°C, stripata de hidrocarburi usoare, este separata la baza
coloanei de stripare. Dupa racire, o parte din acest tip de benzina este dirijata catre
alimentarea coloanei 130-C2, unde se indeparteaza fractia Cs — Ce Si precursorii de benzen
din benzina hidrofinata. Din baza coloanei 130-C2, benzina trece prin vasul de garda de sulf
120-V102, unde se indeparteaza eventualele urme de sulf, dupa care este dirijata catre
alimentarea instalatiei RC, iar cealaltd parte este trimisa la rezervorul de benzina hidrofinata
(in cazul in care se doreste), dupa ce s-a racit in racitoarele cu aer si apa.

2.2. Instalatia de procesare RC
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Instalatia de proces R.G.

Figura 12 Diagrama instalatiei de proces RC
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Instalatiile de proces HB si RC au fost puse in functiune in anul 1982 si sunt complet integrate,
intrucét functia instalatiei de Hidrofinare Benzina este sa pregateasca materia prima pentru
instalatia de Reformare Catalitica, prin eliminarea poluantilor care sunt otravuri pentru
catalizatorii instalatiei RC.

Instalatia de Hidrofinare Benzina are o capacitate de 850.000 t/an si hidrofineaza un amestec
de benzind de distilare atmosferica, benzind de cocsare si fractie condensatad de la
compresorul de Cocsare. Hidrofinarea se realizeaza de la un continut initial de sulf de 0,2 %
la un continut de max. 1 ppm. Produsul hidrofinat este stabilizat intr-o benzina pentru
Reformare Cataliticad in care rezultd si o fractie C2-C5, materie prima pentru instalatia
Fractionare Gaze.

Instalatia de Reformare Catalitica are o capacitate de 500.000 t/an si utilizeaza ca materie
prima benzina hidrofinata, fiind destinata imbunatatirii cifrei octanice a benzinei de la 55-56 la
98.

Procesul de reformare este realizat cu ajutorul unui catalizator de platina-reniu, in trei
reactoare succesive. Instalatia produce si o cantitate semnificativa de hidrogen, care
alimenteaza instalatiile de Hidrofinare si fractie C9+, component al benzinei auto.

3 Instalatia de procesare Hidrofinare Petrol Motorind — HPM
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Figura 13 Diagrama instalatiei HPM

Instalatia HPM a fost pusa in functiune n anul 1983, capacitatea de productie fiind de 920.000
t/an. Instalatia hidrofineazé un amestec de petrol si motorine, rezultdnd un combustibil Diesel
(tip Euro 3 si 4) cu caracteristici superioare. Se obtin de asemenea si doua produse secundare,
anume o fractie usoara ce este trimisa la instalatia Hidrofinare Petrol Reactor (HPR) si gaze
cu hidrogen sulfurat ce sunt trimise la instalatia de Desulfurare Gaze si Recuperare Sulf
(DGRS).

KkPMG
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Fluxul tehnologic

Materia prima, motorina, este pompata direct din instalatia DA in instalatia HPM cu
temperatura de 100°C. Hidrogenul necesar este furnizat din rafinarie.

Materia prima amestecata cu gaze cu H: este preincalzita si vaporizata partial in schimbatoare
pana la temperatura de 264/312°C, dupa care este incalzita in cuptorul cu sase arzatoare
pana la temperatura necesara reactiei de hidrofinare, 316/359°C. Amestecul de reactie
(motorina + gaze cu H) trece prin stratul de catalizator din reactor, unde Tsi modifica
compozitia ca urmare a reactiilor principale de hidrogenare a compusilor impurificatori cu sulf,
azot si oxigen, precum si a aromatelor policiclice.

Din reactor, efluentul cedeaza o parte din caldura pentru preincalzirea amestecului de reactie,
iar cealalta parte pentru incalzirea alimentarii coloanei de stripare 122-C1.

Dupa recuperarea caldurii utile din efluentul de reactie, acesta este in continuare condensat
si racit pana la temperatura de 40°C, dirijat in vasul separator, de unde, gazele bogate in H,
contindnd si cea mai mare parte a H>S rezultat din reactie, intra in vasul separator de picaturi
si in coloana de spalare cu MEA.

Din schimbatoare motorina hidrofinata intra in un alt schimbator, unde este preincalzita la
temperatura de 240°C prin recuperarea caldurii efluentului de reactie. Aceasta intra apoi n
alimentarea coloanei de stripare, unde hidrocarburile usoare rezultate din reactile secundare
sunt indepartate prin stripare cu abur de medie presiune, supraincalzite prin convectie si
introduse n baza coloanei.

Din baza coloanei, motorina stripata este directionata prin presiune proprie sau cu ajutorul unei
pompe in schimbatoare si racitoare unde este racitd; dupa racire motorina este filtrata,
deshidratata si livrata la depozit.

La varful coloanei de stripare rezultad hidrocarburile usoare si aburul de stripare, care intra cu
temperatura de 170°C in racitorul cu aer si in racitorul cu apa si sunt racite pana la temperatura
de 40°C, dupa care se separa in vasul de reflux. De aici, gazele necondensate, si impurificate
cu hidrogen sulfurat, sunt directionate in instalatia DGRS ca materie prima (gaze
combustibile).

Faza apoasa separata in domul vasului este transferata prin presiune proprie la instalatia de
stripare ape uzate, iar faza organica este preluata, surplusul fiind livrat la depozit ca benzina
usoara.

Gazele bogate in Hz, spalate de hidrogenul sulfurat rezultat ih urma reactiilor de hidrofinare,

sunt separate de eventuale picaturi antrenate, hidrogenul rezultat fiind utilizat ca materie
prima.
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4 Instalatia de procesare Hidrofinare Petrol Reactor - HPR

Instalatia de proces H.P.R.

Figura 14 Diagrama instalatiei de procesare HPR

Instalatia HPR a fost pusa in functiune in anul 1984, avand o capacitate de 500.000t/an.
Utilizeaza ca materie prima petrolul de distilare atmosferica, acesta fiind supus procesului de
hidrofinare termo-catalitica, cu obtinerea unui produs tip combustibil Jet A1. Instalatia poate
prelucra si un amestec de petrol de distilare atmosferica si motorine, cu obtinere de combustibil
Diesel Euro 3 sau 4. De asemenea, rezulta si un produs secundar, anume o fractie usoara,
care este trimisd la Cocsare, gazele cu hidrogen sulfurat fiind trimise la instalatia de
desulfurare si recuperare sulf.

Fluxul tehnologic

Materia prima, petrol DA, este pompata direct din instalatia DA in vasul de alimentare al
instalatiei HPR. Din vasul de alimentare, petrolul este extras cu ajutorul pompelor de
alimentare.

Dupa ventilul regulator, materia primad se amesteca cu gazele bogate in Hz si intrd in
schimbatoare de caldura si se incalzeste pana la temperatura de 260 — 290°C. Dupa incalzire,
amestecul de petrol si gaze cu H, intra pe doi pasi dispusi simetric si echilibrati in convectia
cuptorului 121-H1, unde este incalzit pana la 340 — 370°C.

Din cuptor, materia prima combinata intra in reactor. La iesirea din reactor, produsul este
impartit in doua parti: o parte din produs trece prin tevile schimbatorului 121-S2, unde se
incélzeste baza coloanei de stripare, si este racit pana la aproximativ 240°C, iar cealalta parte
trece din ventilul cu trei cai si se amesteca cu partea de efluent ce a trecut prin 121-S2; cele
doua parti de produs intra in tevile schimbatoarelor de caldura cu materie prima si sunt racite
pana la temperatura de 115°C.

KkPMG
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In continuare, efluentul intrd intr-un racitor cu aer unde este ricit pana la temperatura de
60°C.Pentru a se evita depunerea de saruri de amoniu in tevile racitorului, se face injectie de
apa cu o pompa dozatoare.

Amestecul de petrol lichid si gaze bogate in H: este directionat in vasul separator de inalta
presiune prevazut la partea inferioara cu un dom unde se separa: faza gazoasa formata din
gazele bogate n Hz, faza lichida formata din petrol hidrofinat si apa provenita din injectia de
condens in linia de efluent.

Apa colectata in domul vasului este trimisa prin proprie presiune la instalatia de stripare a
apelor reziduale; gazele bogate in H trec in vasul separator de picaturi; produsul lichid este
directionat prin proprie presiune catre coloana de stripare 121-C2.

Petrolul separat iese din vas si se uneste cu petrolul hidrofinat de la vasul 121-V1.

Gazele bogate in H: intra in coloana de absorbtie cu DEA la o temperaturd de 45 — 50°C,
dupa care trec stratul de inele Raschig, unde sunt retinute eventualele picaturi de lichid
antrenate.

Fractia de petrol separata, care mai contine hidrocarburi gazoase usoare si hidrogen sulfurat
este trimisa prin proprie presiune la schimbatoarele de caldura unde este incalzita si intra in
coloana de stripare 121-C2, unde sunt eliminate urmele de hidrocarburi usoare si H>S ramase
dupa separare.

Aportul de caldura necesar striparii Tn baza coloanei este asigurat de efluentul de la iesirea din
reactor in schimbatorul 121-S2.

Gazele ies pe la partea superioara, sunt trimise catre comprimare si mai departe catre
Instalatia DGRS sau conducta de facla de joasa presiune.

Fractia lichida usoara este trimisa ca reflux la varful coloanei de stripare 121-C2. Din baza
acestei coloane, fractia de petrol hidrofinat stripat este racit si trimis mai departe in depozit.

Tn cazul in care petrolul hidrofinat urmeaza sé fie folosit ca si combustibil pentru reactor, la
iesirea din instalatie acesta se aditiveaza cu aditiv antiox cu scopul prevenirii formarii gumelor.
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5 |Instalatia Fractionare Gaze — FG
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Instalatia de proces F.G.

Figura 15 Diagrama instalatiei de proces FG

Instalatia FG are o capacitate de 200.000 t/an, fiind pusa in functiune in anul 1980. Gazele
C2-C5 rezultate din instalatiile de proces Hidrofinare Benzina si Reformare Catalitica sunt
supuse separarii prin fractionare clasica rezultand urmatoarele produse:

— Propan comercializat;

— Fractie C4 component benzind auto, comercializat ca atare sau sub forma de gaze
lichefiate(aragaz);

— Fractie C5 - component benzina auto sau materie prima pentru rafinaria Vega.
Fluxul tehnologic

Fractia C2 — Cs este pompata din HB in coloana 135-C7, undese indeparteaza continutul de
H2S (1,36 %) prin extractie cu solutia DEA.

Solutia de DEA necesara procesului este primita din instalatia DGRS si este introdusa in vasul
de depozitare de 20 m?, pentru a fi tinutd sub pernad de gaz inert. In conditile mentinerii
parametrilor de lucru ai instalatiei neschimbati, solutia DEA poate fi pompata direct in instalatia
SRU + TGT.

Gazele sunt spalate in contracurent cu solutia de DEA, iar pe la baza coloanei 135-C7 iese
solutia DEA bogata, iar gazul desulfurat lichefiat iese pe la varful coloanei si intra in vasul 135-
V9 care are doua compartimente. Gazul lichefiat impreuna cu antrenarile de solutie DEA, intra
in primul compartiment, iar de aici trece peste pragul deversor in al doilea compartiment. De
aici, acestea sunt pompate in un vas de alimentare .
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Fractia C1 — Cs de la Petromar intra in vasul de alimentare V1.

Fractia de la RC este pompata in functie de regimul de lucru al instalatiei RC. n cazul in care
rafindria lucreaza la o capacitate redusa (sub 50 %), functionarea instalatiei FG nu se justifica,
intreaga cantitatea de gaze provenite din instalatiile sectiei 1 fiind trimise la instalatia FCC —
Gascon.

Coloana 135-C1 are rolul de a separa etanul din materia prima si, datorita presiunii mari de
vapori a etanului si propanului, lucreaza la o presiune de 34 de bar. Produsul de varf de la
coloana merge sub forma de vapori la condensator, unde condenseaza partial si se
acumuleaza in un vas de reflux.

Lichidul din vasul de reflux este pompat ca reflux total pe primul taler al coloanei 135-C1. Prin
debitul de reflux se regleaza temperatura la varful coloanei in jurul valorii de 50°C. Vaporii
necondensati merg in alimentarea coloanei 135-C2 pentru absorbtia propanului antrenat in
gaze cu benzina hidrofinata.

Fractia deetanizata din coloana 135-C1 trece prin proprie presiune in alimentarea coloanei de
debutanizare 135-C3, prin doua prize.

In coloana de debutanizare are loc separarea fractiei C3 — C4 de fractia Cs — Ce. Pe la varful
coloanei, fractia Cs — C4 este trimisa pentru condensarea partiala cu apa recirculatd sub forma
de vapori in un condensator. Dupa condensarea partiala, fractia Cs — C,4 se aduna in vasul de
reflux 135-V3, de unde este impinsa ca reflux in coloana 135-C4.

Din baza coloanei 135-C3, fractia de pentan, pleaca prin proprie presiune in alimentarea
coloanei de deizopentanizare 135-C6. Surplusul de fractie Cz — C4 este impins cu pompe in
preincalzitorul 135-S6 si mai departe in alimentarea coloanei de depropanizare 135-C4, pe
talere. Aportul de caldura de la baza coloanei 135-C4 este asigurat de schimbatorul 135-S8,
avand ca agent termic abur de 4 ata.

Fractia de Cs intra in coloana 135-C5. Vaporii de i — C4 pleaca pe la varful coloanei,
condenseaza si se acumuleaza in vasul de reflux 135-V5.

Din baza coloanei 135-C5 produsul pleaca prin proprie presiune si se raceste cu apa
recirculata. In regimul actual, coloana 135-C5 nu functioneaza, amestecul n — Cs4, i — C4fiind
folosit ca si component pentru aragaz.

Produsul de la baza coloanei 135-C6 este pompat catre rezervoarele de produse finite.

Produsul de varf (gazele sarace) este directionat in circuitul de gaze combustibile.
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6 Instalatia Metil-tert-butil-eter — MTBE
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Instalatia de proces M.T.EE.

Figura 16 Diagrama instalatiei de proces MTBE

Aceasta instalatie a fost proiectatd pentru o capacitate de 36.000 tone/an MTBE de
concentratie min. 96%. Datorita selectivitatii ridicate a procesului MTBE se poate utiliza drept
materie prima orice fractie C4 care contine izobutilena.

Instalatia primeste fractie C4 de la instalatia Cracare Catalitica care poate fi completata cu
alte fluxuri de fractie C4 care sa contina min. 20% - 37% izobutilena.

Timpul de functionare este 330 zile/an cu intrerupere in perioada reviziilor planificate, care au
loc o data la 4 ani. Timpul anual de functionare este acelasi cu al instalatiei de Cracare
Catalitica.

Fluxul tehnologic

Fractia C4 usoara, cu un continut de izobutena cuprins intre 20 % - 37 % gr., este pompata in
instalatia MTBE In primé faz& are loc retinerea produsilor bazici (NHs, amine, NaOH etc., sau
compusi cu sulf) continuti in fractia Cs. Fractia este apoi dirijata in vasul de alimentare 147-V1
pentru pompare spre sectia de reactie.

Metanolul tehnic, cu o puritate de minim 99,5 % gr. si un continut de apa de max. 0,5 % gr.,
este pompat discontinuu, de 2 ori/zi din parcul de depozitare metanol al instalatiei AFPR/E in
vasul 147-V2.

Din vas, metanolul este pompat prin conducta de amestecare a metanolului si fractiei Ca.
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Dupa ce este incalzit, amestecul de reactie intra in reactorul de eterificare si parcurge de sus
in jos spatiul tubular ce contine catalizatorul de eterificare si apoi trece in zona a ll-a a
reactorului, tip coloana plina cu cationit.

Reactia de eterificare este moderat exoterma. Pentru mentinerea temperaturii de reactie la 60
—65°C, se vehiculeaza condens de abur, cu temperatura de 50°C la intrare si temperatura de
55°C la iesire.

Amestecul de reactie intra in spatiul tubular al preincalzitorului, unde este preincalzit. De acolo,
amestecul de reactie intra in coloana de separare MTBE.

La varful coloanei, ies vaporii de fractie C4 si metanol ce intra in condensator, apoi in vas de
reflux, de unde, prin pompare, o parte este directionata la varful coloanei 147-C2, iar restul se
dirijeaza la coloana de extractie a metanolului.

Dupa iesirea din baza coloanei 147-C2, MTBE este racit pana la temperatura de 38°C, dupa
care este trimis la depozit.

Metanolul din fractia C4 este extras cu ajutorul apei. Amestecul de metanol si apa, este racit si
trimis in partea de jos a coloanei de spalare 147-C3 sub ultimul taler tip sita.

Din zona de linistire de la varful coloanei 147-C3, rezulta fractia C4 lichida cu un continut de
max. 50 ppm. metanol, iar pe la baza coloanei iese solutia apoasa ce contine cca. 10%
metanol si care se directioneaza catre recuperare metanol.

In vasul 147-V7 se acumuleaza fractia Cs4 de la varful coloanei 147-C3, de unde este
directionata la depozit.
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7 Instalatia Hidrofinare Distilat in Vid — HDV (reconfigurata la HM)
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Instalatia de proces H.OW.

Figura 17 Diagrama instalatiei de proces HDV

Instalatia de Hidrofinare in Vid are o capacitate de 1.400.000 t/an si a fost pusa n functiune in
1984. Aceasta supune motorina grea de distilare atmosferica, distilatele de vid si motorina
grea de cocsare unui proces termo-catalitic de hidrodesulfurare, in vederea indepartarii
sulfului, azotului si metalelor.

Datorita faptului ca tratarea distilatului de vid se face in noua instalatie de Hidrocracare Blanda
MHC, toate motorinele semifabricate au fost preluate prin transformarea instalatiei de
hidrodesulfurare distilat de vid in instalatie de hidrofinare motorina care produce o motorina cu
un continut de sulf mai mic de 7 ppm/gr.

Pentru perioade scurte de timp, instalatia poate functiona pe hidrofinare distilat de vid, in cazul
in care instalatia Hidrocracare blanda (MHC) este oprita sau stocul de distilat de vid este foarte
mare.

Instalatia poate elimina sulful dintr-un amestec de motorine cu obtinere de motorina Diesel de
tip Euro 5.

Fluxul tehnologic

Sectia de incalzire si reactie: in cadrul acestei sectii au loc reactiile specifice procesului de
desulfurare. Reactiile au loc in reactoarele 125-R1 si 125-R2, la temperaturi cuprinse intre 340
— 395°C (temperatura intrare reactor), la o presiune de 43 — 58 barg la iesirea din reactor (40
— 55 barg in vasul de Tnalta presiune), pe un catalizator special pentru hidrodesulfurari.
Efluentul din reactoare este racit pana la temperatura de 160 — 180°C, in schimbatoarele 125-
S1A, B, C, D, dupa care este racit pana la temperatura de 85 — 115°C in racitorul cu aer 125-
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Al°C. Reactorul 125-R1 functioneaza cu schimbatoarele de caldura 125 S1 A, B, C, D sicu
doua din cele patru serpentine ale cuptorului 125-H1, iar reactorul 125-R2 functioneaza cu
schimbatoarele de caldura 125-S2 A, B, C, D si cu celelalte doua serpentine ale cuptorului
125-H1.

Sectia de separare a gazelor din efluent si desulfurarea lor: separarea gazelor cu hidrogen din
produsul lichid se realizeaza in vasul separator de inalta presiune 125-V1. Gazele cu hidrogen
trec prin racitorul cu apa 125-3, unde se racesc pana la temperatura de cca. 45 — 60°C, dupa
care trec prin vasul separator 125-V2. De acolo sunt dirijate in coloana de absorbtie cu DEA
125-C1, unde are loc indepartarea H.S din gaze.

Sectia de comprimare si recirculare a gazelor bogate in hidrogen: este compusa din vasul 125-
V10 de aspiratie al compresorului de recirculare 125-K1, vasul 125-V11 de aspiratie al
compresorului de completare 125-K2 si din compresoarele 125-K1 si 125-K2 si sistemele lor
anexe.

Sectia de stripare a motorinei/distilatului hidrofinat: in cadrul acestei sectii are loc indepartarea
hidrogenului sulfurat si a gazelor retinute in produsul lichid. Procesul are loc in coloana de
stripare 125-C2 si utilajele aferente.

8 Instalatia Cracare Catalitica
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Figura 18 Diagrama instalatiei CC
Capacitatea instalatiei este de 1.400.000 t/an, aceasta fiind in functiune in anul 1984.

Complexul cuprinde doua sectii:
— sectia de reactie-regenerare catalizatori;
— sectia de concentrare-fractionare gaze.
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Fluxul tehnologic

Distilatul de vid hidrofinat din instalatia MHC este pompat in instalatia CC, trecand printr-un
tren de schimbatoare de caldura. De acolo, materia prima este trimisa in nodul de amestec la
riser, unde se intélneste cu catalizatorul regenerat. La iesirea din partea superioara a riserului,
amestecul de catalizator si produsele de reactie cad prin intermediul a trei pompe in striperul
reactorului.

Dupa stripare, produsele de reactie in faza de vapori impreuna cu restul de catalizator antrenat
trec in reactor, unde au loc reactiile finale de cracare, dupa care intra in cele trei separatoare
ciclon ale reactorului, de unde produsele de reactie cu urme de catalizator trec prin camera
plenum a reactorului, in coloana 138-FV8.

In coloana 138-FV8 are loc fractionarea produselor, pe baza punctelor de fierbere. La baza
coloanei se obtine produsul slurry, care este trimis in decantor in vederea separarii urmelor de
catalizator si dirijat catre rezervor. Din coloana se obtin inca doua fractii: motorina usoara si
benzina grea.

Vaporii ramasi in efluentul de la reactor constituie produsul de varf al coloanei de fractionare
si contin H2S, C1 + C4 si abur de la riser si stripere.

Vaporii sunt separati apoi de faza lichida, apa rezultata fiind trimisa la instalatia de stripare ape
uzate. Fractile Cz — C4 din vapori sunt absorbite de benzina si de motorina in coloanele de
absorbtie.

Gazele sarace, cu continut de fractie C1 — C. sunt dirijate prin proprie presiune la DGRS.
Fractia lichida este trimisa in coloana de stripare 138-GVS8, iar apoi in coloana de debutanizare.

Produsul din varful coloanei de debutanizare intra in 138-GV10 si racit dupa care, o parte este
trimisa ca reflux la 138-GV9 iar o parte constituie alimentarea instalatiei MEROX gaze, unde
are loc extractia RSH. De acolo fractiile C4 si Cs sunt separate si trimise catre MTBE si
AFPE.Benzina debutanizata este dirijata in instalatia MEROX benzina, unde are loc eliminarea
H.S si transformarea RSH in disulfuri necorozive, iar apoi trimisa catre AFPE.

Instalatia de separare particule ESP este o componenta a Instalatiei CC, fiind destinata retinerii
prafului din gazele arse evacuate de CO Boiler inainte de a fi evacuate in atmosfera.

9. Instalatia de Cocsare Intérziats - Cx

Instalatia CX a fost pusa in functiune in anul 1985. Materia prima este reprezentata de reziduul
rezultat de la instalatia de Distilare in Vid, acesta fiind supus cocsarii intarziate, din care
rezulta:

— O fractie de motorina grea care merge la instalatia de Hidrofinare Distilat de Vid (HDV);
— O fractie de motorina ugoara care merge la Hidrofinare Motorine (HPM);

— O fractie de benzina care merge la Hidrofinare Benzina (HB);

— Cocs de petrol, care se comercializeaza ca atare.

Gazele cu H;S, rezultate din proces, sunt trimise la instalatia DGRS pentru eliminarea H,S.
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Statia de Golire Rapidd este prevazuta sa functioneze Tn doua cazuri distincte:

— periodic, in cazul striparii cu abur a camerelor de cocs (aprox. 1h 30min la fiecare ciclu
de umplere a unei camere de cocs);

— in caz de avarie, care implica oprirea fortata a instalatiei.

" [

Instalatia de proces C.X.

Figura 19 Diagrama instalatiei de Cocsare Intarziata (Cx)

Bazinul de golire rapida este prevazut sa functioneze cu ambele compartimente. Tn primul
compartiment se descarca de regula vapori de la stripare camere, iar in al doilea, pe care este
montat si podul raclor, se descarca produse lichide. Cele doua compartimente sunt legate intre
ele, fie pentru a putea fi interschimbate, fie pentru a lucra numai unul pentru ambele circuite.

Instalatia de Cocsare Intarziatd a fost modernizaté prin montarea unui sistem inchis de golire
rapida.

Depozitul de cocs face parte din Instalatia de Cocsare intarziata, avand o suprafata de
aproximativ 3.500 m? si o capacitate proiectata de 15.000 t. Cocsul este depozitat pe platforma
betonata, prevazuta cu sistem de drenare a apei, cu transmiterea acesteia catre decantorul
orizontal.

Dupa operatia de racire si taiere a cocsului rezulta apa impurificata cu cocs. Aceasta se scurge
de pe planul inclinat Th decantorul orizontal. Admisia apei se face prin intermediul unui gratar
si filtre de cocs care au ca scop retinerea particulelor mari de cocs. Depunerile de cocs din
decantor se evacueaza mecanic si se descarca in halda de cocs. Apa din decantorul orizontal
este pompata si reutilizata.
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Depozitul este prevazut cu pereti de aprox. 6 m inaltime pe latura de est, pentru a se evita
antrenarea particulelor de cocs de vant. Intre cocsul depozitat si perete se afla 2 linii CF de
incarcare a cocsului in vagoane.

10. Instalatia de proces Desulfurare Gaze si Recuperare Sulf DGRS

S0 BEwCR G plepll
1 HE | HE P, o

Instalatia de proces Desulfurare Gaze

Figura 20 Diagrama instalatiei de proces Desulfurare Gaze
Instalatia DGRS este alcatuita din doua linii:

— Linia 1:desulfurarea gazelor rezultate din instalatiile de hidrofinare si de la instalatia de
recuperare gaze facla. Linia 1 functioneaza la presiuni de pana la 5 bar;

— Linia 2:desulfurarea gazelor provenite de la instalatiile cocsare si cracare catalitica. Linia
2 functioneaza la presiuni de pana la 12 bar.

De asemenea, in cadrul celor doua linii are loc regenerarea solutiei de amina bogata in H.S
ce provine din instalatiile FG, HDV, HPM, HPR, MHC si instalatia Gascon FCC.

Fluxul tehnologic in cadrul liniei 1

Gazele bogate in H2S intrd in instalatia DGRS pe la partea superioard a domului vasului
separator de gaze 185-V1, unde sunt separate picaturile de hidrocarburi lichide.

H>S este absorbit in solutie de DEA saraca, solutia antrenata de gaze fiind separata in un vas
separator.

Gazele desulfurate spalate cu condens sunt apoi trimise spre instalatia FG. .

Solutia DEA saraca racita si dirijata partial catre coloana de absorbtie si partial catre utilizatori.
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Solutia DEA bogata, trece prin cadere libera din coloana C1 in vasul degazor 185-V3, unde ,
intré si solutia DEA bogata care vine de la Platforma | si Platforma IV. Aceasta este apoi
incalzita si regenerata, solutia rezultata fiind trimisa in mantaua schimbatorului de caldura 185-
Sla,b.

Hidrogenul sulfurat si aburul de stripare intrd in condensatorul cu aer 185-A2, de unde
condensatul si gazele trec in vasul de reflux 185-V5 unde are loc separarea celor doua faze.

Din vasul 185-V5, hidrogenul sulfurat este dirijat Tn colectorul de H.S al liniilor de recuperare
sulf.

Fluxul tehnologic in cadrul liniei 2

Gazele nesaturate bogate in H2S provenite din instalatile CC si Cx, intra pe la partea
superioara a domului vasului separator de gaze 185-V8, unde are loc separarea gazelor de
picaturile de hidrocarburi lichide si dirijarea acestora catre vasul 802 Il — V2 de instalatia RGF.

Din vasul 185-V8, gazele trec in partea inferioara a coloanei 185-C3, unde are loc absorbtia
H.S din gazele care circula de jos in sus n solutie DEA saraca la o presiune de 12 atm.Gazele
desulfurate ies din coloana 185-C3 pe la varf si trec in vasul separator de gaze 185-V9, unde
se separa solutia antrenata de gaze.

Gazele desulfurate sunt trimise apoi spre vasul de gaze combustibile 135-V7 de la instalatia
FG. Gazele desulfurate sunt spalate la varful coloanei 185-C3 cu condens alimentat cu pompa
185-P6A, R in vederea diminuarii pierderilor de solutie DEA.

Solutia DEA saraca este pompata din 185-V11 cu pompa 185-P4A, R si impinsa spre racitorul
cu aer 185-A3 trecand prin mantaua racitorului cu apa 185-S6, dupa care o parte este dirijata
catre coloana de absorbtie 185-C2 iar o parte este dirijata catre utilizatori.

Solutia DEA bogata trece prin cadere libera din coloana 185-C3 in vasul degazor 185-V10,
unde intra si solutia DEA bogata care vine de la Platforma IV; in acest vas, are loc destinderea
solutiei bogate, gazele rezultate trecand in linia de facla.

Din vasul 185-V10, solutia bogata trece in schimbatorul 185-S5 A, B, unde se incalzeste prin
caldura cedata de solutia saraca ce vine de la coloana 185-C4.

In coloana 185-C4, se realizeaza regenerarea solutiei DEA bogate. In aceasta coloana, are
loc destinderea solutiei la o presiune de 2 ata si o incalzire la temperatura de 120°C, combinata
cu o stripare cu vapori de apa rezultati ca urmare a fierberii solutiei din baza coloanei in
schimbatorul 185-S7; mantaua schimbatorului este alimentata cu solutie din baza coloanei;
solutia regenerata trece din baza coloanei 185-C2 in mantaua schimbatorului 185-S1 A, B.

Hidrogenul sulfurat si aburul de stripare parasesc coloana 185-C4 pe la varf si intra in
condensatorul cu aer 185-A4, de unde condensatul si gazele trec in vasul de reflux V 12, cu
scopul separarii celor doua faze.

Din vasul 185-V12, hidrogenul sulfurat este dirijat in colectorul de H,S al liniilor de recuperare
sulf.
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11. Instalatia de Recuperare Sulf si Tratare Gaze Reziduale — New SRU & TGT

Instalatia New SRU & TGT are ca scop prelucrarea gazelor cu continut ridicat de sulf provenite
din cadrul rafinariei, in vederea indepartarii sulfului. Materia prima pentru instalatie este
reprezentata de gaze de la sectia amine si gaze de la sectia de stripare ape acide, la care se
adauga gazul recirculat SCOT de la sectia de regenerare.

Figura 21 — Schema instalatiei New SRU

Instalatia New SRU cuprinde urmatoarele sectii:

— Sectia Claus;

— Sectia Scaot;

— Sectia de regenerare;

— Sectia de degazare a sulfului;

— Sectia de incinerare.

Fluxul tehnologic in cadrul sectiei Claus

Gazele de la sectia amine din amonte si gazele recirculate de la sectia de regenerare din
coloana de regenerare Scot sunt amestecate iar apa este indepartata. Gazele de la striparea

apei acide trec prin un vas separator.

Dupa ce au parasit vasul, gazele de la sectia amine sunt preincalzite si amestecate cu gazele
de la striparea apei. Amestecul este apoi trimis Tnh arzatorul principal.
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Temperatura de combustie In camera de ardere (Soba Claus) este peste 1.250°C, astfel se
asigura distrugerea NHs.

Gazele de proces trec printr-un fascicul tubular al cazanului recuperator de caldura 190-S1
pentru eliminarea caldurii generate in arzator. Gazele de proces sunt apoi racite cu apa,
generandu-se abur saturat la presiunea de 40 barg. O parte din abur este utilizat pentru
incalzirea gazelor de proces in preincalzitoare, iar surplusul este supraincalzit si trimis la sectia
de incinerare.

Din cazanul recuperator de caldura 190-S1, gazele de proces sunt introduse in primul
condensator de sulf 190-S2 in vederea racirii acestora, vaporii de sulf rezultati fiind condensati.
Sulful lichid este directionat in vasul de degazare, prin intermediul nchiderii hidraulice 190-
V4A.

in reactoarele 190-R1 si 190-R2 are loc conversia gazelor de proces in sulf prin intermediul
unui proces catalitic, pe suport de alumina. Gazele sunt incalzite in prealabil in preincalzitorul
190-S5 pana la temperatura de 240°C.

Gazul efluent este trecut prin condensatorul de sulf 190-S3. dupa condensare, sulful este
directionat catre vasul de degazare 190-V5, prin intermediul inchiderii hidraulice 190-V 4B.
Dupa prima treapta se regenereaza aproximativ 90% din sulful prezent in gazele de
alimentare. A doua treapta de reactie este utilizata in vederea cresterii gradului de recuperare
al sulfului.

Din condensatorul 190-S3, gazele de proces sunt incalzite in preincalzitorul 190-S6, pana la
temperatura de 205°C, dupda care intra in reactorul 190-R2 (treapta a Il-a de reactie). din
reactor gazele sunt directionate catre condensatorul de sulf 190-S4.

Sulful condensat este directionat catre vasul de degazare, prin intermediul inchiderii hidraulice
190-V 4C. dupa cea de-a doua treapta, sulful este recuperat aproximativ 95%.

Gazul rezidual din cadrul sectie este directionat catre sectia Scot.
Fluxul tehnologic in cadrul sectiei Scot

Gazul rezidual din sectia Claus este incalzit in preincalzitorul 190-S11, pana la temperatura
de 220 - 240°C dupa care intra in reactorul Scot, 190-R13, ce contine un catalizator de
reducere. Aici are loc conversia cataliticd a componentelor cu sulf in H>S. Reactiile sunt
exoterme, asadar temperatura gazului creste.

Dupa iesirea din reactorul Scot, gazul de proces este racit cu apa de racire pana la temperatura
de 42°C, in coloana 190-C11. Vaporii de apa din gazul de proces sunt partial condensati si
amestecati cu apa de racire. O parte din apa de racire este filtrata in 190-V16, iar surplusul de
apa de racire este trimis la sistemul de stripare ape acide.

Apa circulata este racita pana la temperatura de aproximativ 45°C in racitorul cu aer 190-A12,
dupa care este racita in continuare pana la temperatura de 40°C in racitorul 190-S19 si trimisa
la partea superioara a coloanei de racire.

in amonte de coloana de racire este instalat un ejector de gaze, ce este operat numai la
pornire, la presulfurare si la oprirea instalatiei.
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Din varful coloanei de racire 190-C11, gazul este directionat catre coloana de absorbtie Scot
(190-C12), unde intra in contact cu o solutie de MDEA 30 % masa, ce este introdusa in contra-
curent pe la partea superioara a coloanei.

Din baza coloanei de absorbtie Scot, solventul bogat este pompat cu pompele 190-P15 A/B la
schimbatorul de caldura 190-S13 A/B si apoi in coloana de regenerare 190-C13.

Fluxul tehnologic in cadrul sectiei de regenerare

In schimbatorul de caldurd 190-S13 A/B, solventul bogat este incalzit cu solvent regenerat
fierbinte din baza coloanei de regenerare, 190-C13.

n coloana de regenerare, 190-C13, are loc desorbtia H2S si CO: din solvent. solventul bogat
este incalzit in schimbatorul de caldura 190-S16, prin intermediului aburului de joasa presiune.

in urma procesului de desorbtie, H,S, CO- si aburul rezidual sunt directionate de la partea
superioara coloanei de regenerare la vasul de reflux 190-V11, prin condensatorul 190-A15
unde este separata apa condensata de gazul acid. Gazul acid este recirculat la sectia Claus.

Lichidul din vasul de reflux, este introdus ca reflux, prin intermediul pompei 190-P17A,B la
partea superioara a coloanei de regenerare. O parte din apa acida este trimisa la coloana de
racire 190-C11 din cadrul sectiei Scot.

Din baza coloanei de regenerare (190-C13) solventul sarac este pompat cu pompa 190-P16A,
B la schimbatorul de caldura 190-S13A/B.Solventul racit este filtrat in vasul 190-V17, dupa
care este racit pana la temperatura de 40°C in racitorul cu aer 190-A14 si in racitorul cu apa
190-S20.

Dupa ce a fost racit, solventul este directionat in coloana de absorbtie SCOT, 190-C12 prin
intermediul sistemului de golire a solventului ce consta intr-un vas de colectare a scurgerilor
190-V12, pompa de recirculare a solventului 190-P18 si filtrul 190-V18.

Fluxul tehnologic in cadrul sectiei de degazare a sulfului

Recuperarea sulfului are loc ih zona de stripare a vasului de degazare a sulfului 190-V5 in
vederea reducerii continutului de H.S de la 300 ppmw, la mai putin de 10 ppmw.Dupa intrarea
n vasul 190-V5, sulful de la inchiderile hidraulice este racit prin intermediul racitorului 190-S9,
de la temperatura de 169°C pana la temperatura de 154°C.

Cu ajutorul suflantei 190-VM-1 A/B se introduce aer de stripare, ce are rolul de a obtine o
circulatie fortata a sulfului in interiorul vasului si in jurul coloanelor de barbotare.

Pe langa aerul de stripare, in vasul de degazare a sulfului se adauga o cantitate suplimentara
de aer de antrenare.Cantitatea totala de gaze, impreuna cu H.S eliberat din sulful din vasul
de degazare este trimisa la sectia de incinerare a gazelor.

Sulful degazat este pompat la rezervoarele de stocare/manipulare cu pompa de sulf 190-P2
A/B.
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Fluxul tehnologic in cadrul sectiei de incinerare a gazelor

Gazul rezidual Scot si gazul evacuat din vasul de degazare a sulfului sunt directionate in
incineratorul 190-H14, unde, la o temperatura de 750°C, are loc conversia H:S rezidual si a
compusilor cu sulf in SOx.

Gazele ce urmeaza sa fie incinerate sunt incalzite prin amestecare cu gazele de ardere
fierbinti.

Aerul necesar procesului de incinerare a gazelor este asigurat de suflanta 190-VM-12 A/B.
Gazele de ardere ies din incinerator sunt racite pana la o temperatura de aproximativ 350°C
prin intermediul cazanului recuperator de caldura 190-S17 si supraincalzitorului de abur 190-

S18 dupa care sunt evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de dispersie.

Aburul supraincalzit de inaltd presiune produs (HP) este conditionat si exportat in colectorul
de abur HP, iar alternativ, poate fi destins si exportat in reteaua de medie presiune (MP) a
RPM.

12. Instalatia Recuperare gaze facla — RGF

Instalatia are ca scop colectarea gazelor esapate in sistemul de facla si redarea lor circuitului
de gaze combustibile a rafinariei.

Capacitatea proiectata a acestei instalatii este de 20.000 m*/an.
Instalatia RGF se compune din urmatoarele sectiuni:

— Evacuare gaze la facl3;

— Recuperare gaze facla si statia de compresoare;
— Golire rapida cocsare;

— Recuperare slops;

— Vaporizatorul de propan;

Capacitatea instalatiei este urmatoarea:

— recuperare gaze facla 20.000 Nm3;
— statia de compresoare 10.000 Nm?s/h;
— recuperare slops 3.700 m3.
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Figura 22 Diagrama instalatiei de recuperare gaze facla

Instalatia Recuperare gaze facla (RGF) a fost introdusa in profilul rafinariei pentru a recupera
gazele ce se pierd in mod accidental in reteaua de facle, mai exact de la supapele de siguranta
ale instalatiilor tehnologice din rafinarie. In acest mod se reduc la minim gazele ce se ard la
facle, iar gazele recuperate sunt desulfurate si dirijate in reteaua de gaze combustibile.

Instalatia RGF este destinata preluarii curente a gazelor arse evacuate, iar in caz de urgenta
gazele ce depasesc capacitatea sistemului de recuperare sunt dirijate spre faclele de urgenta.

Noul sistem de facle realizat in anul 2011 pe platforma Petromidia este format din 3 turnuri de
tip facla cu inaltimea de 115 m, ghidate de structuri metalice cu sectiune triunghiulara variabila
pe Tnaltime corespunzatoare sistemelor de joasa si inaltd presiune si Instalatiei de Cracare
Catalitica. Necesitatea reabilitarii din punct de vedere tehnologic a sistemului vechi de facla a
rezultat si ca urmare a includerii in fluxul tehnologic a Instalatiei de Hidrocracare Blanda si a
noii Fabrici de Hidrogen.

Cele trei colectoare sunt distribuite astfel: pentru Cracarea Catalitica, pentru joasa presiune si
pentru inalta presiune, ele fiind amplasate pe o estacada metalica. Datoritd spatiului limitat din
zona vaselor separatoare, conductele colectoare sunt amplasate numai Tn plan orizontal
pornind de la vasele separatoare de picaturi (limita de baterie) pana la capetele de facla.

Terenul pe care s-a construit noul sistem de facle este in apropierea platformei Petromidia,
are o forma trapezoidala, cu baza mare pe latura de nord (conform Plan incadrare in zona —
anexa 4). Zona respectiva de teren se situeaza la extremitatea nordica a incintei Rompetrol
Rafinare SA, in spatiul delimitat de doua cai ferate uzinale. Cea de-a treia este amplasata la
nord de gardul incintei.

Tehnologia utilizatd de instalatile existente pe amplasamentul complexului industrial
Rompetrol Rafinare S.A. necesita existenta unui sistem de colectare a tuturor gazelor toxice,
inflamabile si explozive ce pot fi evacuate prin supapele de sigurantd montate pe utilajele
fluxurilor tehnologice ale instalatiilor.
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In cazul intreruperi totale a alimentarii cu energie electrica a intregii platforme, gazele existente
n utilaje se evacueaza instantaneu prin supapele de siguranta existente.

Pentru a evita accidentele ce pot duce la poluare sau explozie, gazele captate sunt
neutralizate. Neutralizarea se realizeaza prin sistemul de conducte, cu echipamente
specializate pentru arderea la inaltime.

Rafinaria Petromidia dispune de un sistem de facle format din retele de conducte colectoare
si subcolectoare la care sunt racordate supapele de siguranta aferente utilajelor, vase
separatoare de picaturi, vase de inchidere hidraulica si cosuri de facla echipate cu capete de
facla.

In cazul unei avarii sau a unei urgente cauzate de functionarea anormala (ex. opriri
accidentale) a instalatiilor, evacuarile de la supapele de siguranta sunt preluate de sistemul de
colectare pentru a fi arse la facla, eliminandu-se astfel pericolul de explozie si de poluare a
aerului cu hidrocarburi si gaze toxice.

Sistemul de facle are rolul de a distruge prin ardere substantele toxice, inflamabile si explozive
rezultate din esaparile supapelor de siguranta din instalatii, inclusiv in cazul unor avarii sau al
functionarii anormale a instalatiilor Uzinei Rafinarie. Esaparile supapelor sunt fi colectate in
functie de parametri fizico-chimici (presiune, compozitie) a gazelor la trei conducte colectoare
care dirijeaza gazele spre facle. In acest scop, sunt prevazute trei colectoare la care sunt
conectate supapele de sigurantd conform distributiei prezentate in continuare.

Sistemul de facle de pe platforma rafinariei este alcatuit din:

— 3 colectoare principale de facla:

- Colectorul de joasa presiune, ce colecteaza gazele evacuate de supapele de siguranta
cu presiunea de setare cuprinsa in domeniul: 3,5 - 9 bar;

- Colectorul de inaltd presiune, ce colecteaza gazele descarcate de supapele de
siguranta cu presiunea de setare mai mare de 9,11 bar;

- Colectorul Instalatiei de Cracare Catalitica.

— Subcolectoare care realizeaza legatura dintre supapele de sigurantda amplasate in
interiorul limitei bateriei fiecarei instalatii si colectoarele principale;

— Separatoare de picaturi pentru fiecare colector, amplasate in interiorul platformei
Petromidia, in vecinatatea Instalatiei de Recuperare Gaze Facla (RGF);

— vase de Inchidere hidraulica, aferente fiecarui colector;

— 3 cosuri echipate cu capete de facla amplasate pe estacada metalica:
- un cos pentru colectorul de joasa presiune;
- un cos pentru colectorul de Tnalta presiune;
- un cos pentru colectorul Instalatiei de Cracare Catalitica.

Pe platforma exista 19 instalatii deservite de acest sistem de facle.
La colectorul de joasa presiune sunt conectate supapele de siguranta aferente instalatiilor:

— Unitatea 100 Distilare atmosferica si in vid;
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Unitatea 120 Hidrofinare benzina;
Unitatea 121 Hidrofinare petrol;

Unitatea 122 Hidrofinare petrol-motoring;
Unitatea 125 Hidrofinare distilat de vid;
Unitatea 130 Reformare catalitica;
Unitatea 135 Fractionare gaze;

Unitatea 136 Extractie aromate;

Unitatea 147 MTBE;

Unitatea 180 Cocsare;

Unitatea 185 DGRS;

Unitatea 313V Stripare ape uzate;
Unitatea 220 Hidrocracare blanda (MHC);
Unitatea 190 Instalatia de recuperare sulf si tratare gaze reziduale (New SRU).
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Figura 23 Cos pentru colectorul de joasa presiune si colectorul instalatiei PAREX

La colectorul de inalta presiune sunt conectate supapele de siguranta aferente instalatiilor:

— Unitatea 120 Hidrofinare benzina;

— Unitatea 121 Hidrofinare petrol;

— Unitatea 122 Hidrofinare petrol-motorina;
— Unitatea 125 Hidrofinare distilat de vid;
— Unitatea 130 Reformare catalitica;
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— Unitatea 135 Fractionare gaze;

— Unitatea 180 Cocsare Intarziata;

— Unitatea 185 DGRS;

— Unitatea 802.VI Gospodarie gaze combustibile;
— Unitatea 220 Hidrocracare blanda (MHC).
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Figura 24 Cos pentru colectorul de nalta presiune

La colectorul Instalatiei de Cracare Catalitica sunt conectate supapele de siguranta aferente
unitatilor:

— Unitatea 138F Fractionare;

— Unitatea 138G Gascon;

— Unitatea 138Me Merox.
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Etapele procesului tehnologic in cadrul instalatiei RGF:

— Sistemul de facla de joasa presiune preia esaparile supapelor de siguranta la presiuni
cuprinse intre 3,5 — 9 atm. In colectorul faclei presiunea este cuprinsa intre 0 — 1 atm;

— Colectorul de joasa presiune preia esaparile supapelor de siguranta din instalatiile: DAV,
HB, RC, FG, HPR, HPM, Cx, DGRS, SEBOX, Aromate, IMx, HDV. Colectorul de joasa
presiune are Dn = 1.100 mm;

— Sistemul de facla de nalta presiune preia esaparile supapelor de siguranta la presiuni de
9 atm. In colectorul faclei presiunea este cuprinsa intre 0 — 4 atm;

— Colectorul de inalta presiune preia esaparile supapelor de siguranta din instalatiile: DAV
(MEROX), HB, HPR, HPM, FG, Cx, DGRS, HDV. Colectorul de inalta presiune are Dn =
1.000 mm, al instalatiei CC are Dn = 900 mm, iar al instalatiei Px are Dn = 600 mm;

— Pe traseul gazelor in drumul lor catre facla se gasesc vase separatoare de condens, vase
de inchidere hidraulica si cosuri. Cosurile au inaltimi de 60 m si impreuna cu inchizatoarele
hidraulice sunt amplasate la cca. 2.000 m de Rafinarie. Gazele din colectoare pot intra in
sistemul de recuperare gaze facla sau pot fi trimise direct la cos si anume gazele de la Px
si cele din sistemul de joasa presiune merg la cosul F1, gazele de la colectorul de inalta
presiune merg la cosul F2, iar cele de la colectorul CC la cosul F3;

— Cosul faclei este prevazut cu etansare moleculara si cap de facla. Etansarea moleculara
asigura in permanenta un flux constant de gaze cu greutate moleculara mai mica decat a
aerului. Se impiedica astfel returnarea flacarii si patrunderea aerului in cos. Capul de facla
este dotat cu inel colector abur;

— Tnainte de a pleca spre recuperare sau spre cosuri, gazele trec prin vasele separatoare de
condens V1 — V4. Condensul rezultat este preluat de una din pompele P1A,R sau P1B si
trimis la rezervoarele de slops din parcul 335;

— Gazele intra mai intai in vasele separatoare de condens V1 — V4 ca mai apoi colectoarele
de joasa si inalta presiune precum si cel al cracarii sa se uneasca si sa intre in colectorul
EF- 802 - 11l - 04 — 1.200 care merge la recuperare gaze;

— Tnainte de patrunderea in colectorul comun, pe fiecare colector in parte exista cate un
clapet de retinere care impiedica circulatia in sens invers a gazelor. Din colectorul comun,
gazele intra in vasul de inchidere hidraulica H1 si mai apoi in gazometru care serveste la
depozitarea gazelor;

— Statia de compresoare este alcatuita din trei compresoare mici 802 — IllI-K1a,b,r si unul
mare 180 — K1, care pot aspira fie din vasul V-1 cand gazometrul este in functiune, fie din
V-21 cand gazometrul este bypass-at si gazele din sistem intra direct in acest vas.
Constructia interioara a vaselor permite separarea gazelor de condensul antrenat;

in situatiile in care produsul este neconform din cauza continutului prea mare de sulf, cand
instalatia CC porneste cu o cantitate prea mica de materie prima, cand nu sunt cereri de
propan si nu mai exisa spatiu de depozitare sau cand cererea de gaze combustibile este mare
si nu existd o sursa suplimentara de gaze, se pompeaza propan lichid in sistemul de gaze
combustibile.
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Figura 26 Schema gazometrului si a compresoarelor
Sistem de facla pentru Instalatia de Hidrogen HPP

Amplasarea faclei aferenta instalatiei de hidrogen s-a realizat in incinta rafinariei, in partea de
NV a acesteia, in apropierea fabricii de hidrogen HPP. Pentru a se ajunge la amplasamentul
faclei de hidrogen se va utiliza aleea de acces existenta. Aceasta este betonata si are o latime
minima de 4 m. Drumul va fi folosit pentru mentenanta si situatii de urgenta.

in dreptul vasului de inchidere hidraulica si al faclei s-au amenajat platforme betonate pentru
asigurarea mentenantei, cu acces la drumul existent.

Sistemul de facla are rolul de a distruge prin ardere substantele toxice, inflamabile si explozive
rezultate din esaparile supapelor de siguranta din instalatia de hidrogen HPP, inclusiv in cazul
unor avarii sau al functionarii anormale a instalatiei. Esaparile supapelor vor fi colectate in
functie de parametri fizico-chimici (presiune, compozitie) ai gazelor la conducta colectoare
care va dirija gazele ce trebuie arse, pentru a putea fi eliminate in conditii de siguranta, spre
facla.

Instalatia de neutralizare a gazelor inflamabile - explozive si toxice este formata din
urmatoarele componente - utilaje:

— supape de sigurantg;

— retele de conducte de diferite diametre;
— separatoare de picaturi;

— inchizatoare hidraulice;

— cos de evacuare;

— capete de faclg;
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— aparatura de automatizare, masura si control;

— armaturi.

Supapele de siguranta sunt parte comuna utilajului si sistemului de conducte. Presiunea de
esapare a supapelor este reglata in functie de presiunea de functionare a utilajului unde este
montata. Intrucat in conductele colectoare sunt racordate supape de sigurantd de la diferite
utilaje care functioneaza la presiuni diferite, Tn conducte pot apare suprapresiuni asupra
capetelor de supapa, influentdnd functionarea acestora. Pentru a se asigura o buna
functionare a supapelor de siguranta se utilizeaza supape tip tip echilibrate si tip pilot.

Retelele de conducte sunt realizate din otel carbon cu grosimi care sa le asigure rezistenta la
presiunea de lucru, eroziune si actiunea coroziva a fluidelor care sunt transportate.

Separatoarele de pic&turi asigura retinerea picaturilor de lichid din gazele esapate din utilajele
protejate prin supape, Th vederea asigurarii unei arderi complete la facla. Dimensiunea
maxima a picaturilor permisa a exista in fluxul de gaze care ajunge in capetele de facla este
de 600 de microni.

Inchizétorul hidraulic este montat la baza cosului si asigura separarea faclei de reteaua de
conducte. Gazele trimise la facla trec prin stratul de apa din inchizatorul hidraulic unde are loc
si o retinere a eventualelor picaturi ramase in fluxul de gaze. Apa impurificata cu hidrocarburi
este eliminata in canalizarea de ape chimic impure si trimisa la separatorul de hidrocarburi, iar
apoi la statia de epurare.

Cosul de evacuare asigura transportul gazelor pana la inaltimea (60 m) la care se asigura
arderea optima, precum si o distanta suficienta fata de obiectivele de la sol in raport cu efectele
radiatiei termice.

Capatul de facla este un echipament ce asigura arderea, cu ajutorul gazului combustibil sau a
gazului natural, a gazelor esapate din instalatiile rafinariei. Pentru achizitionarea acestui
component s-au avut in vedere urmatoarele cerinte, transmise furnizorului: emisia cat mai
redusa de fum, zgomot cat mai mic. Capatul de facla ales are un alt avantaj major, cu rezultate
deosebite pentru protectia mediului: reducerea posibilitatii ca flacara sa fie inclinata pana la
planul orizontal in conditii de vant si, ca urmare, pastrarea eficientei arderii la valori foarte
ridicate, chiar si atunci cand debitul gazelor este redus.
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Figura 27 Cosul pentru colectorul instalatiei de hidrogen
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Sistemul de control cd al procesului este conectat la DSC-ul care asigura urmatoarele funcitii:

— Monitorizarea variabilelor de proces;

— Operarea in mod control at asupra buclelor de masura;

— TInregistrarea in timp-real si stocarea datelor;

— Operarea alarmelor anuntate si afisate;

— Starea inchis/deschis a robinetelor manuale si a butoanelor de actionare a motoarelor,

— Monitorizarea interblocarilor si a secventelor de operare.

KkPMG

Document Classification - KPMG Public 77



13 Instalatia de Hidrocracare Blanda - MHC

Instalatia MHC are ca scop producerea de benzina si motorina cu continut redus de sulf si de
azot, prin procedeul de cracare catalitica in prezenta hidrogenului, utilizand ca materie prima
motorinele grele, motorinele de cracare termica si de cocsare si reziduurile obtinute la
instalatia DAV.

Instalatia MHC este compusa din trei (3) sectii principale:

— Sectia de reactie;
— Sectia de stripare;
— Sectia de fractionare.

Fluxul tehnologic in cadrul sectiei de reactie

Materia prima, alimenteaza vasul 220-V1, de unde este preluatd cu pompe si preincalzita in
schimbéatoarele de caldura 220-S7 si 220-S10; in cazul in care in instalatie se utilizeaza
materie prima calda, schimbatorul de caldura 220-S7 este by — passat.

Materia prima preincalzita este trimisa in vasul 220 — V2, de unde este pompata si amestecata
cu hidrogen de recirculare preincalzit in 220-S2A, B si cu hidrogen de completare; amestecul
este preincalzit in schimbatoarele de caldura 220-S1A, B, C cu efluentul de la reactie si este
adus la temperatura optima de reactie.

In reactoarele 220-R1, 220-R2 si 220-R3, in prezenta catalizatorului, au loc reactile de
desulfurare, denitrogenare, demetalizare, saturare a hidrocarburilor aromatice si reactiile de
hidrocracare. Deoarece reactiile specifice procesului de hidrocracare sunt puternic exoterme,
controlul optim al temperaturii se realizeaza prin injectia de Hz de racire, prin trei prize.

Efluentul de reactie este racit si trimis catre vasul separator de inalta presiune 220-V3, unde
are loc separarea in faza lichida si in faza de vapori. Faza de vapori este racita si condensata
partial. Faza lichida este dirijata Tn coloana de stripare 220-C2.

Efluentul care paraseste racitorul cu aer 220-A1, este colectat in separatorul rece de inalta
presiune 220-V4, in care are loc separarea grosiera in trei faze:

— faza gazoasa bogata in H, dar cu un continut ridicat de HzS;
— faza organica (hidrocarburi lichide);
— faza apoasa cu urme de hidrocarburi.

Hidrocarburile lichide, impreuna cu fluxul de apa, sunt introduse in separatorul de joasa
presiune 220-V5. Gazele bogate in Hz sunt trimise prin vasul 220-V6 in coloana de absorbtie
220-C1, pentru indepartarea H>S prin absorbtie in solutie de DEA, iar gazul sarac (H2 de
recirculare purificat) este comprimat cu ajutorul compresorului de recirculare 220-K1 si impartit
in doua fluxuri:

— Fluxul de H2 de recirculare utilizat la mentinerea temperaturii optime in cele trei reactoare
220-R1, 220-R2, 220-R3;
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— Fluxul de H: de recirculare, preincalzit in 220-S2A, B, amestecat cu H> de completare si
cu materia prima inainte de a intra in schimbatorul de caldura 220-S1A, B, C.

Solutia DEA bogata (DEA + H.S) este dirijata la instalatia DGRS.
Fluxul de hidrocarburi lichide din vasul separator de joasa presiune 220-V5 este amestecat cu

fluxul de la vasul separator de inalta presiune 220-V3 si constituie alimentarea coloanei de
stripare 220-C2.
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Figura 28 — Schema sectiei de reactie din cadrul instalatiei MHC
Fluxul tehnologic in cadrul sectiei de stripare

Amestecul de hidrocarburi lichide ce intra Tn alimentarea coloanei 220-C2 contine o cantitate
insemnata de H,S, care este indepartat prin stripare cu abur n interiorul coloanei. Vaporii ce
parasesc varful coloanei 220-C2 sunt partial condensati in racitorul cu aer 220-A2, respectiv
in racitorul cu apa 220-S3, iar amestecul lichid — vapori este colectat inh vasul de reflux 220-
V10.

O parte din fluxul de hidrocarburi lichide separate Th 220-V10 este trimisa ca reflux la coloana
de stripare 220-C2 prin pompele 220-P7A, B, iar cealalta parte este trimisa la instalatia DAV.

Gazele cu H2S separate in 220-V10 sunt dirijate la instalatia DGRS.

Produsul din baza coloanei de stripare, din care a fost indepartat H.S este preluat cu pompele
220-P6 A, B si constituie alimentarea coloanei de fractionare atmosferica 220-C3.
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Figura 29 — Schema sectiei de stripare din cadrul instalatiei MHC

Benzina bruta

P-6B

Fluxul tehnologic la sectia de fractionare

Produsul din baza coloanei de stripare 220-C2 este preincalzit in bateria de schimbatoare de
caldura 220-S5 A, B si este partial vaporizat in cuptorul 220-H2, de unde alimenteaza coloana
de fractionare 220-C3.

Reziduul hidrotratat este stripat cu abur supraincalzit de joasa presiune in zone de stripare a
coloanei 220-C3 si este trimis cu pompele 220-P12 A, B la depozit; inainte de a fi depozitat,
reziduul hidrotratat cedeaza caldura in schimbatorul 220-S13 al striperului lateral 220-C4,
preincalzeste alimentarea coloanei de fractionare 220-C3 in schimbatoarele de caldura 220-
S5 A, B si materia prima in 220-S10, genereaza abur de joasa presiune in 220-S11 si este
adus la temperatura de depozitare cu ajutorul racitorului cu aer 220-A5.

Vaporii de la varful coloanei de fractionare 220-C3 sunt condensati in totalitate si subraciti in
racitorul cu aer 220-A3.

Fractia de motorina este extrasa din coloana de fractionare 220-C3 si alimenteaza striperul
lateral 220-C4, pe la partea superioara.

Fluxul de motorina de la baza striperului 220-C4 este trimis, prin pompare cu pompa 220-P11,

la depozit prin generatorul de abur de mediu presiune 220-S9, racitorul cu aer 220-A4 si
racitorul cu apa 220-S12.
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Figura 30 — Schema sectiei de fractionare din cadrul instalatiei MHC

14 Fabrica de Hidrogen de inaltd Puritate - HPP

Instalatia de hidrogen de inalta puritate HPP cu o capacitate de productie de 40.000 Nm?3h
este amplasata in intravilanul localitatii Navodari, judetul Constanta, pe platforma Rompetrol
Rafinare S.A, in conformitate cu Planul de amplasare si Planul General anexate.

Suprafata totala a platformei Fabricii de Hidrogen este de 3.640 m?, cu regim de inaltime de
0-30 m.

Instalatia HPP are ca scop obtinerea hidrogenului prin reactia de reformare a gazelor naturale
cu aurul si asigurarea necesarului de hidrogen in cadrul instalatilor de hidrocracare si
hidrofinare din rafinarie.

Tehnologia de obtinerea hidrogenului presupune urmatoarele etape:

— Indepartarea mercurului din gazele de alimentare si din gazul combustibil;
— Amestec alimentare — hidrogen;

— Indepartare As si desulfurare;

— Reformare si amestec alimentare abur;

— Conversie la temperatura ridicata;

— Recuperarea caldurii din gazele de proces;

— Racirea finala a gazelor de proces;

— Unitatea de concentrare a hidrogenului (PSA UNIT);

— Sistem de generare abur.

KkPMG
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Figura 31 — Schema fluxului tehnologic din cadrul instalatiei HPP
Fluxul tehnologic
Alimentare

Gazul natural, Tmpreuna cu o parte din combustibilul de amestec intréa in instalatie, cu
temperatura de 15°C si presiunea de 6 bar. Amestecul trece prin separatorul de picaturi V-
131, apoi este dirijat catre reactorul R-135 pentru indepartarea compusilor organici cu Hg si
As si catre reactorul R-132 de hidrogenare a compusilor organici cu hidrogen sulfurat si
halogenuri. Sulfurile si halogenurile formate sunt retinute prin adsorbtie in doua baterii de
reactoare cu functionare alternativa, R-136/A/B cu Na.O/Al pentru retinerea halogenurilor
pana la 0,1 ppm vol. si R-137/A/B cu ZnO pentru retinerea H.S pana la 0,1 ppm vol.

Reformare

Fluxul de gaze de alimentare si abur intra in cuptorul de reformare in vederea supraincalzirii
si traverseaza tuburile acestuia ce contin un catalizator de nichel in pat fix. Incalzirea cuptorului
de reformare se realizeaza utilizand drept combustibil gazos o combinatie intre gazele
reziduale de la PSA si gaze naturale. Sectia de convectie a reactorului de reformare este
echipata cu serpentina pentru incalzirea alimentarii cuptorului de reformare. Gazele de proces
circula in contracurent cu gazele arse. Aerul de ardere este alimentat de catre un ventilator cu
tiraj.

Gazele arse sunt evacuate in atmosfera printr-un cos prevazut la inaltime la iesirea din sectia
de convectie.
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Purificarea hidrogenului (PSA)

in timpul fazei de adsorbtie, hidrogenul brut trece prin patul de adsorbtie unde sunt adsorbiti
metanul, CO, CO: si apa, rezultdnd hidrogen de inalta puritate. In timpul regenerarii,
adsorberul este mai intai depresurizat la un vas tampon de gaze reziduale, parte integranta a
instalatiei PSA. Contaminantii reziduali sunt eliminati inainte ca adsorberul sa fie re-presurizat
si pus in linie cu ajutorul unei purje de hidrogen. Aceste gaze reziduale sunt trimise la cuptorul
de reformare pentru a fi utilizate ca si gaze combustibile si/sau ventilate la facla.

Instalatia de purificare a hidrogenului este prevazuta cu paturi de adsorbtie ce functioneaza
intr-un ciclu de adsorbtie si regenerare.

Tratarea apei de alimentare a cazanului/condens de preincélzire si de proces

Apa demineralizata intra in pachetul de tratare, unde este preincalzita intr-o serpentina si
trimisa la de-aerator in vederea striparii gazelor dizolvate si aerului, prin intermediul unui flux
in contracurent al aburului saturat. Apa de alimentare de-aerata a cazanului este dozata cu
produse chimice. Condensul de proces este dirijat la zona de tratare unde se face degazarea
si tratarea cu ioni, pentru indepartarea CO si a amoniacului. Apa demineralizata si condensul
tratate sunt apoi dirijate intr-un preincalzitor de condens.

Generare de abur
Aburul este generat prin preluarea caldurii reziduale rezultate in cadrul serpentinelor:

— Serpentina de generare abur, in sectia de convectie a cuptorului de reformare;

— Schimbator de caldura (racire gaze de proces/producere abur) situat la iesirea din cuptorul
de reformare;

— Schimbator efluent situat la iesirea din reactorul de conversie.

Pentru mentinerea solidelor din apa de cazan la o concentratie acceptabila, se trage in mod
continuu un flux de purjare din vasul cu abur la vasul de purjare. Aburul saturat ce iese din
acest vas cu abur este supraincalzit printr-o serpentina de supraincalzire. Aburul de inalta
presiune se ramifica: partea principala este furnizata in linia de abur de Tnalta presiune, iar o
parte la cuptorul de reformare.

15 Instalatia Polipropilena PP

Instalatia PP are ca scop obtinerea polipropilenei si are o capacitate de productie de 80.000
t/an. Propilena este obtinutd prin polimerizarea propilenei de puritate min. 99,6 % sau
copolimerizarea propilenei cu etilena, cu catalizatori super-activi, la presiune si temperatura
scazuta, cu un randament de 97,5 %.

Reactia de polimerizare are loc in solvent (hexan) in trei reactoare tip autoclava cu agitator-
turbind. Masa moleculara este controlata prin schimbarea debitului de alimentare hidrogen.

Principala caracteristica a polipropilenei este reprezentata printr-un interval de ICT, indicele
de curgere la topire (ICT).
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Figura 32 — Schema fluxului tehnologic din cadrul instalatiei PP

Fluxul tehnologic

Catalizatorii sunt preparati prin intermediul a doi componenti catalitici si un donor extern,
suspendati/dizolvati ih n — hexan.

Reactia de polimerizare a propilenei are loc in trei/patru reactoare, in urma careia rezultd un
amestec de doi homopolimeri cu proprietati fizice diferite. Tehnologia mai ofera posibilitatea
obtinerii de co-polimeri, prin co-polimerizarea propilenei cu etilena.

Componentii metalici proveniti din catalizator sunt eliminati cu solutii alcaline, rezultand
precipitate de hidroxizi metalici, ce sunt indepartate.

Polimerul solid este apoi separat de mediul de reactie prin centrifugare, hexanul rezultat fiind
purificat si rezultat. Polimerul este apoi uscat (eliminare hexan), fiind astfel transformat in
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pudra. Dupa uscare, polipropilena este amestecata cu stabilizatori si granulata prin extrudare
si trimisa catre ambalare.

16 Instalatia de polietilend de joasa presiune/inalta densitate PJP/HDPE

Instalatia PJP are ca scop obtinerea polietilenei de joasa presiune/inaltéd densitate si are o
capacitate de 60.000 t/an. Polietilena de Tnalta densitate se obtine prin polimerizarea etilenei
cu catalizatori superactivi, la presiune si temperatura scazuta, cu un randament de 97%.

Polimerizarea are loc in mod continuu, in doua reactoare de tip autoclava, reactia avand loc
n faza de suspensie de hexan la temperatura de 80°C si presiunea sub 10 kg/cm?G.

Instalatia produce sorturi de polietilena de Tnaltd densitate care se pot prelucra prin injectie,
suflare si extrudare.

CHTALRATOR, BZ CHTALIEATOR, AT
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Figura 33 — Schema fluxului tehnologic din cadrul instalatiei PJP
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Fluxul tehnologic

Catalizatorii sunt preparati prin solvire in n-hexan, solvent in care are loc reactia de
polimerizare si aplimentati separat in reactoarele de plomerizare. Procesul de polimerizare are
loc in mod continuu, Tn suspensie de hexan. Densitatea polimerului rezultat este strans legata
de structura polimerului (homopolimer si comonomer).

Suspensia rezultata in procesul de polimerizare este pompata direct in centrifuga in vederea
separarii polimerilor de solventi. Turta umeda este condusa in uscatorul tubular cu abur si este
uscata. Pulberea uscata este transportatda pneumatic in prezenta azotului la sectiunea
granulare. Solutia — muma, descarcata din centrifuga, este separata in doua curente de lichid,
unul recirculat direct la sectiunea polimerizare ca solvent, iar celdlalt este transferat la
sectiunea recuperare hexan, pentru a fi separat in polimer inferior si solvent.

Granulare — omogenizare: pulberea uscata de polietilena, impreuna cu stabilizatorii, sunt
cantarite si alimentate simultan in mixer, transferul pulberii de la buncarul la extruder fiind facut
in atmosferd de azot. In urma granularii se obtine granule uniforme care sunt transferate la
solozurile de omogenizare in vederea amestecarii si tranferare pentru ambalare.

Hexanul uzat este recuperat prin spalare, stripare, deshidratare si uscare dupa care este
reutilizat.

17 Instalatie Polietilena de inalta presiune/joasé densitate PIP/LDPE

Instalatia PIP are ca scop obtinerea polietilenei de Tnaltd presiune/joasa densitate si are o
capacitate de 60.000 t/an. Polietilena de joasa densitate se obtine prin polimerizarea etilenei
la presiunea de 2.400 kg/cm?G si temperatura de maxim 300°C, intr-un reactor tubular, in
prezenta de initiatori: peroxid de decanoil si oxigen, cu un randament de 98%. Solutia de
peroxid de decanoil este solubilizata in n-heptan.

Pentru aditivare se utilizeaza o solutie de aditivi in n-heptan, iar pentru controlul densitatii
polimerului produs se utilizeaza propilena polimerizabila.
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Figura 34 — Schema fluxului tehnologic din cadrul instalatiei PIP

Etilena proaspata este comprimata, in prima faza prin amestecarea cu etilena reciclului de
joasa presiune si in a doua faza, prin amestecarea cu etilena reciclului de Tnalta presiune.

Polimerizarea se realizeaza in reactorul de polimerizare al instalatiei, procesul necesitand
alimentarea cu oxigen incalzit in prealabil, cu initiator (peroxid de decanoil preparat ca solutie
in solvent n — heptan) si cu agenti de transfer de lant in stare lichida (propan/propilena). In
vederea separarii de inalta presiune (SIP), in vasul cu manta si cu fund conic, amestecul gaz-
polimer intra in capul separatorului de inalta presiune, unde etilena ce nu a reactionat si
polietilena sunt separate.

Separarea de joasa presiune (SJP) are loc in separatorul de joasa presiune, polietilena fiind
separata total de etilena.

Polimerul rezultat este tratat cu aditivi (antioxidant, agent de alunecare si stabilizator UZ), iar
apoi extrudat si uscat in vederea granularii, degazarii, analizarii, omogenizarii. La finalul
procesului, produsul final este ambalat/paletizat.
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18 Instalatia Olefine | — Cazane abur

Instalatia Olefine | are ca scop obtinerea aburului de inaltd presiune, avand presiunea de 105
bari si temperatura de 525°C. Instalatia este prevazutd cu doud cazane de abur ce
functioneaza cu gaz combustibil (amestec de gaz natural si gaz de rafinarie).

Fluxul tehnologic

— Apa de alimentare a cazanului (condens tehnologic din uzina Piroliza + apa demi) intra in
degazor in vederea eliminarii oxigenului dizolvat;

— Tratarea apei in vederea reducerii continutului de oxigen, corectarii pH-ului si neutralizarii
gazelor acide (COy) din sistemul de condens;

— Preincalzirea apei in pachetul de tevi al economizorului pe baza temperaturii gazelor de
ardere;

— Apa preincalzita intra in tamburul de abur, de unde curge apoi pe peretii membranei
evaporatorului aflat in drumul | al gazelor de ardere;

— Pe conducta ascendenta, urca in tambur un amestec de apa si abur; tamburul este
prevazut cu separatoare de picaturi, ce separa apa de abur;

— Din tambur apa curge in evaporator, iar aburul saturat intra pe radnd in cele 4
supraincalzitoare de unde rezulta aburul supraincalzit avand o presiune de 105 bari si 0
temperatura de 525°C.
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Figura 35 — Schema cazanelor de abur din instalatia Olefine |
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Cazanul este caracterizat prin:

— Tipul cazanului este radiatie acvatubular;

— Cazanul de abur din uzina Piroliza este alcatuit din: focar cu 4 arzatoare, sistemul
evaporator (pereti membrand), sistemul de supraincalzitoare, sistemul economizor —
preincalzire apa alimentare cazane, calorifer de aer;

— Instalatia de aprindere a cazanului este compusa din patru aprinzatoare montate la cele
patru arzatoare si conductele de gaz si aer de aprindere;

— Sistemul de combustie al cazanului se compune din doua sisteme, cel de aer si cel de gaz
combustibil;

— Cazanul este prevazut cu protectie de temperatura maxima a aburului (535°C).

19 Instalatia

Olefine Il — Purificare propilena (coloana D209)

Instalatia Olefine Il are ca scop obtinerea propilenei polimerizabile, de puritate 99,6 %, prin

separarea amestecului propan — propilena, min. 75 % vol. propilena, provenit din instalatia

CC si din surse externe si eliminarea compusilor cu S, P si As.

L3 romeerros

COLOANA D-209 Monsay, 1 AUgURLI0NT, 300:50 PHA

Froa-viavie Cazant | Cazon2 | G5 | uiiapa | wiasur | emisn [schema abu
8203

Purificare lDupmiuc.ingunicu |l Rafinarie I] RPET ||

Unmiditate propilana T
0.35 ppem viv #5835 % e 2000 bar e b
PRI
Bad Inpax po) H — Prosime (203
RATIE REFLUX D203 Value 18.45 04 * 2244 bar
17.20 th !
1776 th — vy
. | iR Hivel Metanol F232
2653 %
3438°C Temp F232
ALIMENTARE .
7350 % mes: 29.19°C
FV-280 BEET
B Dif. alim. - produs
1.69917
=TT
FRQ 280
7808823

54.02%

L Y R 1 C3 la PARC
100.00 %
Lv-282

MAX Propilana
Propilena_Proj N Fechan
J.2601 % viv a5

Propilena Palimerizabila

88,7326 % viv

Min PURITATE
20.5%

Figura 36 Schema de proces din cadrul instalatiei de separare si purificare avansata a

propilenei din cadrul instalatiei Olefine

Fluxul tehnologic

— Amestecul propan — propilena este trimis in linia de alimentare a coloanei D 209 unde
vaporii de propilena de concentratie min. 99,5 % sunt separati si condensati;

— Propilena lichida este colectata in un vas de reflux, o parte fiind trimisa ca reflux la varful
coloanei, iar cealalta racita cu apa recirculata, si trimisa la uscatoare in vederea retinerii
urmelor de ap3;

— Din uscétoare, propilena merge la purificare avansata (adsorbtia produsilor cu S si Oz, P

$i As);
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— Propilena purificata este trimisa catre filtrare, pentru retinerea particulelor fine de
catalizator si dirijata in parcul LPG;

— Propanul separat si propilena tip 92 sunt trimise catre parcul de sfere;

— Din vasul de reflux, o parte din propilena purificatd, cu o concentratie de minim 99,5%, este
racita iar urmele de apa sunt retinute pe site moleculare;

— Propilena uscata este trimisa apoi la instalatia de purificare si catre parcul de sfere;

— Pentru eliminarea excesului de apa, rezultat in urma condensarii vaporilor de abur introdusi
in sistem, s-a prevazut o conducta Dn = 80 prin care surplusul de apa eliminat din sistem
este trimis in spre vasul degazor de la cazane;

— 1In refierb&toarele coloanei D — 209, agentul termic circuld prin tevi, iar amestecul propan-
propilena circula prin manta.

20 Instalatia Olefine 1l — Recuperare gaze faclé

Instalatia Olefine Ill are ca scop urmatoarele:

— Colectarea tuturor evacuarilor permanente sau accidentale de la supapele de siguranta si
discurile cu membrana de rupere, de la sistemul de egalizare a rezervoarelor, scurgerile
de la presetupele compresoarelor, purjele tehnologice din cadrul instalatiilor: piroliza,
PIP/LDPE, PJP/HDPE, PP, parcurile de rezervoare de gaze lichefiate, depozitele
criogenice;

— Recuperare gazelor evacuate constant la facle si a unei parti a gazelor esapate accidental;
— Arderea gazelor ce depasesc accidental capacitatea statiei de recuperare gaze.

Colectoarele magistrale de facla

: '

Separator
Ijﬁ@?;llgm Recuperare gaze de
{(RVS 12) facla
. (G-295)
m{‘g’;ﬁﬂﬂ"ﬂmﬂ '
sol;
h=500 i Reteau de gaz
{RVS 16) combustibil
) V1)
Facla de sol
{RFS 12)

Figura 37 — Schema sistemului de colectare gaze facla

Capacitatea de recuperare gaze facla a instalatiei RGF in situatia de functionare actuala este
determinata/limitata de capacitatea compresorului G — 295, acesta avand debitul maxim de
2.000 Nm?/h.
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in statia de recuperare gaze, o parte din gaze este recuperatd, gazele sunt comprimate la 6
barg cu compresorul G — 295 si sunt trimise in reteaua de gaz combustibil a combinatului.

Pentru a se asigura un debit constant de gaze, in aspiratia compresorului a fost prevazuta o
linie de recirculare. Surplusul de gaze este ars la facla de sol.

Descrierea tehnica a faclei la sol:

— Diametru interior: 7.110 mm, diametru exterior: 7.285 mm, inaltime: 32.350 mm;

— Instalatia de facla la sol este prevazuta cu 469 arzatoare in cinci trepte de ardere care se
deschid pe rand, in functie de presiunea gazului de facla: treapta 1, 2, 3, 4, 5 cu 6, 12, 36,
108, respectiv 307 arzatoare;

— Temperatura gazelor la iesire: 180°C;

— Aerul pentru combustie este aspirat prin fantele de la camera de combustie, aspiratia
gazului datorandu-se tirajului natural generat de camera de combustie.

21 Depozit criogenic

Acest depozit are un rezervor criogenic de etilena (F901) = 20.000 m? (10.000 t) si un rezervor
criogenic de propilena (F911) = 22.000 m? (14.000 t).

in cadrul depozitului criogenic de etilena se desfasoara urmétoarele operatii:

— descarcarea etilenei adusa cu vaporul in Dana 9;
— descarcarea / incarcarea etilenei din/in cisterne auto;

— comprimarea vaporilor rezultati din rezervorul criogenic in vederea mentinerii rezervorului
F 901 in parametrii normali de functionare;

— racirea vaporilor de etilena rezultati dupa comprimare;

— pomparea si preincalzirea etilenei lichide in vederea livrarii la consumatori.
Depozitul criogenic de propilena este prevazut cu instalatii pentru:

— racirea propilenei polimerizabile in vederea stocarii in rezervorul criogenic F911;

— comprimarea vaporilor rezultati din rezervorul criogenic in vederea mentinerii rezervorului
F911 in parametrii normali de functionare;

— racirea vaporilor de propilena;

— pomparea si preincalzirea propilenei lichide in vederea livrarii la consumatori.

22 Statia de imbuteliere GPL

Capacitatea instalatiei este de aprox. 650 butelii/ora. In cadrul statiei de imbuteliere GPL se
desfasoara urmatoarele activitati:

— Aprovizionarea cu GPL (aragaz) din depozitul de GPL din cadrul rafinariei;
— Depozitarea GPL in 2 rezervoare, V1 si V4, de capacitate 50 m?, respectiv 250 m3;
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— TIncércarea buteliilor de capacitate de 26 de litri fiecare, cu GPL 1n flux continuu, prin
intermediul unei instalatii semi-automatizata cu 12 posturi de incarcare;

— Livrarea buteliilor cu GPL, in sistem paletizat.

Alimentarea si stocarea GPL in rezervoare se realizeaza prin pomparea GPL-ului din cadrul
rafinariei in rezervoarele de stocare, astfel:

— Se deschide conducta de egalizare de presiune spre rafinare;

— robinetele de pe conductele de alimentare si de egalizare ale celuilalt rezervor vor raméane
inchise pe perioada alimentarii unui rezervor:

— Dupa finalizarea alimentarii se inchid robinetele de izolare a rezervorului de pe conductele
de alimentare si egalizare.

GPL-ul este apoi pompat din unul din cele doua rezervoare de alimentare catre hala de
imbuteliere de unde este incarcat in butelii pe conveierul cu lant actionat mecanic. Buteliile
sunt triate de catre salariati, fiind trimise catre inhcarcare doar buteliile fara defecte, aflate in
perioada de valabilitate. Buteliile defecte sau cu aflate in afara termenului de valabilitate sunt
scoase din flux si trimise spre verificare. Buteliile sunt impinse pneumatic pe caruselul de
umplere prevazut cu 12 posturi de incarcare cu 8, 9 sau 10 kg de GPL. Recipientele umplute
sunt preluate de catre un sistem cu gheara actionat pneumatic si sunt introduse pe conveierul
cu lant.

Buteliile pline intrd pe cantarul de verificare a greutatii (tara butelie + cantitate de GPL). Daca
greutatea se incadreaza in limitele de toleranta +/- 0,5 kg, buteliile sunt trimise spre zona de
verificare a etanseitatii. Daca butelile au o greutate mai mare sau mai mica decat cea
necesara, sunt scoase automat de pe flux, urmand a fi corectata greutatea. Toate recipientele
neconforme si corectate sunt dirijate din nou pe conveier pentru a fi din nou verificate de
cantarul electronic. Butelile cu robinetele partial deschise si piulita de siguranta strénsa se
introduc intr-o cuva metalica cu apa calda (30 — 40°C) in vederea verificarii etanseitatii.
Buteliile cu defecte sunt insemnate cu creta si eliminate de pe conveier la capatul cazii de
verificare de catre pistonul sistemului pneumatic de scoatere din flux. Etichetele cu instructiuni
sunt atasate de robinetul buteliei prin intermediul unui sigiliu termocontractabil. Buteliile sigilate
sunt trimise pe fluxul conveierului spre sistemul de paletizare de unde sunt incarcate direct in
autocamioane sau sunt depozitate pe platforma de depozitare.

in cazul unei opriri de lunga duratd, a reviziilor tehnice sau a unor interventii pentru reparatii la
sistemul de conducte de GPL, este necesara degazarea la sistemul de facla pana la presiunea
atmosferica si inertizarea. Degazarea rezervoarelor se face numai dupa golirea acestora,
aceasta realizandu-se pe linia de refulare a pompelor. Pentru degazarea unei conducte,
aceasta trebuie sa fie inclusa intr-un sistem care va fi izolat prin inchiderea robinetelor care il
delimiteaza. Sistemul va include si o legatura la conductele ce pot fi degazate prin pompa.
Numai dupa inertizare se poate interveni pentru reparatii ludndu-se toate masurile necesare
pentru astfel de cazuri. Pentru repornire, dupa terminarea lucrarilor, se va decide daca este
necesara spalarea de conducte. Se inertizeaza din nou sistemul inainte de reluarea circulatiei
de GPL.
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6.2.2 INSTALATII OPRITE
1. Fabrica de Hidrogen — FH Veche (nefunctionala)

Instalatia cu o capacitate de 7.500 t/an a fost pusa in functiune in anul 1986. Materia prima
utilizata (hidrogen) provine de la instalatia de Reformare Catalitica (RC), asigurandu-se astfel
necesarul de hidrogen pentru functionarea instalatiilor rafinariei.

2. Instalatia de procesare namol Willacy — HSPU (functionald)

Instalatia de procesare a namolului este amplasata pe o suprafatd de 12.800 m? in zona
haldelor de namol si a parcului de rezervoare de titei de 50.000 m*. Transportul rutier se
realizeaza pe drumurile Nr. 1 si Nr. 5. Drumul de accesul spre halda este betonat fiind racordat
la drumul Nr.1.

Instalatia Willacy proceseaza namolul prin separarea celor 3 faze: apa, produs petrolier si faza
solida.

Instalatia a fost pusa in functiune Tn anul 2010, in vederea procesarii ndmolului rezultat in urma
procesului de epurare depozitat in Halda 3, cu recuperarea produsului petrolier. La data
elaborarii prezentului raport de amplasament, namolul din Halda 3 a fost procesat in intregime,
procesul fiind finalizat in anul 2014, iar instalatia Willacy este oprita.

Fluxul tehnologic

Colectarea si sortarea namolului petrolier se realizeaza, in functie de tipul namolului, astfel:
namolul petrolier lichid poate fi pompat direct cu pompa cu surub, la unitatea de pre-tratare
sau poate fi utilizat pentru fluidizarea namolului cu consistenta solida, iar namolul petrolier cu
consistenta solida este dirijat la unitatea de pre-tratare (HSPU), iar namolurile cu continut de
corpuri solide mari sunt trimise direct pe platforma de decontaminare, unde sunt spalate cu
apa.

Prelucrarea primara a namolului se realizeaza in unitatea de pre-tratare namol (HSPU).
Namolul este incalzit la temperatura de 60 — 80°C pentru reducerea vascozitatii si amestecat
cu ajutorul unor agitatoare pentru omogenizare; solidele mari sunt predate catre o firma
autorizata. Namolul lichid omogenizat in unitatea de pre-tratare este colectat si stocat in
rezervoarele de stocare pentru a fi utilizat in urmatoarele faze de prelucrare; in rezervoarele
de stocare namolul este pastrat la temperatura de 60 — 80°C.

Pregatirea namolului pentru prelucrarea finala se efectueaza prin amestecarea cu agitatoare
si incélzirea suplimentara dupa iesirea din unitatea de preparare.

Prelucrarea finala consta in centrifugarea in vederea obtinerii produsului petrolier, namolului
umectat si a apei. Pentru buna desfasurare a procesului de centrifugare, se introduce agent
de floculare in centrifuga, preparat in prealabil din pulbere polimerica cationica, si apa.

Produsul petrolier obtinut este stocat in rezervoare de produs petrolier si apoi livrat in rafinarie.
Produsul solid obtinut este testat si, in cazul in care este corespunzator, este trimis la o firma
autorizata. Apa obtinuta prin centrifugare este introdusa intr-un rezervor prevazut cu sicane
pentru retinerea eventualelor urme de produs petrolier, dupa care este dirijata la Statia de
Epurare Finala a rafinariei.
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3. Instalatia de Brichetare cocs de petrol (functionald)

Instalatia de brichetare cocs de petrol este amplasata in zona ,Baza de utilaje” a Rompetrol
Rafinare SA si ocupd o suprafatd de aprox. de 82.900 m?. Accesul in obiectiv se face din
drumurile de acces existente, iar drumurile nou proiectate sunt racordate la cele existente, cu
raze de racordare de min.13m.

Instalatia de brichetare cocs de petrol are ca scop obtinerea brichetelor de cocs, prin
valorificare superioara a cocsului de petrol produs in instalatia de Cocsare intarziata si a
namolului tratat rezultat din epurarea apelor reziduale.

La momentul elaborarii raportului de fatd, Instalatia de Brichetare cocs de petrol este oprita pe
0 perioada nedeterminata.

Fluxul tehnologic
Sortare cocs

Cocsul stocat in depozitul de cocs de pe platforma Instalatiei de cocsare are dimensiuni de la
0 la peste 300 mm, cu diverse ponderi. Pentru brichetare este necesara fractia 0 — 20 mm, cu
0 pondere de aproximativ 30%. Sortarea consta in cernerea cocsului in instalatia de cernere.

Colectarea, sortarea si tratarea namolului

Namolul utilizat in procesul de brichetare provine din statia de epurare a apelor si a fost
depozitat in haldele 1 si 2. Namolul este pompat in utilajul tip benad pentru prepararea
cimentului Tn vederea pretratarii cu var a acestuia (reducere umiditate sub 10%). Tot cu ajutorul
acestui utilaj se realizeaza si transportul namolului pre-tratat catre instalatia de brichetare.
Tratarea finala a namolului se face in sarje. Dupa finalizarea operatiilor de tratare, amestecul
rezultat este depozitat in hala B, prevazuta cu platforma betonata si sistem natural de aerisire
tip jaluzele. Durata de depozitare este de minim 3 zile si are ca scop principal maturarea
namolului in vederea atingerii parametrilor ceruti de proces. Din hala B este trimis prin
intermediul unui sistem de benzi transportoare catre sectia de brichetare in hala A.

Brichetare, alimentarea cu cocs a sectiei de brichetare

Fractia de cocs cu granulatie 0 — 20 mm rezultata in urma operatiilor de concasare si sortare
este transportata cu ajutorul camioanelor la zona de depozitare cocs, pe o platforma betonata.

Prima etapa pregatitoare a cocsului in vederea aducerii parametrilor la limitele impuse de
procesul de brichetare este etapa de uscare intr-un uscator rotativ in vederea reducerii
umiditatii cocsului sub 2%. Pentru a fi supus procesului de brichetare, granulatia cocsului
trebuie sa fie situata n intervalul 0 — 4 mm.

Alimentarea cu melaséa a sectiei de brichetare

Melasa se utilizeaza drept liant in cadrul procesului de brichetare. Melasa aprovizionata pe
cale maritima este depozitata in doua rezervoare de 5.000 m? cu serpentind interioara de
incalzire, agentul termic utilizat fiind apa calda. Din rezervoarele de depozitare, melasa este
injectata in sectia de brichetare Tn mixerul SCM-29.
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Sectia de brichetare

Dupa operatiile de dozare, materiile prime care intra in componenta brichetelor de cocs, sunt
dirijate in alimentarea presei de brichetare BP-31. Brichetele formate sunt dirijate spre depozit
printr-un sistem de benzi transportoare si sunt stocate pentru o perioada de 3 zile, in vederea
cresterii duritatii prin definitivarea reactiei dintre var si melasa.

Figura 38 Schema procesului de brichetare cocs

4. |Instalatia extractie aromate — EA (nefuncfionald)

Instalatia cu o capacitate de 420.000 t/an, a fost pusa in functiune in anul 1982. Prelucreaza
concentratul de la Reformare Cataliticd si fractia BTX de la Pirolizd in vederea obtinerii
rafinatului si extractului.

Se realizeaza prin extractie lichid-lichid, folosind ca solvent PEG-200, cu regenerarea continua
a solventului uzat, separarea unei fractii bogate in aromate - extractul, de fractia saraca in
aromate rafinate.

Etapele procesului de extractie

— Extractia hidrocarburilor aromate;
— Prelucrarea solutiei de rafinat;
— Prelucrarea solutiei de extract;
— Striparea hidrocarburilor.
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5. |Instalatia de Separare Aromate - B.T.X. (nefunctfional&)

Utilizeaza ca materie prima extract aromatic de la Instalatie de Extracte Aromate - EA, ce este
un amestec de benzen, toluen, xileni si etilbenzen, cu un continut redus de compusi nearomati
saturati si nesaturati.

Scopul instalatiei:

— eliminarea din materia prima a compusilor nearomatici nesaturati;

— separarea din amestec a benzenului si toluenului ,grad nitrare” pentru utilizarea n
petrochimie.

Amestecul de etilbenzen si xileni izomeri obtinuti sunt materie prima pentru instalatia SEBOX.

— Etapele procesului de extractie;

— Faza de rafinare cu paméant decolorant;
— Faza de obtinere a benzenului;

— Faza de obtinere a toluenului.

6. Instalatia de fractionare xileni - SEBOX. (nefunctional&)
Utilizeaza ca materie prima amestecul de xileni bruti de la BTX.

Scopul instalatiei este de valorificare o-xilenului si a etilbenzenului din concentratul xilenic si
obtinerea unui amestec de (m+p) xileni folositi ca materie prima in instalatia de izomerizare.

Etapele procesului de fractionare:

— Faza de obtinere a o-xilenului in doua coloane de fractionare;
— Faza de obtinere a etilbenzenului in trei coloane de fractionare.

7. Instalatia de izomerizare m-Xilen, I.M.X, (nefunctional&)
Furnizeaza materii prime pentru:

— izomerizatul finit - instalatia de separare paraxilen - PAREX;
— fractia usoara - extractie sau component auto;

— aromate grele - component auto;

— hidrogen recirculat - gaze combustibile.

Scopul instalatiei este de a izomeriza hidrocarburi aromate CB (mX si EB) cu obtinerea pX si
oX. Are in componenta secitiile:

— Sectia de reactie pe catalizator Engelhard (Pt/Al203);

— Sectia de fractionare pentru indepartarea aromaticelor usoare in doua coloane de
fractionare si a hidrocarburilor olefinice din izomerizatul brut n turnul cu pamant decolorant.
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8. Instalatia de separare paraxilen - PAREX, I.M.X, (nefunctionala)
Este compusa din:

— Sistem de adsorbtie ce are in componenta 2 camere cu sitd moleculard ADS 7 si un ventil
rotativ;

— Sistem de fractionare compus din 4 coloane de separare (de rafinat, de extract, de finisare
si turnul de pamant decolorant).

9. Obiectiv 341 - deserveste Sectia 1 (nefunctionald)

Acesta cuprinde rezervoare de capacitate 2.000 m? fiecare, cu capac fix, tip FCR (CA 27, CA
28, CA 29, CA 30, CA 31, CA 32, CX 33, CX 34).

10. Halda de namol nr.1 si Halda nr. 2

Au o suprafata de 2,72 ha si o capacitate de 130.000 m?*. Depozitarea s-a sistat in anul 1994,
haldele fiind astfel inchise.

Aceste halde nu sunt incluse in prevederile HG nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor,
Tabel 5.5 “Depozite de deseuri industriale periculoase care sisteaza/inceteaza depozitarea
pana la 31.12.2006".

Deseurile existente in aceste halde reprezinta materie prima pentru functionarea instalatiei
tehnologice BRICHETARE COCS DE PETROL, aceasta fiind realizata cu scopul
valorificarii/reciclarii reziduurilor petroliere stocate/depozitate in haldele 1, 2. La data elaborarii
prezentului raport de amplasament, Instalatia de Brichetare cocs petrol este oprita, si, datorita
continutului redus de produs petrolier, namolul de la Halda 2 este predat catre o firma
autorizata.

11. Halda de namol nr. 3

Are o suprafatd betonata de 2,47 ha si o capacitate de 123.370 m3. A fost pusa in folosinta in
anul 1994, iar depozitarea a fost sistata la data de 01.04.2006.

In anul 2006 a fost sistatd activitatea de depozitare in halda conform cerintelor HG nr.
349/2005, iar in 2007 a fost emis de catre APM Constanta “Avizul de mediu pentru incetarea
activitatii nr. 39/19.07.2007, pentru stabilirea obligatilor de mediu si a programului de
conformare post-inchidere pentru o perioada de minim 30 de ani”.

in prezent, Halda 3 a fost complet golita, iar Instalatia Willacy utilizata n acest proces este
oprita.

Produsul petrolier recuperat ih urma procesarii namolului din halda nr. 3 a fost reutilizat pe

fluxul tehnologic de rafinarie, fiind trimis in instalatia DAV unde a fost prelucrat in amestec cu
titeiul.
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6.3 DESCRIEREA INSTALATIILOR S| PROCESELOR AUXILIARE

1 Instalatia Azot-Oxigen, Aer Comprimat

Tn cadrul instalatiei de azot de Tnalta puritate (HPN) are loc separarea criogenica a azotului din
aerul lichefiat. Materia prima utilizata este aerul comprimat, azotul rezultand in urma
proceselor de extractie in forma gazoasa GAN si in forma lichida LIN.

Echipamentele principale din cadrul instalatiei HPN sunt:

— Modulul de purificare a aerului (V182): instalatie de adsorbtie ce retinere CO», urmele de
hidrocarburi si umiditatea din aer;

— Modulul este compus din doua adsorbere umplute cu sita moleculara si alumina activata,
unul pe flux si altul pe regenerare, dupa un ciclu de operare definit. Trecerea de la o faza
a ciclului la alta se face printr-un joc de ventile actionate de o secventd automata.
Regenerarea se face cu gaz rezidual la presiune scazuta, incalzit electric.

2. Statia Electrica

Alimentarea cu energie electrica a consumatorilor de pe platforma este asigurata din sistemul
energetic national prin intermediul a 5 statii de transformatoare. Fiecare statie este dotata cu
o baza de avarie ce recupereaza eventualele scurgeri de ulei.

3. |Instalatia Retele Utilitati

Aceasta instalatie cuprinde toate retelele de conducte pentru utilitati, inclusiv apa de incendiu
care este transportata prin o retea de tip inelar si se ramifica in toate instalatiile tehnologice.

4. Instalatia Acizi si Baze
Instalatia Acizi si Baze cuprinde urmatoarele parti:

— depozit de acizi si baze (hidroxid de sodiu, acid sulfuric, acid clorhidric);
— rampa CF de incarcare - descarcare.

Substantele depozitate sunt utilizate ca materii auxiliare in instalatiile din Uzinele Rafinarie si
Petrochimie, precum si in instalatiile de utilitati (tratare ape turnuri de racire).

H.SO. poate fi descarcat la unul din cele trei posturi de descarcare de la rampa, cupland
furtunul flexibil de la capatul conductei la stutul de descarcare al cisternei, aflat la partea
superioara a acesteia, acidul sulfuric fiind ulterior trimis la depozit.

Depozitul de hipoclorit de sodiu este alcatuit din 2 rezervoare verticale, fiecare avand o
capacitate de depozitare de 100 m?si din rampa CF cu un singur post de descarcare al
hipocloritului.

Rampa CF de incarcare si descarcare cuprinde trei posturi cu cate 3 guri de descarcare din
cisterne CF pentru hidroxid de sodiu 50 %, acid sulfuric 98 % si acid clorhidric 32 % si un post
cu 2 guri, una de descarcare din cisterne pentru hipoclorit de sodiu si una de incarcare in
cisterne pentru lesia uzata.
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Pompele de incarcare - descarcare a produselor sunt montate in cuvele depozitului, ele avand
si functia de expediere a produselor la consumatori.

Acidul sulfuric si acidul clorhidric se descarca din cisterna CF pe la partea ei superioara.
5. Instalatia Utilitati si Conservare, Instalatia Frig -20°C

Aceasta instalatie este utilizatad in vederea asigurarii agentului frigorific, sold — 20°C, necesar
in anumite zone ale Uzinei Petrochimie.

Materialele auxiliare utilizate n cadrul instalatiei sunt urmatoarele:

— Sola: amestec monoetilenglicol cu apa demineralizata in proportie de 46,4%, cu inhibitori
de coroziune borax si trietanolamina;

— Amoniacul: se regaseste in instalatie in doua circuite, amoniac lichid de concentratie
aproximativ 100% gr., solutie hidroamoniacalé saraca si bogata in amoniac;

— Solutia amoniacala saraca sau bogata (in amoniac) se prepara in instalatie prin absorbtia
amoniacului in stare de vapori in apa, proces ce are loc in absorberul AB — 800.

6. Instalatia Tratare ape si Gospodéria de ape
Instalatiile de racire sunt incluse in cadrul Gospodariei de ape si sunt alcatuite din:

— trei gospodarii de apa recirculata: G1, G2 si G3, alcatuite din trei turnuri de racire identice
care asigura apa recirculata pentru instalatiile tehnologice din Rafinarie;

— statiile de apa de racire ASU, G100, G200 si G300.

Pentru a aduce apa de racire la indicatorii de calitate necesari instalatiilor tehnologice, aceasta
este supusa unui tratament de conditionare dupa cum urmeaza:

— tratament anticorosiv, asociat cu tratament de impiedicarea formarii crustelor realizat cu
ajutorul inhibitorilor;

— tratament de combatere a dezvoltarilor biologice care se face in special cu hipoclorit de
sodiu si biocizi;
— corectie de pH cu acid sulfuric.

Gospodaria de apa G1

Consta dintr-un turn de racire ce deserveste instalatiile tehnologice din rafinarie si are in
componenta doua statii de pompe independente (Statia 1 si Statia 2):

— Statia 1 alimenteaza cu apa recirculata instalatile CC, HB, RC, FG, HDV, Ha.
— Statia 2 alimenteaza cu apa recirculata instalatiile: HPM, HPR, Cx, DGRS, DAV si RGF.

Turnul este alcatuit din 5 celule, fiecare celula avand o capacitate de inmagazinare de 800 m?>

si 0 capacitate de recirculare de 4.500 m>/h.
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Cele doua statii de pompe sunt echipate in total cu 7 electropompe.
Turnul de racire G2

Turnul de racire G2 deserveste instalatiile din Uzina Petrochimie, anume Piroliza, Depozitele
de Criogenie si Statia de Frig.

Este alcatuit din doua baterii:

— Bateria | — ce consta din 7 celule si echipata cu 8 electropompe;
— Bateria Il — alcatuita din 6 celule si echipata cu 6 electropompe.

Celulele au o capacitate de Tnmagazinare de 800 m® si o capacitate de recirculare de 4.500
m?h. Fiecare celula este echipata cu cate un ventilator.

Volumul instalatiei este de 4.000 m?3, debitul apei recirculate este de 3.600 m®/h, debitul apei
de adaos 60 m%h, iar gradul de recirculare n = 2.

Turnul de racire G3

Turnul G3 este alcatuit din trei celule cu o capacitate de inmagazinare de 800 m? si o
capacitate de recirculare de 9.000 m*h si este echipat cu 9 pompe (3 de tip MV 603, 3 de tip
VDF500 SI 3 DE TIP VDF400).

Volumul instalatiei este de 6.150 m3, debitul apei recirculate este de 4.000 m3/h, debitul apei
de adaos 70 m¥h, iar gradul de recirculare n = 2.

Fiecare celula are cate un ventilator tip SIROCO.

Apele provenite de la purjele turnurilor de racire au un continut ridicat in saruri fara alte
impurificari. Ele sunt colectate prin refele separate de alte categorii de ape si sunt evacuate
printr-o statie meteo direct la Statia de Epurare Finala.

Statia de apa de racire ASU

Este alcatuita din trei celule de racire cu tiraj fortat (tip AT38-736/furnitura EVAPCO). Are
capacitate totala de racire de 500 m3h la un ecart de temperatura de 10°C. Recircularea apei

de racire se realizeaza cu trei pompe verticale de tip 10H-61.

Caracteristicile instalatiei: 150 m3, debit apa recirculatéd 250 m*h; Debit apa de adaos 3 m%/h;
Grad de recirculare n = 2.

Statia de apa de racire G100
Volumul instalatiei este de 990 m*si este compusa din urmatoarele pompe:

— P11 350LNN; Q = 1.700 m?/h; H = 44 mCA; n = 985 rot/min, P = 280 kw;
— P12 300LNN; Q = 1.550 m%h; H = 26 mCA; n = 985 rot/min, P = 150 kW.
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Statia de apa de racire G200
Volumul instalatiei este de 1840 m*si este compusa din urmatoarele pompe:

— P21 350LNN; Q = 1.700 m?/h; H = 44 mCA; n = 985 rot/min, P = 355 kWw;
— P22 200LNN; Q = 670 m®/h; H = 27 mCA; n = 1.480 rot/min, P = 75 kW;
— P23 250LNN; Q = 870 m®h; H = 20 mCA; n = 1.480 rot/min, P = 132 kW.

Statia de apa de racire G300
Este compusa din 4 pompe:

— P21 3a,b,c,d; Q =450 m3/h.
Volumul instalatiei = 120 m?3.

7. Sectia AFPE
Este constituita din urmatoarele:

— Parcuri de rezervoare de produse finite;

— Depozit GPL (sfere);

— Instalatia Amestec si Finisare Produse Rafinare - AFPR,;
— Rampe CF;

— Instalatia IPPA.

Instalatia are rolul de a depozita produsele rezultate din procesele tehnologice ale instalatiilor
din rafinarie. Aceste produse sunt amestecate pentru a rezulta produse finite cu calitati mai
bune, conform tehnologiilor prescrise.

Instalatia AFPR
Cuprinde urmatoarele obiective:

— Statii de pompare;

— Parcuri de rezervoare;

— Instalatia de amestec in linie benzine;

— Instalatia de amestec in linie motorine;

— Sistem de transfer produse lichide prin conducte pigabile;

— Sistem fiscal de masurare debite produse lichide;

— Rampe de descarcare cazane CF;

— Rampe auto de descarcare aditivi benzine / motorine si biodiesel;
— Bazine separatoare;

— Instalatia de stins incendiu.

In vederea incarcarii produselor pentru livrare pe CF, vagoanele cisterna sunt aduse de catre
operatorul feroviar, urmand ca dupa gararea acestora sa fie pregatite pentru incarcare.
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Instalatia Rampe CF - IPPA

Instalatia are rolul de a incarca vagoanele cisterna si autocisterne cu produse petroliere lichide;
intocmirea documentelor de marfa aferente operatiunilor de incarcare; exploatarea si
intretinerea instalatiilor si echipamentelor destinate incarcarii.

Cuprinde urmatoarele obiective:

— Rampa automata - Ob 423 (rampa de incarcare produse albe + rampa de incarcare
produse negre);

— Rampa de pacurg;

— Rampa descarcare methanol-hexan;

— Rampa de descarcare produse neconforme;

— Instalatia de stins incendiu;

— Statia IPPA - incarcare cisterne auto;

— Rampa GPL (CF si auto).

Operarea activelor logistice ale Rompetrol Rafinare SA (managementul depozitului de titei,

terminalelor navale si ale rampelor de incércare auto si CF) — este realizatd de catre MIDIA
MARINE TERMINAL S.R.L.

6.4 INTRARI DE MATERIALE

Societatea tine o evidenta completd a materialelor si materiilor prime intrate in proces.

Lista cu principalele materii prime si cele auxiliare utilizate Tn procesele tehnologice este
prezentata in tabelul nr. 9.

Tabelul nr. 9 Principalele materii prime utilizate Th anul 2016

Stoc Midia

Stoc 31.12.2016

Del?umire svubstangé 01.01.2016 Productie Livrari

periculoasa [tone]

TITEI 67.672,29 4.707.837,42 4.745.640,34 105.475,22
Benzine 276,11 34.924,74 35.894,24 1.245,60
Motorina de DA MP 389,82 404.261,41 416.959,13 13.087,54
Pacura de prima distilare MP 0 18.102,48 18.102,48 0
Slops 10,06 13,10 13,10 10,06
Metanol 833,18 16.403 16.188,08 618,27
MTBE 7.100,29 51.803,25 46.909,12 2.206,16
Propan de Piroliza 0 25.802,50 25.802,50 0
Gaz metan 0 60.733,20 60.733,20 0
Biodiesel 1.860,51 66.889,88 67.596,28 2.566,91
Bioetanol 443,89 18.438,49 19.600,35 1.605,74
Melasa 1.312,17 0 0 1.312,17
ETBE 701,12 2.685,87 2.840,33 855,58
VAR hidratat 6,80 0 0 6,80
Dyeguard green 0 0,37 0,37 0
KEROPUR DP 5205 0 17,18 17,18 0
Keropur 3576 0 13,99 13,99 0
Dyeguard blue 0 0,81 0,81 0

Materia prima pentru Instalatia de comprimare este reprezentatd de aerul atmosferic si, in
cazul instalatiei azot — oxigen, aerul tehnic produs de instalatia de comprimare.

Document Classification - KPMG Public

KkPMG

102



Sistemul de facle are drept materia prima gazele esapate prin supapele de siguranta ale
instalatiilor ce isi desfasoara activitatea pe amplasamentul studiat.

6.5 DEPOZITE

Rezervoare produse semifinite

Produsele semifinite rezultate din instalatiile tehnologice sunt stocate in rezervoarele prezente
pe amplasament conform tabelului nr. 10.

Tabelul nr. 10 Lista rezervoarelor in care sunt stocate produsele semifinite

Indicativ rezervor Capacitate [m?] Destinatie Actuala
1 P 47 1.000 | Petrol hidrofinat
2 P 48 1.000 | Petrol hidrofinat
3 B 51 3.150 | Rafinat
4 B 52 3.150 | Rafinat
5 B 56 400 | Rafinat
6 B 57 400 | Rafinat
7 B 58 400 | Rafinat
8 B53 2.000 | Component benzina
9 B 54 2.000 | Component benzina
10 B 55 2.000 | Component benzina
11 B 59 400 | Component benzina
12 B 60 400 | Component benzina
13 B 61 400 | Component benzina
14 B 84 10.000 | Component benzina
15 B 85 10.000 | Component benzina
16 M 90 10.000 | Motorina component
17 M 91 10.000 | Motorind component
18 C 99 10.000 | Motorina component
19 co7 10.000 | Motorind component
20 P11 3.150 | Petrol DA
21 P12 5.000 | Petrol DA
22 M 13 5.000 | Motorina DA
23 M 15 5.000 | Motorina DA
24 M 16 3.150 | Petrol DA
25 P17 3.150 | Reziduu vid
26 M 18 3.150 | Motorina usoara CC+CX
27 DV 19 5.000 | Distilat de vid
28 DV 20 5.000 | Reparatie capitala
29 DV 21 5.000 | Distilat de vid
30 DV 22 5.000 | Distilat de vid
31 EB 77 100 | Aditiv - lubricitate
32 0Xx 81 400 | Aditiv - dispersant
33 0OX 82 400 | Aditiv - depresant
34 0OX 83 400 | Aditiv - cifra cetanica
35 V18 200 | Component benzina (MTBE)
36 V19 200 | Component benzina (MTBE)
37 RT 1 400 | Component benzind (MTBE)
38 RT 2 400 | Component benzina (MTBE)
39 B5 5.000 | Benzina DA
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Indicativ rezervor Capacitate [m?] Destinatie Actuala

40 B 6 5.000 | Benzina DA

41 B7 5.000 | Benzina DA

42 B8 5.000 | Benzina DA

43 B9 3.150 | Benzina HB

44 B 10 3.150 | Benzina HB

45 DH 23 5.000 | Distilat de vid hidrofinat
46 DH 24 5.000 | Distilat de vid hidrofinat
a7 DH 25 5.000 | Distilat de vid hidrofinat
48 DH26 5.000 | Distilat de vid hidrofinat
49 EB 78 100 | Scos din flux

50 S 122 700 | Slops

51 S 123 700 | Slops

52 S 125 700 | Slops

53 S 126 200 | Slops

54 Bz 63 700 | Scos din flux

55 M 14 5.000 | Scos din flux

56 TL 67 700 | Scos din flux

57 TL 68 700 | Scos din flux

58 AN 71 400 | Scos din flux

59 B 62 400 | Scos din flux

60 S121 700 | Scos din flux

61 S 124 700 | scos din flux

62 EB 80 400 | scos din flux

63 B62 400 | scos din flux

Rezervoare produse finite

Produsele finite sunt stocate pe amplasament conform tabelului nr. 11.

Tabel nr. 11 Lista rezervoarelor de produse finite

Indicativ Rezervor Capacitate. m3 Destinatie actuala
1 P 49 2.000 | Petrol reactor Jet A1
2 P 50 2.000 | Petrol reactor Jet A1
3 V 28 10.000 | Petrol reactor Jet Al
4 PX 72 400 | Motorina55
5 PX 73 400 | Motorina55
6 PX 74 400 | Motorina55
7 PX 76 1.000 | Motorina
8 EB 79 400 | Motorina55
9 B 86 10.000 | Benzina finita
10 B 87 10.000 | Benzina finita
11 B 88 10.000 | Benzina finita
12 T 102 3.150 | benzina finita
13 T 103 3.150 | Benzina finita
14 T 104 3.150 | Benzina finita
15 V 26/1A 5.000 | Benzina finita
16 V 26/1B 5.000 | Benzina finita
17 vV 27 5.000 | Benzina finita
18 TL 69 2.000 | Benzina finita
19 TL 70 2.000 | Benzina finita
20 M 92 10.000 | Motorina finita
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Nr. Crt Indicativ Rezervor Capacitate. m3 Destinatie actuala

21 M 93 10.000 | Motorina finita
22 M 94 10.000 | Motorina finita
23 M 95 10.000 | Motorina finita
24 V 26/2 5.000 | reparatie capitala
25 PX 75 1.000 | reparatie capitala
26 C 96 10.000 | Pacura

27 C100 10.000 | Reziduu cracare
28 c101 10.000 | Reziduu de Vid

Rezervoare titei

Titeiul este stocat Tn rezervoarele existente pe amplasament, conform datelor prezentate in
tabelul nr. 12.

Tabel nr. 12 Lista rezervoarelor de titei

Indicativ

Rezervor Capacitate. m* Destinatie actuala
1 Tl 50.000 titei
2 T2 57.000 titei
3 T3 50.000 | titei - scos din flux in prezent, in curs de modernizare
4 T4 57.000 titei
5 T5 50.000 titei
6 T6 50.000 titei
7 T7 57.000 titei
8 T8 50.000 titei

Rezervoarele de titei sunt operate de Midia Marine Terminal pe baza de contract.
Rezervoare materii prime

Materiile prime sunt stocate in rezervoare conform tabelului nr. 13.

Tabel nr. 13 Lista rezervoarelor de materii prime

Indicativ Rezervor Capacitate [m?] Destinatie actuala
1 Bz 64 700 | biodiesel
2 Bz 65 3.150 | biodiesel
3 Bz 66 3.150 | biodiesel
4 V25/4 1.000 | Metanol
5 V10 500 | Metanol
6 B 89 10.000 | MTBE
7 B45 1.000 | BIOETANOL
8 B46 1.000 | BIOETANOL
9 R1 5.000 | MELASA
10 R2 5.000 | MELASA
11 C 98 10.000 | SRGO
12 T115 (sfera) 1.800 | ETBE
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Rezervoare sferice

Fractiile rezultate din procesul instalatiilor tehnologice sunt stocate in rezervoare sferice
conform tabelului nr. 14.

Tabel nr. 14 Lista rezervoarelor sferice

Indicativ Rezervor Capacitate, m3 Destinatie actuala
1 V5/1 1.800 | Fractie C4
2 V5/2 1.800 | Fractie C4
3 V5/3 1.800 | Fractie C4
4 T113 1.800 | Fractie C4
5 T114 1.800 | ic4 —-ic4’
6 V17/1 1.000 | Fractie C5-C6
7 V17/2 1.000 | Fractie C5-C7
8 T120 1.000 | fractie iC5
9 T121 1.000 | fractie iC5
10 T122 1.000 | Fractie C5-C6
11 V18 1.000 | fractie iC5
12 V1/2 1.000 | propan
13 V1/3 1.000 | propan
14 V14/1 1.000 | Fractie nC4
15 V14/2 1.000 | Fractie nC4
16 T117 1.000 | Fractie iC4
17 T118 1.000 | Fractie iC4
18 V1/1 1.000 | Propan-propilena
19 T103 1.000 | Propan-propilena
20 T104 1.000 | propilena polimerizabila
21 T105 1.000 | propilena polimerizabila

Rezervoare IPPA

in plus fata de rezervoarele enumerate in tabelele 10 — 14, pe amplasament se mai regasesc
o serie de rezervoare prezentate n tabelul nr. 15.

Tabel nr. 15 Lista rezervoarelor IPPA

Indicativ Rezervor Capacitate [m?] Destinatie actuala
1 V5 50 | Benzina RON 98
2 V6 50 | Benzina RON 98
3 V7 50 | Motorina 55
4 V8 50 | Motorina 55
5 V1 50 | Scos din flux
6 V2 50 | Scos din flux
7 V3 50 | Scos din flux
8 V4 50 | Scos din flux
9 R1 5.000 | Benzina RON 95
10 R2 5.000 | Motorina
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Rezervoare scoase din flux

Rezervoarele scoase din flux aflate in prezent pe amplasament sunt prezentate in tabelul nr.
16. Rezervoarele scoase din flux, pentru reparatii capitale, vor putea fi utilizate si reintegrate
in fluxul de productie dupa finalizarea reparatiilor, in functie de necesitate.

Tabel nr. 16 Lista rezervoarelor scoase din flux

Indicativ Rezervor Capacitate [m?]
1 CA27 2.000
2 CA28 2.000
3 CA29 2.000
4 CA30 2.000
5 CA31 2.000
6 CA32 2.000
7 CX33 2.000
8 CX34 2.000
9 S35 1.000
10 S36 1.000
11 MX37 2.000
12 MX38 2.000
13 MX39 2.000
14 CX40 2.000
15 CX42 2.000
16 1X41 2.000
17 1X43 2.000
18 IX44 2.000

Toate rezervoarele sunt supraterane si prevazute cu cuve de retenfie.
Depozitul de cocs

Acest depozit face parte din Instalatia de Cocsare intarziatd (Cx), avand o suprafatid de
aproximativ 3.500 m? si o capacitate proiectatd de 15.000 t. Cocsul se depoziteaza pe
platforma betonata, prevazutd cu sistem de drenare a apelor antrenate de cocs si apelor
pluviale. Din sistemul de drenare apele sunt trimise intr-un decantor orizontal. Depozitul este
prevazut cu pereti (aprox 6 m inaltime) pe latura de est, pentru a se evita antrenarea
particulelor de cocs de cétre vant. Intre cocsul depozitat si perete se afla linile CF(2). Pentru
manipularea si incarcarea cocsului sunt utilizate doua macarale.

n depozitul de cocs exista si un sortator care incarca cocs pentru populatie.
Depozitul de sulf

Are o suprafatd de aprox. 15.000 m? si o capacitate proiectata de 10.000 tone. Acest depozit
deserveste instalatia DGRS.
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Rezervoare pentru Slops

Aceste rezervoare sunt parte componenta a instalatiei Cx. Ele sunt de doua tipuri, dupa cum
urmeaza:

— 5 rezervoare cu capac fix, tip FCR: S121, $122, S123 si S124, fiecare cu o capacitate de
700 m? si rezervorul S125 cu o capacitate de 200 m?;

— Rezervoare, cu capac fix, tip FCR: S25 si S36, fiecare cu o capacitate de 1.000 ms.
Depozite de materii prime si auxiliare
Depozit de peroxizi

Are ca destinatie depozitarea in exclusivitate a Decanoil peroxidului (DCP) folosit ca initiator
de polimerizare in instalatia LDPE. Depozitul este format din 6 celule de depozitare de 4x5 m
fiecare si o camera de ventilatie (2x5 m), despartite intre ele printr-un perete de beton de 25
cm grosime si cu acces separat, constructia avand un singur nivel. Depozitarea DCP-ului se
face in cuvele existente in fiecare celula de depozitare.

Capacitatea depozitata este de max. 2 t DCP/celula, dar, pentru siguranta, se mentine o celula
goala.

De asemenea, in instalatiile tehnologice de productie a polimerilor sunt asigurate spatii de
depozitare temporara pentru asigurarea stocului minim de catalizatori necesar functionarii
continue a instalatiilor.

Magaziile si depozitele se regasesc atat in afara platformei, cat si in interiorul acesteia, dupa
cum urmeaza:

— Baza de utilaje (in afara platformei):
- magazia 1 — piese schimb + custodii;
- magazia 2 — motoare, pompe, cablu, custodii;
- magazia 3 — pompe, motoare, custodii;
- magazia 4 — motoare, electrice si gestiune piese schimb;
- magazia 5 — piese schimb si custodii;
- magazia 6 — fascicole, utilaje si custodii;
- magazia 7 — piese schimb, teava si custodii;
- magazia Rulouri;
- magazia de var — rulouri plasa;
- magazia chimicale (catalizatori);
- magazia de active neproductive (deseuri nepericuloase);
- depozit de deseu hartie;
- depozit deseu material izolant.
— Pe platforma:
- Depozit central (cladire PRAM) — marfuri generale si echipament de protectie;

KkPMG

Document Classification - KPMG Public 108



- Magazie rechizite;

- Depozit Chimicale;

- Depozit Teal — OH;

- Magazie Folie;

- Depozit Uleiuri;

- Magazie Gaze sub presiune;
- Magazie Ambalaje.

in exterior se regasesc de asemenea si 3 platforme betonate exterioare, cu capacitati de 1.265
t (Platforma 1), 1.139 t (Platforma 2) si 570 t (Platforma 3).

Se mentioneaza ca in cazul in care se acumuleaza cantitati mari de produse finite, se pot
utiliza temporar si alte platforme betonate aferente instalatilor tehnologice
nefunctionale/dezafectate.

Depozite de produse finite

— Depozit PP: capacitate = 2.502,5 t, aria utila = 3.587 m?,
— Depozit PJP: capacitate = 2.805 t, aria utila = 3.469 m?;
— Depozit PIP: capacitate = 4.642 t, aria utila = 4.524 m?.

Alte spatii depozitare

— Parc rezervoare intermediar instalatia PP: 3 rezervoare 500 m® + 1 rezervor 350 m® pentru
hexan/ 2 rezervoare 350 m? pentru MeOH + 1 rezervor 100 m® pentru butena (ob.408);

— Parc rezervoare intermediar instalatia HDPE: 2 rezervoare 630 m* pentru hexan;

— Rezervoare instalatia LDPE — 1 rezervor de 50,7 m?3 pentru heptan + 1 rezervor de 12,5
m? pentru ulei pentru compresor;

— Rezervoarele sferice de propilena V1/1; T103; T104; T105 (1.000 m3/ sfera).
Spatii de stocare temporara deseuri

— Platforma betonatad sectiunea 800 instalatie polipropilend (deseu de productie, lemn,
plastic, polimer atactic etc);

— Spatiu de depozitare ulei proaspat si uzat Sectiunea 800;

— Spatiu de depozitare ulei proaspat si uzat Instalatia Piroliza;

— Rampa de stocare temporara a deseurilor (drum 23);

— Spatii de depozitare temporara la limita instalatiilor, pe platforma betonata;
— Spatiile prevazute in baza de utilaje.

Se mentioneaza faptul ca la acumularea de stocuri mari de deseuri (revizii, audituri tehnice,
etc) se pot utiliza temporar si alte platforme betonate aferente instalatiilor tehnologice
nefunctionale /dezafectate.
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Rezervoare metalice de stocare si butelii

Aceste obiective se regasesc pe amplasamentul preluat de la Rompetrol Gas, pe o platforma
ce are o suprafatad de 400 m?.

Magazii materiale

In zona preluatd de la Rompetrol Gas sunt amplasate 2 cladiri utilizate in scopul stocarii
materialelor, fiecare avand o suprafata de 18 m2.

6.6  UTILITATI

6.6.1 Depozitul de lesie uzata

Depozitul de lesie uzatd este prevazut cu 4 rezervoare a cate 200 m? fiecare pentru
depozitarea hidroxidului de sodiu, 3 dintre ele pentru soda 50 % si al patrulea pentru dilutie
pana la 20%.

6.6.2 Apa potabila
Alimentarea cu apa potabila se realizeaza conform contractului nr. 530/03.01.2013 de
furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si canalizare, incheiat cu S.C. Raja S.A.

Sursa functioneaza permanent, 365 zile/an, 24 ore/zi.

Volume si debite autorizate:

— Qzimed = 1.000 m¥/zi (11,5 I/s);
— Qzimax = 5.832 m¥zi (67,5 I/s).

Captarea se realizeaza prin intermediul unei conducte de racord cu diametrul Dn = 250 mm,
conectata la conducta magistrala Palas Constanta, ce are Dn = 800mm.

Prin conducta de captare, apa potabila ajunge la Gospodaria de apa potabila, alcatuita din:

— 1 rezervor de inmagazinare — compensare cu V = 750 m?,

— 1 statie de pompe cu hidrofor, dotatd cu 4 electropompe tip LOTRU 125, Q = 150 m3/h, H
=55m, P =37 Kw;

— 2 recipiente hidrofoare din otel cu V = 5.000 | si D = 1.600 m.

Tn interiorul amplasamentului, reteaua de distributie a apei potabile este realizata din conducte
de otel — carbon cu diametre Dn = 50, 80, 100, 150 si 200 mm. Acestea sunt amplasate in
subteran, de-a lungul drumurilor principale si secundare. Lungimea totala a conductelor este
de aprox. 50 km.

Consumul de apa potabild in anul 2016 a fost de 379.678 m?.
6.6.3 Apa tehnologica si de incendiu

Alimentarea cu apa tehnologica si de incendiu se realizeaza din doua surse de captare. Prima
sursa este reprezentata de malul stang al Canalului Poarta Alba — Midia, Navodari, km 23 +
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800, prin intermediul statiei de pompare Saligny creasta, aflata in proprietatea ANIF Sucursala
Constanta. Aceasta sursa are un grad de asigurare al utilizarii de 95%. A doua sursa este
ramura Luminita a Canalului Poarta Alba — Midia, utilizata in caz de avarie.

Volumele si debitele autorizate:

— Qzimin = 15.000 m3/zi (173,6 I/s);

— Qzimed = 20.000 m¥/zi (231,5 I/s);

— Qzimax = 195.840 m?/zi (2.266,66 I/s);
— Vanmax = 71.481,6 mii m3.

Functionarea este permanenta, 365 zile/an, 24 ore/zi.

Pentru situatii normale de functionare, captarea se realizeaza printr-o prizéd amplasata la km
23 + 800 pe malul stdng al canalului dotata cu o statie de pompare Saligny creasta ce
pompeaza apa intr-un bazin tampon (V = 10.000 m3). Din bazin, apa este pompata prin
intermediul unei statii proprii situata la km 7, ce are in dotare 5 pompe, dupa cum urmeaza:

— 3 pompe MV 803: Q = 4.500 m®h, H = 68 Mca, n = 741 rot/min, P = 1.250 Kw;
— 2 pompe MV 603: Q = 4.500 m?h, H = 50 Mca, n = 960 rot/min, P = 800 Kw.

Prin intermediul statiei de pompare proprii, apa este transportata prin 2 conducte ® = 1.200
mm pana la camera de rupere si ® = 1.000 mm pana la statia de tratare. Lungimea totala este
de aprox. 21 km. Debitul autorizat de captare a apei brute este Q = 650 — 1.000 m?/h, respectiv
Q = 15.600 — 24.000 m¥/zi.

Pentru situatii de avarie, apa tehnologica este captata cu ajutorul unei statii de pompare
echipata cu 4 pompe tip BRATES 600, Q = 3.000 m%h, H = 15 Mca, n = 588 rot/min, P = 200
Kw.

Inainte de a fi utilizata, apa captat& in scop tehnologic si pentru incendii trece prin instalatia de

tratare de pe amplasament, cu o capacitate de 2.000 I/s. Procesul de tratare consta in

decantare, dedurizare, filtrare si corectare pH. In prezent, singura faza functionala a procesului

este filtrarea. Astfel, este asigurata apa necesara atat pentru turnurile de racire cét si pentru

consumatori precum U.T. Midia sau Petromar — Oil Terminal Midia. Instalatia de tratare este

alcatuita din:

— 1 bazin de amestec si distributie apa brutd, Vi = 30 m3;

— 3 decantoare suspensionale: Dn = 53 m, Vi = 6.000 m?;

— 1 statie de filtre cu 20 de filtre rapide;

— 1 bazin pentru colectarea apei filtrate dotat cu sicane pentru omogenizarea apei, V = 5.000
m3;

— 2 bazine de compensare a variatiilor de consum si asigurare alimentare in caz de avarie,
V =10.000 m3;

— 1 gospodarie de reactivi;

— 1 concentrator de namol, scos in prezent din flux, V = 3.000 m3.
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Apa tehnologica este distribuita pe amplasament cu ajutorul a 2 conducte Dn = 1.000 mm si 0
retea ramificatd alcatuita din conducte din otel cu diametre Dn = 300, 400, 600, 800 si 1.000
mm. Lungimea totala este de aprox. 9 km.

Apa pentru stingerea incendiilor se capteaza prin intermediul urmatoarelor echipamente:
— Statia de pompare dotata cu 7 electropompe, din care 6 pompe au caracteristicile Q =

1.000 m®h, H = 180 Mca, n = 1.500 rot/min, P = 630 Kw, iar 1 pompa tip 8NDS Q = 400
m3/h, H = 90 Mca, n = 1.480 rot/min, P = 160 Kw;

— In caz de avarie se utilizeaz& 5 motopompe Q = 800 m%h, H = 176 Mca, n = 1.600 rot/min.

BILANT APE - 2007 -RR

181762 :I Petromarl
Apa bruta-Carasu Tratare | Apa tratata vinduta
7354342 5950184 2412083 _ CET
2230301 g
Pierderi
1404158
vaporare
Apa bruta-Tasaul /
1235922 w
4 A.Adaos _ | Tur uri Purjari
Apa incendiu 2454446 1178134
1235922 ~
Apa meteo >
Dren
Apa potabila 353670

‘ Apa reutilizata
Apa potabilg vinduta 133683
< 1289234

Canalizare chimic impura v v A 4 >
1235922 527046 1289234 -

EPURARE]

Canalizare conventional curata \4 4450323 N
219987 1178134 6360545

Figura 39 Schema generala a retelelor de alimentare cu apa a instalatiilor de pe amplasament
Gradul de recirculare al apei este de 95 — 97 %.
Consumul de apa tehnologica si incendiu la nivelul anului 2016 a fost de 6.041,17 mii m?,
6.6.4 Masurarea debitelor de apa
Alimentare cu apa:

— Conducta de aductiune a apei: debitmetru tip SONO FLOW;
— Conductele de refulare a apei de incendiu: debitmetru tip SONO FLOW;

— Racordurile de la magistrala RAJA Constanta de apa potabila: apometru cu diametrul de
250 mm,

Evacuarea apelor uzate:

— Conductele de evacuare in iazul de decantare de la Vadu: 2 debitmetre cu diafragma si
Dn = 1.000mm:;

— Conducta de apa uzata epurata reutilizata: 1 debitmetru cu diafragma si Dn = 1.000mm.
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6.6.5 Sistemul de canalizare pentru ape uzate
1. Canalizarea menajera
Apele menajere sunt preluate de la toate grupurile sanitare de pe amplasamentul studiat.

Amplasamentul Rompetrol Rafinare este dotat cu 5 statii de pompare echipate cu céate 2
pompe tip MA. La scurgerea apelor menajere in bazinul statiei se gaseste un gratar metalic ce
retine corpurile solide. Canalizarea este realizata din tuburi de fonta (Dn = 50 — 200 mm) care
deverseaza intr-un camin de canalizare. De la camine, apele sunt preluate prin tuburi de beton
(Dn =200 — 300mm) pana la statiile de pompare ape menajere. inainte de intrarea in statia de
epurare finala se uneste cu apele uzate rezultate din procesele de productie si cu apele
meteorice.

in Uzina Petrochimie apele menajere, cele chimic impure si meteorice impurificare se
colecteaza cumulat.

2. Canalizarea pluviala

Apele pluviale potential impurificate de pe platformele betonate ale instalatiilor tehnologice de
pe amplasament, din parcurile de rezervoare, de la rampele CF si sub estacadele de produse,
sunt colectate printr-un sistem mixt de canalizare alcatuit din rigole amplasate de-a lungul
drumurilor si colectoare din tuburi de beton Dn = 300, 400 si 500 mm, tuburi PREMO Dn =
600, 800 si 1.000 mm prin intermediul carora apele pluviale ajung la colectoarele magistrale
(4 pentru Rafinarie si 3 pentru Petrochimie) amplasate paralel cu drumurile principale.

Colectoarele magistrale sunt dotate fiecare cu cate o statie de pompare echipate la randul lor
cu pompe tip MV-403: Q = 1.600 m3h, H = 45 Mca, n = 1.450 rot/min, P = 315 Kw. De la statiile
de pompare, apele sunt trimise catre Statia de Epurare Finald (Qmedz = 5.000 m*/h, Qmaxz =
1.400 m3/h).

Reteaua de canalizare are o lungime totala de cca. 116 km.
3. Canalizarea de ape reziduale chimic impure

Apele uzate provenite de la procesele de productie de pe platforma sunt colectate prin
canalizarea ape reziduale chimic impure.

in Uzina Petrochimie apele chimic impure sunt colectate in separatoare, pompate in instalatiile
de epurare aferente si apoi trimise catre Statia de Epurare Finala.

Canalizarea aferenta zonei Rompetrol Rafinare este alcatuita din:

— 15 separatoare de produse petroliere (11 simple si 4 duble). Apa colectata are un continut
de produs petrolier de <300 mg/l, aceasta fiind pompata prin intermediul unor pompe tip
ACV la gospodaria de slops si reintrodusa in procesul de prelucrare titei. Separatoarele
sunt echipate cu pompe tip ACV si MA care dirijeaza apele catre Statia de Epurare Final3;

— Instalatie Stripare ape sulfuroase care elimina sulfurile antrenate in apele de spaélare a
gazelor, rezultand ape cu un continut de sulfuri <100 mg/l, la un debit maxim de 100 m?/h.
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4. Reteaua de canalizare ape bogate in saruri

Acest tip de apa uzata rezultd de la purjele turnurilor de racire, depozitele de acid-baze si
hipoclorit de sodiu, ele fiind colectate intr-o retea separata. Reteaua este executata din tuburi
de gresie ceramica cu Dn = 800 mm. Colectoarele de apa bogata in saruri sunt dirijate prin
intermediul colectoarelor meteo in Statia de Epurare Finala (SEF).

5. Reteaua de apa epurata reutilizata

Apa epurata in SEF este reintrodusa in procesul desfasurat in instalatiile tehnologice de pe
amplasament. Aceasta este reutilizata pentru spalarea platformelor si utilajelor, raciri prin
stropire la rezervoarele de gaze lichefiate, la depozitele de produse lichide, la camere de cocs
si alte necesitati gospodaresti.

Apa epurata reutilizata este transportata cu ajutorul conductelor de OLC cu Dn = 80, 100, 150,
200, 500, 600, 800, 1.000 mm amplasate in subteran. Lungimea totala a retelei este de aprox.
30 km.

6. Sistemul de retele de drenuri

Amplasamentul este prevazut cu un sistem de drenuri perimetrale si 4 retele de drenuri
interioare care colecteaza apa subterana din interiorul platformei industriale in vederea
reducerii debitelor infiltrate dinspre lacurile Tasaul si Corbu catre platforma industriala si de la
amplasament catre Marea Neagra, precum si de a mentine un nivel stabil al apei subterane
de +1,5 m. Sistemul de dren perimetral este prevazut cu un ecran perimetral, care delimiteaza
amplasamentul platformei industriale de jur imprejur.

Ecranul perimetral are rol de ecran protector este constituit din materiale impermeabile (un
amestec de bentonita si ciment) cu o grosime de 0,5 m si este executat pana la cota -4 + -5
mdMN, fiind capabil sa retina n interiorul sdu scurgerile de produse petroliere de pe platforma.

Lungimea totald a ecranului perimetral este de 8,15 km (6,75 km initial + 1,4 km executat
suplimentar pe latura N). Acesta este dublat de un dren perimetral interior ce colecteaza
eventualele exfiltratii de produse petroliere de la rezervoare, retele, si o parte din apa cazuta
sub forma de precipitatii. Pe amplasament exista in total de 8 retele de drenuri interioare.

Reteaua de dren este alcatuita din tuburi ceramice perforate la jumatatea superioara, cu
diametre Dn = 200, 300, 400, 500 si 600 mm deasupra carora se regaseste un strat de filtru
invers din pietris cu granulatie de 7 + 15 mm in stratul de lana tub si 1 + 3 mm in exterior.

Pe amplasament sunt in total 11 statii de dren care pompeaza apa la Statia de Epurare Finala:

— Rafindrie: 6 statii de dren, 4 dintre ele avand debitul autorizat de Qmed = 150 m*/zi, Qmax orar
= 200 m® (SP1R , SP2R, SP3R si SP4R), iar 2 cu debitul de Qmax orar = 30 m*® (SP5R, si
SP6R);

— Petrochimie: 4 statii de dren avand debitul Qmes = 150 m*/zi, Qmax orar = 200 m* (SP1P,
SP2P, SP3P, si SP4P);

— 1 statie de dren perimetral cu Qmaxorar = 22 m?® (SPII).
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Fiecare retea este dotata cu 1 sau 2 statii de pompare:

— Tip ACV150: Q = 250 m®h, H = 45 Mca, n = 1.500 rot/min, P = 55 Kw;
— Tip MA200: Q = 180 m®h, H = 45 Mca, n = 1.470 rot/min, P = 40 Kw.

Pe platforma industriala s-au executat in total 74 de piezometre in vederea urmaririi sistemului
de drenaj, a nivelului panzei freatice si a eventualelor exfiltratii de produs petrolier.
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Figura 40 Ecranul perimetral al amplasamentului

6.6.6 Energia electrica

Energia electrica este asigurata in baza Contractului de furnizare a energiei electrice nr.
5/15.12.2016 , incheiat intre ENEL ENERGIE MUNTENIA S.A. si ROMPETROL RAFINARE
S.A.

Consumatorii majori de energie primara din Uzina Rafinarie:

— Distilare Atmosferica in Vid (DAV) — 15%;
— Cracare Catalitica (CO-Boiler) CC — 15,2%;
— Reformare Catalitica (RC) 10,5%.

Luand in considerare cantitatea materii prime procesate in anul 2016 (cca. 5.407.928 tone),
consumul specific de energie electrica a instalatiilor de pe platforma industriala in anul 2016 a
fost de 0,088 MWh/ tona de materie prima.

Reviziile si reparatiile echipamentelor si instalatiilor de distributie sunt asigurate de prestator
prin subcontractori.
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In vederea respectarii recomandarilor BAT de utilizare eficientd a energiei se intocmeste anual
un raport privind consumul de energie in vederea identificarii si aplicarii masurilor de utilizare
eficienta a energiei. In plus, se au in vedere urmatoarele:

— Contorizarea cantitatii de energie consumata;
— Minimizarea consumului de ap3;

— lzolarea termica a conductelor de transport fluide energetice pentru evitarea pierderilor de
caldurg;

— Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de ardere;
— Evitarea functionarii in gol a utilajelor tehnologice;
— lluminarea spatiilor de lucru cu sisteme ce asigura consum mic de energie.

Instalatiile din Uzina Petrochimie sunt alimentate cu energie electrica la tensiunea de 0,4Kv si
6Kv.

Pentru respectarea recomandarilor B.A.T. privind utilizarea eficienta a energiei, se au in
vedere urmatoarele masuri:

— utilizarea oalelor de condens performante;

— identificarea si Tnlocuirea motoarelor electrice supradimensionate fata de necesarul de
putere;

— reducerea timpului de functionare in gol sau pe recirculare.

6.6.7 Gaze naturale

Gazul natural este achizitionat in conformitate cu prevederile Contractului de vanzare-
cumparare gaze naturale nr 4 RR/2011 incheiat intre OMV PETROM GAS (gaz natural din
productia interna + import) si Rompetrol Rafinare SA.

Consumul total de energie al activitatilor din anul 2016 este prezentat in tabelul nr. 17, in
functie de sursa de energie.

Tabel nr. 17 Consumul de energie la nivelul anului 2016

Sursa de energie Consum de energie
1 Energie electrica din reteaua publica 474.508,16 MWh
2 Gaze, Pcal = 8.000 kcal/Nm3 57.106,92 Mii Nm3
3 Energie termica 474.508,386 MWh
Document Classification - KPMG Public 116



7 EMISII DE POLUANTI IN ATMOSFERA
S| PROTECTIA CALITATII AERULUI

7.1  SURSE DE POLUANTI S| NATURA EMISIILOR

Tabelul nr. 18 prezinta sursele de emisii atmosferice punctiforme aferente, precum si informatii
referitoare la caracteristicile cosurilor/faclelor aferente.

Tabel nr. 18 Sursele de emisii atmosferice punctiforme

Sursa / Punct de emisie Dimensiuni cos / facla Inaltime x

Instalatia < Diametru baza x Diametru varf m | Poluant
(Cos / Facla)

Xmxm
100H1 /100H2 / 100/6.11/4.2 SO2
DAV 100H3/C1 NOx
100/6,11/4,2 CO
100/6,11/4,2 pulberi
SO2
HB 120 H1/C2 35/2,47/1,38 NOx
CO
120 H2/C3 31/2,4/1,7 pulberi
SO2
HPR 121 H1/C4 30/2,06/1,66 ggx
pulberi
SO2
HPM 122 H1/C5 31/2,4/2,25 ggx
pulberi
SO2
Fabrica de H. cuptor reformer H 201/ C25 30/1,8/1,8 NO
noud co
pulberi
SO2
HDV —HM 125 H1/C9 37/3,01/1,28 NOx
CO
125 H2/ C10 37/3,01/1,28 pulberi
130 H1/ C11 52/2,03/1,66 SO2
130 H2/ C12 66/2,49/2,13 NOx
RC 130 H3/ C13 52/2,03/1,66 CO
130 H5/ C14 33/1,56/1,08 pulberi
130 H6/ C15 37/3,11/1,5
SOz
NOx
CcC 138 FH4/ C17 60/4,5/2,86 cO
pulberi
SOz
NOx
COCSARE Cx 180 H1/ C18 80/2,04/1,43 cO
pulberi
DGRS Cos 185Z1D/ C22 85/1,65/1,12 SOz
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Dimensiuni cos / facla inaltime x

sursa/ Punct de emisie Diametru baza x Diametru varf m

Instalatia

(Cos / Facla) X M X m
NOx
CO
SOz
NO
Uscare cocs - Cuptor / C23 24/0.75 COX
Brichetare Pulberi
Cuptor uscare — Moara cu co4
ciocane Pulberi
- = 22/0.75
Omogenizare — Amestecatoare
SOz
NOx
MHC 220H1/220H2 - C25 49/1.9 co
Pulberi
o s SO«
Sectia Piroliza — | 4514 i g H=150m,D=7,56m NOx
Cazane abur ’ -
Pulberi

In zona de imbuteliere GPL, sursele de emisii atmosferice sunt reprezentate de focarele de
alimentare cu combustibil gazos la centrala termica, poluantii emisi fiind pulberile, CO, SOx si
NOX.

7.2 INSTALATII S| ECHIPAMENTE PENTRU RETINEREA,
EVACUAREA S| DISPERSIA POLUANTILOR IN AER

Principalele emisii pe amplasament sunt gazele arse rezultate din procesele de obtinere a
produselor finite.

in vederea alinierii instalatiilor la cerintele de mediu europene, respectiv, conformarea cu
cerintele din BAT/BREF (cele mai bune tehnici disponibile pentru rafinarii) Rompetrol Rafinare
a finalizat o serie de proiecte de mediu, dupa cum urmeaza:

— Tnlocuirea arzatoarelor existente la cuptoare cu arzatoare low-NOx (proiectul a constat in
montarea de arzatoare noi, performante la cuptoarele din rafinarie, avand ca scop
reducerea emisiilor de NOx de la valori de 300 mg/Nm? (VLE finainte de conformare) la
valori sub 150 mg/Nm? (VLE dupa conformare);

— modernizarea instalatiei DGRS (Desulfurare Gaze Recuperare Sulf), proiect de amploare,
desfasurat pe parcursul a 3 ani, avand ca scop reducerea emisiilor de SO: in atmosfera
atat la cuptoarele din rafinarie, cat si pentru instalatia SRU (de la valori ale SOz de 10.000
mg/Nm? la valori sub 1.000 mg/Nm?3);

— modernizarea instalatiei de Cracare Catalitica, in scopul reducerii pulberilor emise in
atmosfera si montarea filtrului electrostatic ESP;

— modernizarea instalatiei de Cocsare (Realizarea sistemului de golire rapida inchisa pentru
instalatia de Cocsare) - in vederea recuperarii integrale a efluentilor rezultati in perioada
de incalzire camere cocs, striparii si racirii cocsului, precum si in cazul descarcarii
supapelor de siguranta de pe camere si a cuptorului de incalzire si reactie, si prevenirii
poluarii aerului si solului.
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Instalatiile aflate in Uzina Petrochimie utilizeaza tehnici de reducere a emisiilor gi cresterea
sigurantei in exploatare, dupa cum urmeaza:

— Utilajele care lucreaza sub presiune sunt prevazute cu supape de siguranta ce permit
colectarea intr-un sistem inchis de conducte, care evacueaza la sistemul de facla calda;

— Analizoare de gaze explozive;

— Cosuri de dispersie a fumului, cu tnaltimi mari (cosul de la cazanele C121A si C121B din
sectia PIROLIZA are H =150 m si D = 7,56 m);

— Sistem de uscare cu azot a pulberii de polimer la instalatile HDPE si PP;

— Filtru cu saci pentru retinerea pulberii de polimer la instalatiile HDPE si PP;

— Hota pentru aspiratia prafului de stabilizatori, care se degaja si refularea acestuia in
exteriorul turnului granularii printr-un filtru ce retine praf la instalatiile HDPE si PP;

— Elemente elastice care preiau suprasarcinile in cazul ruperii conductelor si scaparii de gaze,
vapori sau lichide inflamabile si toxice in atmosfera.

7.3 REZULTATELE MONITORIZARII CALITATII AERULUI

Monitorizarea calitatii aerului pe amplasament s-a realizat conform capitolelor 10 si 13 al
Autorizatiilor Integrate de Mediu nr. 1 din 10.05.2013 aferenta Rompetrol Rafinare S.A. si nr.
9 din 03.10.2011 emisa pentru S.C. Rompetrol Petrochemicals S.R.L., precum si conform
capitolului 3 al Autorizatiei de Mediu nr. 27 din 27.01.2014 emisa pentru S.C. Rompetrol Gas
S.R.L.

in tabelele nr. 19 si 20 sunt prezentate rezultatele monitorizarilor emisiilor de poluanti pentru
anul 2016 si pentru lunile lanuarie, Februarie si Aprilie 2017, efectuate pe amplasamentul
studiat Tn prezentul raport, pentru Uzina Rafinarie. De asemenea, tabelul nr. 21 prezinta
rezultatele monitorizarilor din anul 2016 efectuate in Uzina Petrochimie.

Tabel nr. 19 Rezultatele monitorizarilor efectuate in Uzina Rafinarie 2016

Poluant L= LRI [ A Monitorizare
[mg/Nm?] [mg/Nm?]
100H1 3,7
100H2 SO2 20 6,1
100H3 51
100H1 137,8
100H2 NOX 150 132,8 o
. |pav [0 1308 | G oty
100H1 9,9 lunari
100H2 CcO 80 12,9
100H3 0,7
100H1 3,45
100H2 Pulberi 5 3,63
100H3 3,6
120H1 S0? 20 5,27
120H2 5,25 | Monitorizare
2 HB 120H1 95,55 | discontinua/
120H2 NOx 150 129,83 | lunard
120H1 CO 80 54,82
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Valoare masurata

Poluant [mg/Nm?] Monitorizare
120H2 55
120H1 3,61
Pulberi 5 .
120H2 uiber 3,41
SO2 20 4,5
Monitorizare
No 150 122,25 . _
3 HPR 121H1 X discontinua/
co 80 29 lunara
Pulberi 5 3,46
SO2 20 3,92
Monitorizare
NO 150 80
4 HPM 122H1 X discontinua/
CcO 80 31,25 lunara
Pulberi 5 3,53
125H1 5,18
SO2 20 :
125H2 6
125H1 109,27
NOXx 150 Monitorizare
125H2 103,82 | 7. e
5 HDV discontinua/
125H1 co 80 4,36 lunara
125H2 0,55
125H1 3,63
Pulberi 5 .
125H2 uiber 3,58
130H1 2,82
130H2 4,09
20 .
130H3 S02 3,91
130H5 4,55
130H1 131,55
130H2 124,18
150 -
130H3 NOx 131,64
130H5 78,36
Monitorizare
6 RC 130H1 10,09 discontinua/
130H2 182 | \unara
130H3 CcO 80 7,27
130H5 60,82
130H6 3,8
130H1 3,37
130H2 3,58
130H3 Pulberi 5 3,43
130H5 3,64
130H6 3,54
SO2 20 3,73
Monitorizare
150
7 cc 138FZ NOx 110 | jiscontinual
CcO 80 2,82 lunara
Pulberi 50 16,52
SO2 25 5,75
Monitorizare
150
8 Cx 180H1 NOx 127,67 | yiscontinual
CcO 80 0,33 lunara
Pulberi 15 8,03
SO2 35 0,58
Monitorizare
NO 150 73,83 | e
9 HPP 352H201 X discontinua/
CcO 100 0,5 lunara
Pulberi 5 3,5
220H1/ S02 35 7.5
10 MHC
H2 NOX 150 105,83
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VLE Valoare masurata

Poluant [mg/Nm?] [mg/Nm?] Monitorizare
CO 100 0,67 | Monitorizare
Pulberi 5 3,49 ﬁ:ﬁ‘;‘r’gt'””a/
S02 1000 440 | Monitorizare

11 DGRS H13/14 NOx 150 56 | discontinua/
co 80 68,10 | lunara

Tabel nr. 20 Rezultatele monitorizarilor din Uzina Rafinarie in 2017

VLE

Poluant [mg/Nm?] lanuarie Februarie Aprilie
100H1 9 0 0
100H2 S0O2 20 16 1 1
100H3 18 0 2
100H1 143 143 133
100H2 NOXx 150 137 146 137
100H3 138 74 92
1 DAV
100H1 10 0 20
100H2 CO 80 6 4 3
100H3 6 17 4
100H1 3,94 3,75 3,76
100H2 Pulberi 5 4,2 3,61 3,66
100H3 3,87 3,78 3,67
120H1 16 1 1
120H2 SO2 20 17 2 1
120H1 NOX 150 93 112 108
5 HB 120H2 132 122 124
120H1 77 4 7
120H2 co 80 0 8 1
120H1 . 3,8 3,64 3,66
120H2 Pulberi 5 321 38 38
SO2 20 0 1 3
NOXx 150 105 108 95
3 HPR 121H1
CcoO 80 25 8 4
Pulberi 5 3,42 3,88 3,57
SO2 20 0 0 0
NOXx 150 102 100 100
4 HPM 122H1
CcoO 80 4 3 4
Pulberi 5 3,67 3,79 3,66
125H1 2 3 16
125H2 SO2 20 0 2 2
125H1 NOX 150 88 89 108
5 HDV 125H2 87 89 116
125H1 4 2 1
125H2 co 80 8 2 1
125H1 . 3,86 3,67 3,51
125H2 Pulberi 5 321 338 3.46
130H1 0 7 1
130H2 17 0 1
6 RC S0O2 20
130H3 8 4 18
130H5 4 1 1
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Poluant lanuarie Februarie Aprilie

130H6 19 0 0

130H1 142 144 137

130H2 149 142 126

130H3 NOx 150 146 145 142

130H5 72 60

130H6 59 66 59

130H1 3 2 13

130H2 0 8 3

130H3 CO 80 0 0 3

130H5 61 7

130H6 2 1 2

130H1 3,21 3,33 3,57

130H2 2,92 2,82 3,85

130H3 Pulberi 5 3,38 3,59 3,45

130H5 3,12 3,39

130H6 3,43 3,63 3,53

SO2 20 0 0 3

NOx 150 145 126 141

7 CcC 138FZ co 80 3 7 o
Pulberi 50 3,51 9,87 13,14

SO2 25 11 5 2

NOx 150 137 109 126

8 Cx 180H1 co 80 o 1 o
Pulberi 15 9,32 8,68 6,82

SO2 35 1 1 0

NOx 150 75 83 75

9 HPP 352H201 co 100 o 1 o
Pulberi 5 3,51 2,86 2,73

SO2 35 1 1 4

NOx 150 103 122 88

10 MHC 220H1/H2 co 100 5 5 o
Pulberi 5 3,65 3,37 3,48

SO2 1000 481 620 101

11 DGRS H13/14 NOx 150 74 80 54
CO 80 67 75 70

Tabel nr. 21 Rezultatele monitorizarilor efectuate in Uzina Petrochimie 2016

Nr. crt. Luna monitorizarii SO FUlgEn

V.L.E* 35 mg/Nm3 300 mg/Nm3 5 mg/Nm3

Instalatia Piroliza/Cazane abur - Cos C121 A,B

1 lanuarie 32,9 227,3 0,2

2 Februarie 33,7 231,9 0

3 Martie 20,4 255,6 0

4 Aprilie 14,93 222,98 0

5 Mai 34,22 162,22 0

6 Octombrie 16 191 0

7 Noiembrie 20 220 0

8 Decembrie 15,91 199,31 0
*V.L.E. — Valoare limita de emisie
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Se mentioneaza faptul ca in perioada iunie — septembrie 2016 cazanele de producere a
aburului au fost oprite datorita necesarului redus de agent termic al instalatiilor in perioada de
vara si a reviziei tehnice generale.

Tabelul nr. 22 prezinta rezultatele monitorizarilor realizate in zona de imbuteliere GPL in anul
2016 la centralele termice.

Tabel nr. 22 Rezultatele monitorizarilor efectuate in zona de imbuteliere GPL

Loc prelevare proba V.L.E cf. Ord.
462/1993
SOz 35 2
o NOx 350 293
ggrgrgf termica co 100 6 | mg/Nm?3
O2 - 16,25
Pulberi 5 38,054
. SO2 35 1
CcO 100 45

7.4  EMISII COV

Rezervoarele de f{itei si produse petroliere constituie sursa de poluare cu compusi organici
volatili pe amplasament datoritd proceselor de respiratie a rezervoarelor si de deplasare a
nivelului de lichid la umplerea acestora.

Surse/masuri de reducere a emisiilor de COV:

— Rezervoarele de depozitare a titeiului si a produselor ugoare sunt prevazute cu capac
flotant cu dubla etansare sau capac fix;

— Rampele de incéarcare sunt prevazute cu un sistem de automatizare a incarcarii si instalatii
de recuperare vapori;

— Bazinele separatoare de produse petroliere sunt acoperite cu placi;

— Operatiile de aerisire, scurgeri la pompe, la prelevarea de probe de analiza, scurgerile de
apa de la rezervoarele, vasele si cazanele cu produse se efectueaza sub stricta
supraveghere pentru a se evita scurgerea de cantitati excesive si se asigura curgerea
produsului petrolier numai in palnia colectoare corespunzatoare.

Pentru reducerea emisiilor fugitive, instalatile din Uzina Rafindrie sunt prevazute cu
urmatoarele echipamente:

— Pompele au prevazute etansari mecanice simple si duble. Un numar redus de pompe au
etansare de tip “moale”, mai exact un snur la care exista pierderi normale de produs ce
asigura racirea si ungerea etansarii;

— Compresoarele cu piston sunt prevazute cu presetupe mecanice;

— Tmbinarile cu flanse sau de alt tip sunt prevazute cu garnituri spirometalice, metaloplastice,
marsit sau oringuri de cauciuc siliconic;

— Flansele de conexiune intre utilaje si conducte sau tronsoane sunt etansate cu garnituri
spirometalice, metaloplastice, sau marsit;

KkPMG
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Instalatiile de pe platforma sunt supuse periodic mentenantei predictive in scopul prevenirii
poluarii accidentale.

Instalatiile tehnologice, rampele, casele de pompe si compresoare au fost prevazute cu
detectoare semnalizatoare de atmosfera exploziva.

Rampele auto si CF sunt dotate cu sistem de recuperare a vaporilor.

Tabelul nr. 23 Transferul COV

Tehnici utilizate pentru minimizarea

Substante -
emisiilor

Rampa CF Cisterne CF Instalatji de recuperare vapori. Vas carbune activ
- cov care se regenereaza, vaporii de COV absorbiti se
Rampa auto Cisterne auto intorc in vasul de benzina.

Instalatiile de depozitare, incércare si descarcare a benzinei aflate in Uzina Rafinarie sunt
verificate o data la 2 ani de catre o firma acreditatd, in conformitate cu prevederile HG
568/2001 republicata, in urma carora se emit certificate de inspectie COV.

7.5 EMISII CO2

Rompetrol Rafinare S.A. detine autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera nr.
73/24.01.2013, revizuitd in data de 27.03.2014 — aferentd Uzinei Rafinarie, iar Uzina
Petrochimie detine autorizatia GES nr 73/24.01.2013, revizuita in data de 27.03.2014, ambele
valabile pentru perioada 2013 - 2020.

Astfel, au fost alocate operatorilor un numar total de 5.406.608 certificate (538.953 certificate
pentru Uzina Petrochimie si 4.867.655 certificate pentru Uzina Rafinarie).

Tn urma monitorizarii emisiilor de gaze cu efect de sera, pentru anul 2016, a fost obtinuta o
cantitate de 984.821 t CO: pentru instalatiile din Uzina Rafinare si 44.145 t CO: pentru Uzina
Petrochimie. Astfel, totalul emisiilor de CO2in anul 2016 este de 1.028.966 tCO..

Raportul privind emisiile de CO, a fost verificat si validat de catre un organism acreditat in
acest sens.

7.6 CONCLUZII PRIVIND EMISIILE ATMOSFERICE

Investigatiile efectuate pe amplasament in anul 2016 si prima jumatate a anului 2017 au
evidentiat faptul ca emisiile atmosferice s-au situat sub valorile BAT, in cazul instalatiilor din
Uzina Rafinarie, si sub valorile limita de emisie stabilite conform autorizatiei integrate de mediu
nr. 9 din 10.05.2011 aferenta instalatiilor din Uzina Petrochimie si autorizatiei de mediu nr. 27
din 27.01.2014 valabila pentru instalatiile din Sectorul Gas. In concluzie, nu sunt necesare
masuri suplimentare de reducere a poluarii.
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8 EVACUARI DE POLUANTIIN APA I
PROTECTIA CALITATII APEI

8.1 SURSE DE POLUANTI

Apele uzate rezultate din activitatea desfasuratad pe amplasamentul studiat sunt directionate
prin trasee de conducte si sisteme de canalizare in vederea tratarii in functie de tipul de poluant
cu care sunt incarcate, dupa cum urmeaza: Instalatia de Stripare ape uzate, in cazul apelor
cu un continut de sulf ridicat, catre Separatoarele de produse petroliere, pentru apele
contaminate cu produse petroliere si in final catre Statia de Epurare Finala.

Tipurile de apa uzata rezultate din activitatea desfasurata si modul de evacuare a acestora
sunt:

— Ape meteorice — epurare in SEF;

— Ape chimic impure — Rafinarie: separatoarele de produse petroliere si instalatia de stripare
ape uzate; Petrochimie: separatoare, statiile de preepurare corespunzatoare si apoi SEF;

— Ape bogate in saruri — epurare in SEF;
— Ape de racire — epurare in SEF;
— Ape menajere — epurare in SEF.

Tabelul nr. 24 evidentiaza principalii poluanti rezultati de pe platforma Uzinei Rafinarie, sursele
acestora si punctele de evacuare.

Tabel nr. 24 Sursele de poluanti din Uzina Rafinarie

Poluant Punctul de evacuare

Sursa de apa uzata

n canalizarea Rompetrol Rafinare SA

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM, S . -
apoi la instalatia de Stripare ape uzate

Sulfuri i hidrogen CC, Cx, HSPU, MHC. DGRS, Apa

sulfurat uzats menaiera din DGRS
J Statia de Epurare Finald SEF
DAV, HB, HPM, HPR, HDV —HI, | L e ape uzate i
. CC, Cx, HSPU, MHC, DGRS, Apa P pare ap
Fenoli DGRS sau la separatoare de produse

uzata menajera, Separatoare
produse petroliere

petroliere.
Statia de Epurare Finala SEF

Materii Tn suspensie (Praf
cocs)

Cx, HSPU, Brichetare,

Separatoare produse petroliere, Apa
spalare platforme betonate, Apa
uzata menajera

Statia de Epurare Finala SEF

Substante extractibile

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM,
CC, Cx, HSPU, MHC, Separatoare
produse petroliere, Apa spalare
platforme betonate, Apa uzata
menajera

Statia de Epurare Finala SEF
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Amoniu, Azot total,

Sursa de apa uzata

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM,
CC, Cx, HSPU, MHC, Separatoare
produse petroliere, Apa spalare
platforme betonate, Apa uzata
menajera

Punctul de evacuare

Statia de Epurare Finald SEF

Reziduu filtrat, CBOS5,
CCOCr

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM,
CC, Cx, Brichetare cocs de petrol,
MHC, Separatoare produse
petroliere, HSPU, Apa spalare
platforme betonate, Apa uzata
menajera

Statia de Epurare Finala SEF

Produs petrolier

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM,
CC, Cx, MHC, Separatoare produse
petroliere, HSPU, Apa spalare
platforme betonate

Statia de Epurare Finala SEF

Sulfati

DAV, HB, HPM, HPR, HDV - HM,
CC, Cx, MHC, Separatoare produse
petroliere, HSPU, Apa spalare
platforme betonate, Apa uzata
menajera

Statia de Epurare Finala SEF

Fosfor total

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM,
CC, Cx, MHC, G1, G2, G3, ASU,
G100, G200, Separatoare produse
petroliere, Apa spalare platforme
betonate

Statia de Epurare Finala SEF

Detergenti sintetici

Apa uzata menajera

Statia de Epurare Finala SEF

Ni, Pb, Cd, Fe total ionic

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM,
CC, Cx, MHC, Separatoare produse
petroliere, Apa spalare platforme
betonate

Statia de Epurare Finala SEF

Statia de Epurare Finala
SEF

DAV, HB, HPM, HPR, HDV — HM,
CC, Cx, MHC, Separatoare produse
petroliere, Apa spalare platforme
betonate, Apa menajera

lazurile biologice (I si Il), Garla Buhaz

In tabelul nr. 25 sunt prezentate sursele de poluanti aflate in Uzina Petrochimie.

Document Classification - KPMG Public

126



Sursa
generatoare

Instalatia de
Polipropilena

Tabel nr. 25 Sursele de poluanti din Uzina Petrochimie

Natura apei

Ape chimic impure
tehnologice si din spalare

Metode de epurare

Statia locala de preepurare,

aferenta instalatiei PP

Instalatia PJP/
HDPE

Ape chimic impure
tehnologice si din spalare

Statia locala de preepurare,
aferenta instalatiei PJP

Instalatia PIP/
LDPE

Ape chimic impure din
spalare

Statia locala de preepurare,
aferenta instalatiei PIP

Cazane abur

Ape chimic impure
tehnologice si din spalare

Statia locala de preepurare-
E.Pir.O1 aferenta instalatiei
Olefinel&1

Sectia PZ

Se recircula in sistemul de apa
de racire

Instalatia de
separare- purificare
propilena

Ape chimic impure din
spalare

Statia locala de preepurare -
E.Pir.

02, aferenta instalatiei Olefine-
Sectia PZ

Statia de Frig

Ape chimic impure din
spalare

Depozit criogenic

Ape chimic impure din
spalare

Facla de sol

Ape chimic impure din
spalare

Activitati igienico-
sanitare

Ape uzate menajere

Punctul de evacuare

Statia de Epurare Finala
SEF

Apele uzate rezultate din activitatea Sectorului Gas sunt evacuate in canalizarea Uzinei
Rafinarie si epurate in Statia de Epurare Finala.

8.2 INSTALATII DE PREEPURARE/EPURARE A APELOR UZATE

1. Separatoare de produse petroliere

Recuperarea peliculei de produse petroliere din apele uzate are loc in bazinele separatoare
printr-un proces fizic de separare. Apa reziduala, cu un continut de produs petrolier <300 mg/I
intra in separator prin canalizare si este evacuata prin pompare.

Produsul petrolier colectat se pompeaza la gospodaria de slops si este apoi reintrodus in
procesul de prelucrare titei.

Fluidele care trebuie evacuate din bazin sunt:

— Apa separata. Aceasta trece pe sub peretele deversor si este evacuata cu ajutorul unor
pompe catre o retea care asigura evacuarea la Statia de Epurare Finala;

— Pelicula de slops. Este captata prin intermediul dispozitivului plutitor de captare. Slopsul
separat trece prin pompare in reteaua de slops catre rezervoarele de slops;
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— Namolul care se depune in timp pe fundul separatorului se extrage cu ajutorul vasului de
montejusare.

Bazinul de separare este alcatuit din pereti betonati, izolati pentru a se evita infiltratiile si
exfiltratiile, o baterie de pompe de apa si slops.

Pentru asigurarea functionarii corecte si evitarea poluarii zonei limitrofe bazinelor separatoare,
exista puturi de observare care dau indicatii asupra etanseitatii acestora.

Rafinaria este deservita in total de un numar de 15 separatoare de produse petroliere — bazine

(11 simple si 4 duble) de capacitati diferite, adaptate necesitatilor rafinariei.

Tn tabelul nr. 26 sunt prezentate caracteristicile constructive ale separatoarelor de produse
petroliere din cadrul Rompetrol Rafinare.

Tabel nr. 26 Caracteristici constructive ale separatoarelor de produs petrolier

Dimensiuni .
Instalatia/
Separator . o & o Pompe slops Pompe apa Sectia
Lungime Latime Inaltime deservit
o1 26 as . 718/1 P2 718/1 P1AR Sectia 4
' ' 10 3 —110. 3 (Platforma
Q=10-25 m3/h Q=110-250 m3/h tehnologica 3)
718/2 P2 718/2 P1AR
S2 26,8 35 3,08
Q=19 m3h Q=50 m3h
< " . , 718/3 P2 718/3 PLAR Sectia 1
' _ 3 _ 3 (Platforma
Q=10 m%h Q=200 m*/h tehnologica 1)
718/4 P2 718/4 P1AR
S4 16 3,2 2,7
Q=10 m%h Q=200 m3/h
718/5 P2 718/5 P1AR
S5 20,1 3,82 2,82 Parc rezervoare
Q=20 m3h Q=65 mdh
Parc rezervoase
sk 97 4 3.8 a1 718/6 P2 718/6 P1AR si statii pompe
Q=20 m3h Q=65 m3¥h af. Ob. 415 si
412
<7 a6 258 a4 718/7 P2 718/7 P1AR Ob. 417 si parc
' ' ' Q=20 m3h Q=65 m¥h rezervoare
718/8 P2 718/8 P1A,R
S8 18,7 4 3,8
Q=150 m3h Q=150;200 m¥h | Sectia 2
(Platforma
718/9 P2 718/9 P1A,R tehnologica 2)
S9 33,7 8,19 4,75
Q=150 m¥h Q=200 m¥h
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Dimensiuni

Instalatia/
Separator . o & o Pompe slops Pompe apa Sectia
Lungime Latime Inaltime deserviti
718/10 P2 718/10 P1AR
S 10 33,3 8 2,5
Q=150 m¥h Q=200;250 m?h
718/11 P2AR Z,ES/ 11PL P3AR, | sectia 4
S11 31,15 8,2 3,6 s (Platforma
Q=19 m*h Q=50 m¥h tehnologica 3)
718/12 P2 718/12 P1AR
S12 28 3,65 3
Q=19 m%h Q=50 m%/h Parcul de
rezervoare titei si
718/13 P2 718/13 P1AR Instalatia Willacy
S 13 28 3,65 3
Q=19 m3h Q=50 m3h
718/14 P2 718/14 P3AR
S 14 10 51 3 Parc de
Q=54 m3/h Q=90 m3/h rezervoare
718/1P2AR 718/1P1AR Instalatii CC,
Q=10-25 m¥h Q=10-30 m¥nh HDV, MTBE,
S15 28,9 8,5 3,3 Rampa
718/1P3AR descarcare prod.
Q=35-100 m¥h grele

2. Instalatia de stripare a apelor sulfuroase

Apele uzate provenite din instalatile de DA, HB, HPM, HPR, HDV, MHC, CC si Cx contin
dizolvate hidrogen sulfurat si amoniac legate chimic sub forma de hidrosulfura de amoniu.

Capacitatea instalatiei de stripare ape este de 100 m®h ape uzate si are rolul de a elimina
sulfurile antrenate in apele de spalare a gazelor, rezultand apa cu un continut de sulfuri mai
mic de 100 mg/I, la un debit de maxim 70 m?h.

Apele uzate dirijate catre instalatia de stripare sunt stocate intr-un rezervor de echilibrare
(3.150 m3) dupa care sunt stripate in coloana instalatiei. Gazele cu continut de sulf si azot sunt
dirijate la DGRS iar apele rezultate sunt trimise in Statia de Epurare Finala.

Apele stripate rezultate din instalatia de stripare au un continut de 10 ppm amoniac, hidrogenul
sulfurat fiind inlaturat in totalitate din aceste ape.

Dupa stripare apele sunt trimise la Statia de Epurare Finala.
3. Statia de preepurare aferenta instalatiei de piroliza

Apele chimic impure provenite de la instalatia de piroliza sunt preepurate in aceasta statie,
debitul mediu de apa fiind de 17 m?h, debitul maxim de 27 m?h, iar debitul zilnic 408 m3/h.
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Apele conventional curate (pluviale), cele impurificate de la spalarea platformei instalatiei si
cele curate de la golirea schimbatoarelor de caldura sunt colectate in doua bazine prevazute
in cadrul instalatiei de Piroliza. Aceste bazine au fiecare un volum de 250 m3. in plus, ele sunt
dotate cu urméatoarele echipamente:

— Pompe tip MA: Q = 200 m3h, H = 50 mCA, n = 1.500 rot/min, P = 55 kW;
— Pompe centrifuge tip Tn: Q = 190 m%h, H = 50 mCA, n = 1.500 rot/min, P = 55 kW.

4. Statia de preepurare de la instalatia de polietilene de inalta presiune (PIP)
Apele chimic impure au un debit mediu de 11 m3/h, respectiv 264 m?/zi.

Aceasta statie consta in un singur bazin decantor ce deserveste instalatia PIP. Acesta este
dotat cu o statie de pompe ce au urmatoarele caracteristici:

— Pompe MA: Q = 180 m®h, H = 45 mCA, n = 1.440 rot/min, P = 55 kW,
— Pompe centrifuge tip Tn: Q = 190 m¥h, H = 50 mCA, n = 2.880 rot/min, P = 15 kW.

5. Statia de preepurare de la instalatia de polietilena de joaséa presiune (PJP)

Este alcatuita din un singur bazin decantor. Debitul mediu de ape chimic impure de la aceasta
statie este de Q = 11 m¥h, respectiv 264 m?/zi. Statia de pompe din dotare este echipata cu
2 pompe MA Q =180 m®h, H = 45 mCA, P = 55 kW.

6. Statia de preepurare de la instalatia de polipropilend (PP)

Este compusa din 3 bazine, doua cu volumul de 10 m? fiecare si unul cu V = 28 m3. Debitul
maxim de ape chimic impure este Q = 35 m%h, respectiv 840 m3zi. Statia de pompe din
dotare este echipata cu 3 pompe MA Q = 180 m®/h, H = 45 mCA, n = 1.440 rot/min, P = 55
kW.

7. Statia de preepurare de la instalatia de acizi si baze

Apele reziduale acide sau alcaline erau colectate si neutralizate in bazinele BCP1, 2 (V = 15
m3/bazin) care functionau n regim alternativ. Neutralizarea se realiza cu HCI 32% sau NaOH
40% in functie de pH. Apele neutre rezultate erau apoi evacuate in canalizarea de ape bogate
in saruri.

Aceasta statie a fost in prezent scoasa din flux, apele neutre fiind evacuate in canalizarea
chimic impura.

8. Statia de preepurare de la depozit si rampa de hipoclorit

Apele cu hipoclorit erau colectate si neutralizate in bazinele poz. 201/1,2 (V = 11 m*bazin)
unde erau tratate cu sulfit de sodiu 10% sub amestecare mecanica. Degajarile eventuale de
clor erau captate in vasele 104/1,2 umplute in prealabil cu sulfit de sodiu. Apele neutre
rezultate erau apoi evacuate in canalizarea de ape bogate in saruri. Debitul era de 11 m%nh,
respectiv 264 m3/zi
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Aceasta statie a fost in prezent scoasa din flux, apele neutre fiind evacuate in canalizarea
chimic impura.

9. Statia de preepurare de la instalatia de oxid de etilena si glicoli

Aceasta statie este alcatuita dintr-un bazin de neutralizare. Debitul maxim de ape chimic
impure este Q = 50 m3h, respectiv 1.200 m®zi. Statia de pompare este dotatd cu 3 pompe
MA: Q = 180 m3h, H = 45 mCA, n = 1.440 rot/min, P = 55 kW.

in statiile de preepurare locala (PIP, PP, PJP, piroliza, acizi si baze, rampa de hipoclorit etc.),
au loc procese fizice de decantare/separare; datorita functionarii reduse a Uzinei Petrochimie
nu se desfasoara procese chimice/biologice de preepurare.

10. Statia de Epurare Finala

Statia de epurare finald are ca scop colectarea si epurarea apelor uzate (ape chimic impure,
ape uzate menajere si ape meteorice) din rafinarie si petrochimie, apelor uzate menajere de
la populatia orasului Navodari si a apelor uzate provenite de la Petromar si Termoelectrica
Midia.

Statia realizeaza separarea produselor petroliere sub forma de slops, acestea fiind returnate
in rafinarie. Apele uzate epurate sunt reutilizate partial in rafinarie si partial in treapta tertiara
de epurare compusa din doua iazuri localizate in zona Vadu.

In cadrul statiei de epurare se separa si se trateaza trei fluxuri dupa cum urmeaza:

— Fluxul apei;
— Fluxul slopsului (reziduu petrolier);

— Fluxul namolului.
Fluxul apei in cadrul statiei de epurare este prezentat in cele ce urmeaza:

— Epurare primara — treapta mecanica — chimica: deznisipare, separare de produse
petroliere, omogenizare, floculare — coagulare, corectie pH;

— Epurare secundara — treapta biologica: denitrificare, nitrificare, decantare secundara;

— Epurare tertiara — efluentul este trecut in iazuri, partial plantat cu macrofitele ce realizeaza
epurarea tertiara naturala avansata inainte de revarsarea in Marea Neagra prin intermediul
Gérlei Buhaz.

Fluxul tehnologic in cadrul epurarii primare — treapta mecanica — chimica este urmatorul:

Apele uzate evacuate din rafinarie si petrochimie sunt pompate in statia de epurare pe
estacada magistrala, de unde intra in doua distribuitoare care le repartizeaza in cele patru
compartimente al deznisipatorului, doua dintre ele fiind destinate apelor uzate din cadrul
rafinariei, iar celelalte apelor uzate din cadrul Uzinei Petrochimie. Evacuarea nisipului se face
periodic cu un elevator pneumatic in caminul de la SPP 102/8. Din cele doua compartimente
de ape uzate din cadrul rafinariei, se directioneaza apele in bazinul separator de produse
petroliere (API) 102/7 (102/8 rezerva), iar din compartimentele apelor uzate din cadrul Uzinei
Petrochimie, apele intra in bazinul API 102/6 (102/5 rezerva).

KkPMG

Document Classification - KPMG Public 131



in bazinele API, datorita densitatii, namolul cade pe radier, gravitational, iar produsele usoare,
imiscibile cu apa, se separa la suprafata. Slopsul este preluat de podul raclor API, actionat de
un motor electric si este colectat in caminul de slops de unde curge gravitational la separatorul
final de produse petroliere. Namolul de la fundul bazinelor este preluat de podul raclor si
indepartat gravitational.

Din bazinele separatoare de produse petroliere, apele chimic impure ajung, prin cadere libera
prin colectoarele Dn = 1.200, in caminele de distributie CD1 si CD2, iar de aici, prin conductele
Dn =1.000, sunt trimise la bazinele de omogenizare 103/1, 4, 7, 9 (volum 6.000 m*si diametru
45 m) pentru egalizarea debitelor si omogenizarea concentratiilor impurificatorilor. Prin
omogenizare se amesteca fluxurile de ape uzate provenite de la rafinarie si petrochimie, se
separa in continuare suspensiile si produsul petrolier si sunt preluate varfurile de debit si de
impurificatorii. Produsul petrolier colectat din bazinele de omogenizare cu ajutorul podului
raclor, curge gravitational spre separatorul final de produse petroliere, iar namolul este colectat
in base, cu ajutorul podului raclor, de unde ajunge gravitational in omogenizatorul de namol
125/2.

Din bazinele de omogenizare, 103/1, 4, 7, 9, apa uzata este pompata spre cele doua bazine
de floculare DAF (dissolved air flotation), fiecare avand capacitatea de 60 m?3. Tratamentul
chimic are loc in bazinele de floculare DAF 102/1, 2 si consta in douad linii paralele de floculare
si separare. In interiorul bazinelor de floculare, floculantul si coagulantul sunt dozate si
amestecate rapid cu un agitator si in acelasi timp se injecteaza apa saturata cu aer. La intrarea
in bazin presiunea apei scade si se separa bulele de aer ce se ataseaza de materialul floculant
si il transporta rapid spre suprafata bazinului, unde se formeaza un strat rezidual plutitor.

Apa tratata chimic, iese pe la suprafata bazinului, trece prin bazinul de corectie pH 108/1,2 cu
acid sulfuric (V = 1.680 m°) si curge gravitational spre treapta de epurare biologica. pH-ul optim
al apelor inainte de intrarea in treapta biologica este de 7,5 — 8,5 unit. pH. In cazul in care pH-
ul nu se incadreaza in limitele optime, corectarea se realizeaza cu acid sulfuric.

Reziduul de la suprafata bazinelor de floculare este adunat de un pod raclor, dupa care este
transportat de un transportor elicoidal la caminul de namol.

Separatorul de apa menajera (Navodari)
Pre-epurarea apei menajere provenite din orasul Navodari are loc in obiectivele 130/1, 2.

Filtrarea fina se realizeaza prin intermediul unui filtru cu interspatii de 3 mm (gratar), care are
rolul de a indeparta particulele mari din apa reziduala. Filtrul functioneaza automat in functie
de nivelul apei din amonte. Eficienta indepartarii particulelor se mareste prin crearea unei
diferente mari intre nivelul apei din fata filtrului si cea din spatele sau. Particulele sunt colectate
intr-un compactor care actioneaza ca o presa, indepartand apa, si apoi transportate intr-un
container. Se preleveaza probe de 300 ml pe debitmetrul 20.FTO1 la volume programate sau
la intervale de timp prestabilite cu ajutorul sampler-ului. pH-ul este inregistrat continuu.

Apa filtrata este distribuita in mod egal in deznisipator, in doua camere paralele a cate 12.000
m? fiecare, unde nisipul si alte particule grele sunt indepartate. Deznisipatoarele primesc aer
de la o suflanta pentru a permite particulelor grele sa sedimenteze, in timp ce celelalte particule
sunt pastrate in suspensie si raman in faza apoasa. Fiecare deznisipator are o pompa
submersibila care trimite nisipul sediemntat in clasorul (sortator) de nisip, de unde este
transportat de un "melc” in container. Pietrisul colectat nu contine mai mult de 20% material
organic.
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Cand apa este aerata, grasimile se ridica la suprafata, sunt indepartate prin o conducta cu
basculare si colectate intr-un camin. De aici sunt pompate in punctul de intrare a apei, in fata
gratarului.

Decantarea primara, are loc in bazine de sedimentare, fiecare avand un volum de 5.000 m?3.
Aici apa este linistita pentru a permite particulelor solide sa se sedimenteze. Namolul de la
fundul bazinelor este indepartat prin vane care se deschid periodic si este directionat in
omogenizatorul de namol 125/2, iar apa uzata curge gravitational peste lame deversoare in
treapta biologica.

Fluxul tehnologic Tn cadrul epurarii secundare si tertiare — treapta biologica, este urmatorul:
Tratamentul biologic

Treapta biologica are doua faze, anoxica si aeroba. Ambele au loc in prezenta de namol activ
in bazinele de aerare 110/2 si 110/3. Sub canalul central, un zid despartitor imparte fiecare
bazin in doua zone longitudinale, fiecare avand patru compartimente, dintre care patru, DN1
— DN4, sunt folosite pentru denitrificare, iar celelalte patru , N1 — N4, sunt folosite pentru
nitrificare. In zidul despartitor dintre DN1 si N4, este instalatd o pompa cu elice, care recircula
apa nitrificata din N4 in DN1.

In faza anoxica are loc denitrificarea (materie organicd + NOs-N = N2 + CO; + H,0) in DN1,
DNZ2, DN3 si DN4, azotul din nitrat trecand in azot gazos. Concentratia oxigenului este pastrata
la un nivel scazut in vederea asigurarii denitrificarii.

In faza aeroba, apa intra prin N1, N2, N3, si N4. Microorganismele utilizeaza oxigenul pentru
a metaboliza substantele organice, eliberand CO2. Microorganismele cresc cu ajutorul materiei
organice si nutrientilor. Aici se formeaza flocoanele de namol activ si nitratii (NOs-N) din azotul
organic si azotul amoniacal. O atentie deosebita trebuie acordata continutului de oxigen, care
trebuie mentinut in intervalul 1,5 — 2 mg/l. Acesta este controlat prin intermediul oxigen-
metrului aflat Tn zona aeroba. Sistemul de aerare este alcatuit din difuzoare fine de bule, din
cauciuc (membrane) si trei suflante, cantitatea de O furnizata fiind controlata de oxigen-metre.
Cantitatea necesara de oxigen se schimba la variatia incarcaturii de substante organice sau
azot.

Dupa aceasta treapta apa este directionata in bazinele de sedimentare 111/1 si 111/2.
Sedimentarea finala

Dupa treapta biologica, apa este distribuita egal in doua bazine de sedimentare circulare, unde
are loc sedimentarea finala. Flocoanele de namol sunt separate de apa si repompate in treapta
biologica (namol recirculat).

Namolul in exces este scos printr-un stavilar si este pompat in omogenizatorul 125/2.

Apa epurata este evacuata spre statia de pompare finala, de unde o parte este trimisa in
rafinarie (reutilizare), iar cealalta parte este trimisa catre iazurile biologice (laz | si laz Il — punct
prelevare probe), apoi prin Géarla Buhaz in receptorul natural, Marea Neagra.
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Fluxul slopsului in cadrul statiei de epurare:

— Procesul fizic de separare a slopsului se realizeaza pe baza diferentei de densitate dintre
apa si produsele petroliere nemiscibile.

— Produsele petroliere (slopsul) sunt colectate intr-un camin si transportate gravitational spre
depozitul existent de produse petroliere.

Ajuns in apropiere de caminul de iesire, podul raclor actioneaza un sistem care roteste
colectorul API cu fanta catre interiorul bazinului separator, astfel incat slopsul trece in colector
si ajunge in camine, iar de aici curge gravitational catre separatoarele finale de produse
petroliere. Slopsul recuperat de la bazinul APl 102/7 se amesteca cu slopsul provenit de la
omogenizatoarele 103/1, 103/4, 103/7 si 103/9 in separatorul final de produse petroliere
destinat Uzinei Rafinarie, iar slopsul de la bazinul API 102/6 ajunge in compartimentul
separatorului destinat Uzinei Petrochimie.

De la bazinele API si de la bazinele de omogenizare se separa slops care contine aproximativ
30% produs petrolier si 70% apa.

Parcul de rezervoare slops cuprinde patru (4) rezervoare identice 122/1-4, cu o capacitate de
400 m? fiecare, cu D = 8 m si doua rezervoare 122/5,6, cu o capacitate de 600 m3fiecare, cu
D = 10 m. Slopsul care ajunge Tn rezervoare mai contine 5 — 10% apa. Exista posibilitatea ca
prin jocul de ventile sa se introduca slops in oricare dintre rezervoare.

Rezervoarele sunt amplasate intr-o cuva de retentie 70 x 15 m + 15 x 15 m.

Pentru mentinerea fluiditatii necesare pomparii, in perioada de iarna, rezervoarele sunt
prevazute cu serpentina de incalzire. Apa care se mai separa in rezervor este evacuata
periodic.

Slopsul provenit de la rafinarie este trimis in rafinarie, iar cel de la petrochimie poate fi folosit
drept combustibil.

Fluxul namolului in cadrul statiei de epurare

Namolul rezultat de la separatoarele APl 102/6, 102/7 si de la bazinele de omogenizare 103/1,
4,7, 9 este directionat in basele de colectare, de unde este evacuat prin presiunea hidrostatica
a apei in caminul de namol. Din camin, namolul curge gravitational spre omogenizatorul de
namol 125/2. in omogenizatoare, suspensiile decantate sunt colectate in basa din centrul
bazinului cu ajutorul lamei de fund a podului raclor. Din basa, namolul se evacueaza in caminul
de namol de unde gravitational curge in omogenizatorul de namol.

Namolul de fund rezultat in urma decantarii namolului chimic in bazinele DAF este condus de
lama de fund a podului raclor montat pe radierul bazinului catre basa si apoi catre caminul de
namol. De aici, namolul curge gravitational catre omogenizatorul de namol.

Namolul rezultat in urma treptei biologice, bazinele 110/2 si 110/3, este un namol activ care
se separa in decantoarele secundare 111/1 si 111/2, de unde este trimis in caminele de namol,
de unde cu ajutorul pompelor este trimis Thapoi Tn cuvele de aerare. Excesul de namol activ
este trimis la omogenizatorul de namol 125/2.
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Din omogenizatorul de namol 125/2, namolul este pompat cu o pompa submersibila Tn
ingrosatorul de namol 125/1. Namolul ingrosat si omogenizat este pompat si trimis spre
bazinul de namol din cladirea centrifugelor unde este deshidratat pana la o concentratie a partii
solide de aprox. 15 — 23%. Dupa decantarea apei, aceasta este dirijata in caminul de apa de
namol, de unde este pompatd in caminele de distributie CD 1,2. Namolul este tratat prin
injectarea unui polimer cationic in conductele de alimentare. Namolul cade pe un transportor
elicoidal de sub centrifuga, este incarcat in camion si trimis in vederea valorificarii.

Apa evacuata curge gravitational in jgheabul de la ingrosatorul de namol 125/1.

125/6 125/5 125/4 125/3 Schema
bloc dupa

modernizare

Reutilised
water

Navodari's water

Figura 41 Schema bloc a Statiei de Epurare Finala

8.3 MONITORIZAREA CALITA'[II FACTORULUI DE MEDIU APA

Calitatea apei este monitorizata pe amplasamentul studiat conform planului stabilit prin
Autorizatie de Gospodarire a Apelor nr. 203 din 19.08.2016, valabila pentru intreaga platforma
Petromidia. Probele sunt prelevate de la punctul de evacuare a apelor epurate din Statia de
Epurare Finala (iesire laz Il — intrare Garla Buhaz) si analizate de un laborator acreditat.

Tabelul nr. 27 prezinta rezultatele monitorizarilor efectuate pe amplasament in anul 2016.
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Tabelul nr. 27 Monitorizarea calitatii apei Tn anul 2016

Punctul de V.L.E., cf. Valoare medie
prelevare a Indicatori analizati NTPA anuali
001/2002
pH 6,5-8,5 | unitati pH 7,64
Substante extractibile 20 | mg/l 1,19
Produse petroliere ifigat:ia; mg/l 0,38
Sulfuri si H2S 0,25 | mgl/l 0,011
Fenoli antrenabili cu vapori de apa 0,3 | mg/l 0,0098
Materii in suspensii 35 | mg/l 12,1
CCOCr 125 | mgO2/I 59,8
CBO5 25 | mgO2/l 16,21
Sulfati 600 | mgl/l 133,3
Amoniu 2 | mgl/l 1,77
Azot total 10 | mgl/l 4,14
Evacuarea din | posfor total 2 | mg/l 0,783
SEF Detergenti sintetici 0,5 | mg/l 0,1
Nichel 0,1 | mg/l 0,0238
Plumb 0,2 | mg/l 0,0294
Cadmiu 0,1 | mg/l 0,0046
Fier total ionic 2,5 | mg/l 0,1827
Dietilhexilftalat DEHP pg/l <0,5
Triclorbenzen pa/l <0,1
1,2-dicloretan Ccf. AGA nr. pg/l <35
Diclormetan 203 din pg/!l <6
Tetracloretilena 19.08.2016 pg/l <0,1
Hexaclorbutadiena pa/l <0,25
Policlorbifenili PCB pg/l <0,5
Reziduu fix 2.000 | mgl/l 1197,32
Sulfiti 1| mgll 0,2083
Aluminiu 5| mg/l 0,0533
Oxigen dizolvat >0 | mg/l 7,4
Mercur 0,05 | mg/l 0,0009
* Naftalina 1,2 | ugl/l ND
Benzen 50 | pg/l ND
Antracen 0,4 | ugll ND
]Ic?enzo (b) fluoranten benzo (k) 0,03 | g ND
uoranten
Benzen (a) piren 0,01 | pg/l ND
Indeno (1,2,3 - cd) piren 0,0015 | pgl/l ND

*Probele au fost prelevate de la evacuarea din Statia de Epurare Finala (laz Il), iar indicatorii
monitorizati sunt conform Autorizatiei de Gospodarie a Apelor nr. 184 emiséa in anul 2014, care
n prezent nu mai este in vigoare. Incepand cu luna septembrie 2016, monitorizarea se
realizeazd conform AGA nr.203/19.08.2016.
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Tabelul nr. 28 Monitorizarea calitatii apei Tn anul 2017

Punctul

g(reelevare Indicatori analizati \I\/ILII:F"I,EA”OCOf'l/ZOOZ Februarie | Aprilie

a probei
pH 6,5-8,5 | unitati pH 7,5 7,5
Substante extractibile 20 | mg/l 1,2 1,4
Produse petroliere 5 (fara irizatii) | mg/l 0,36 0,36
Sulfuri si H2S 0,25 | mgl/l 0,012 0,011
\Ij:png:: 32t;%rgablll cu 0,3 | mgil 0,03 0,011
Materii in suspensii 35 | mgl/l 14 10
CCOCr 125 | mgO2/l 48 48

Evacuarea | CBO5 25 | mgo2/I 18 13

din SEF Sulfati 600 | mgl/l 50 200
Amoniu 2 | mgll 2 0,22
Azot total 10 | mg/l 5,8 1
Fosfor total 2 | mg/l 0,41 0,6
Detergenti sintetici 0,5 | mg/l 0,1 <0,1
Nichel 0,1 | mg/l 0,0137 Monitorizare
Plumb 0,2 | mg/l 0,0198 trimestriala
Cadmiu 0,1 | mg/l 0,0009
Fier total ionic 2,5 | mgl/l 0,085

Apele chimic impure tehnologice, de proces, cele de spalare a instalatiilor, uzate menajere si
pluviale din Uzina Petrochimie sunt evacuate in Statia de Epurare Finala.

Apa subterana

Calitatea apei subterane este monitorizata in 74 piezometre (47 in Uzina Rafinarie si 27 in
Uzina Petrochimie), conform programului stabilit de Autorizatiile Integrate de Mediu nr. 1 din
10.05.2013 aferenta Rompetrol Rafinare S.A. si nr. 9 din 03.10.2011 valabila pentru S.C.
Rompetrol Petrochemicals S.R.L. Masurarea nivelului apei freatice si controlul produsului
petrolier se realizeaza lunar.

Conform AIM nr. 1/10.05.2013, evaluarea calitatii apei subterane pentru Uzina Rafinarie se
realizeaza prin compararea rezultatelor monitorizarilor cu valorile de referinta inregistrate la
momentul autorizarii, incluse in Raportul de Amplasament intocmit in anul 2006, la pagina 61.

Tabelele nr. 29 si 30 prezintad rezultatele monitorizérilor anuale efectuate pentru Uzina
Rafinarie in luna noiembrie 2016 pentru piezometrele F203, O9, Pz5, P14, H1 si P6, precum
si rezultatul controalelor lunare a produsului petrolier in piezometrele indicate de AIM nr. 9 din
10.05.2013.

Tabelul nr. 29 Monitorizarea calitatii apei subterane in Uzina Rafinarie

. Indicator de Valoarea de referinta o o
Cod piezometru calitate (RA 2006), mg/l Valoarea masurata, 2016
Sulfuri 0,008 0,027
F203 Fenoli 0 0,027
Azot amoniacal 1,22 3,75
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Cod piezometru

Indicator de

Valoarea de referinta

Valoarea masurata, 2016

KkPMG

calitate (RA 2006), mg/I
CCO-Cr 38,4 38
CBO5 12,33 11
SEEP 0,8
Nichel 0,006 0,0075
Cadmiu 0,008 0,0024
Produs petrolier <1 <0,24
Sulfuri 0,098 0,012
Fenoli 0 0,022
Azot amoniacal 1,74 3,18
CCO-Cr 67,2 53

09 CBO5 22,35 16
SEEP 0,2
Nichel 0,03 0,017
Cadmiu 0,005 0,0039
Produs petrolier <1 <0,24
Sulfuri 0,004 0,005
Fenoli 0,045 0,029
Azot amoniacal 2,15 2,61
CCO-Cr 48 34

Pz5 CBO5 15,75 10
SEEP 0,2
Nichel 0,014 0,013
Cadmiu 0,01 0,004
Produs petrolier <1 <0,24
Sulfuri 0,011 0,01
Fenoli 0,014 0,012
Azot amoniacal 24,7 20,4
CCO-Cr 57,6 48

H1 CBO5 18,69 16
SEEP 0,2
Nichel 0,01 0,0066
Cadmiu 0,516 0,00044
Produs petrolier <1 0,6
Sulfuri 0,006 0,006
Fenoli 0 0,024
Azot amoniacal 3,05 2,61
CCO-Cr 144 62

P14 CBO5 46,2 19
SEEP 0,4
Nichel 0,012 0,0067
Cadmiu 0,012 0,00409
Produs petrolier <1 0,36

S1, S2, S2B, S3, S4, S5,

S6, S7, S9, S10, 010,

011, 016, 020, P1, P2,

P3, P4, P5, P6, P7, P8,

P9, P10, P11, P12, P13, Produs petrolier vizual Lipsa

P14, P15, P16, P17, P19,

P20, P21, F315, Pz1, Pz2,

Pz3, Pz4, Pz5, Pz6, Pz7,

Pz8, Pz9
pH, 7,25 7,2
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Indicator de Valoarea de referinta

Cod piezometru Valoarea masurata, 2016

calitate (RA 2006), mg/I
Pb, 0,013 0,0102
Produs petrolier <1 0,48
Clorura de metilen <0,01 0,0001
Cloroform <0,01 0,0005
1,2 dicloretan <0,01 0,0001
Tetraclorura de <0,01 0.0001
carbon
Tricloretilena <0,01 0,00012
Percloretilena <0,01 <0,00001
Bis (2 ethilexil ftalat) | <0,01
P6, in exteriorul ecranului | Naftalina <0,01 0,000053
perimetral Antracen <0,01 0,000023
Clorocalcani C10 —
c13 <0,01 0,00025
Benzo (a) piren <0,01 0,000024
Benzo (b) fluoraten <0,01 <0,00001
Benzo (k) fluoraten <0,01 <0,00001
Benzo (g,h, ) <0,01 <0,00001
perilen
Indeno (1,2,3cd) <0,01 0,000015
piren
Benzo (a) antracen <0,01 0,000013

In Uzina Petrochimie piezometrele sunt monitorizate lunar cu scopul masurarii nivelului apei
subterane si analizei vizuale a calitatii apei, pentru a se inregistra prezenta sau absenta
produsului petrolier. De mentionat este faptul ca in anul 2016 nu a fost inregistrata prezenta
produsului petrolier in nici unul din piezometrele aferente Uzinei Petrochimie.

In plus, se analizeaza calitatea apei subterane in cadrul unui program de monitorizare anual,
conform AIM nr. 1 din 03.10.2011. Tabelul nr. 30 evidentiaza rezultatele monitorizarii realizate
n cursul anului 2016.

Tabelul nr. 30 Monitorizarea calitatii apei subterane in Uzina Petrochimie

Sulfati PP SEEP CCOCr Suspensii  Amoniu
mg/l mg/l mg/l
o1 6,96 0,12 32 48,5 54 389 110 1,62 23,6 2
02 7,14 0,04 27 48,4 50 85 54 0,565 240 5
04 8,26 0,01 130 11,6 14,4 30,2 10 0,198 17,6 2
05 8,86 0,01 46 11,6 20,4 37,1 10 0,138 52,8 1
06 8,85 0,02 16 2,4 23,6 51,1 16 0,37 198,8 1
o7 8,29 0,01 60 2,8 16,4 25,6 11 0,127 154,8 1
08 7,33 0,03 50 9,6 28,4 2.307 729 0,748 51,6 1
020 7,73 0,02 4 18 20 298 159 0,833 208,8 2
PO3 8,27 0,02 56 | 17,07 20,8 21,8 8 0,149 8 2
PO3" 8,04 0,05 70 16 18,4 24,2 9 0,147 8,8 2
P1 7,56 0,01 470 17,9 22,8 25,1 8 0,564 26,4 1
P2 7,94 0,02 170 9,2 14 124 42 0,197 12,8 2
P3 7,9 0,01 1 6 32,4 86,6 36 0,341 133,6 4
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Sulfati CCOCr | CBO5 | Fenoli | Suspensii Amoniu

mg/l mg/l mg/l

P8 7,5 0,01 70 15,7 20,4 20 5 0,074 88,4 1
P9 7,95 0,03 50 32 37,2 321 98 0,23 12 2
P10 7,3 0,02 2 7,07 32 1.440 724 0,54 48,8 4
P11 7,32 0,02 2 7,6 31,6 1.440 722 0,541 54,8 3
P12 7,11 0,01 50 | 45,87 56,8 127 49 0,33 16 2
F223 8,57 0,11 11 6,8 8,8 64,8 16 0,746 122 11
F225 8,78 0,03 480 51 15,2 23,2 10 0,21 117,2 1
F233 7,51 0,02 780 7,73 9,6 32,6 16 0,817 5,2 14
F302 7,14 0,28 6 | 216,4 | 503,6 2.271 638 2,14 292 41
F304 8,12 0,03 70 8,4 9,6 50,3 16 0,276 142,8 8
F305 8,08 0,01 70 7,7 9,2 32,7 17 0,187 40

F306 9,92 0,12 13 5,6 16 257 131 2,22 55,6

F308 8,36 0,01 8 9,7 28,8 38 17 0,25 55,6

F316 8,13 0,02 66 9,33 10,8 15,4 4 0,116 26 10

8.4 CONCLUZII

Valorile indicatorilor de calitate a apei uzate monitorizati nu au depasit valorile limitad admise
de legislatia nationala. De asemenea, conform Raportului Anual de Mediu transmis catre APM
Constanta, valorile indicatorilor de calitate ai apelor subterane rezultate in urma monitorizarii
anuale pentru Uzina Petrochimie nu se abat semnificativ de la valorile anuale Tnregistrate in
anii anteriori.

Se poate concluziona faptul ca nu sunt necesare masuri suplimentare de reducere a poluarii
apelor.
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9 EVACUARIIN SOL SI SUBSOL

9.1 SURSE DE POLUANTI PENTRU SOL S| SUBSOL

Incarcarile, descarcarile de materiale si depozitarile se realizeaza in zone stabilite, special
amenajate, pe platforme betonate pentru a preveni scurgerile/infiltratjile in sol.

Rezervoarele si conductele sunt supuse unui program de testare si verificare cel putin o data
la doi ani.

Toate flansele si valvele de pe conductele de suprafata utilizate pentru transportul de
substante sunt verificate vizual ori de cate ori este necesar, rezultatele fiind inregistrate intr-
un registru.

De asemenea, pe amplasament exista materiale absorbante si echipamente pentru eliminarea
efectelor oricarui poluant pe sol.

in vecinatatea zonei se regasesc Statia de Epurare Finala, Parcul de rezervoare de ftitei ,
Senalul de descarcare a apelor din lacul Corbu in Marea Neagra, estacada tehnologica haldele
de namol 1, 2 si 3.

Avand n vedere gradul ridicat de poluare, in anul 2011 ARPM Galati a emis Decizia etapei de
incadrare nr. 849 / 17.11.2011 pentru proiectul Reabilitare zona Facle — Halde — $enal. Prin
acest proiect s-a propus decontaminarea zonei prin tratarea in situ, fara excavarea solului.

in perioada 24.10.2011 — 12.12.2013 situl a fost suspus unor lucrari de decontaminare,
conform contractului nr. RR 1/25.10.2011/nr. UR 134/24.10.2011 incheiat intre Rompetrol
Rafinare S.A. si S.C. UNI-RECYCLING S.R.L.. In cadrul acestor lucréri, au fost indepartate
reziduurile de produse petroliere, iar terenul a fost adus la stare initiala aferenta utilizarii
industriale. Suplimentar, au fost realizate lucrari de reconstructie ecologica, stabilizare
mecanica urmata de Tnierbare si plantare arbusti ornamentali.

La finalizarea lucrarilor de remediere, concentratia TPH in sol a fost determinata ca fiind sub
1.000 mg/kg substanta uscata, conform Raportului de Finalizare Lucrari intormit de firma ce a
prestat serviciile de ecologizare a zonei contaminate.

Produsul petrolier rezultat in urma lucrarilor de decontaminare a fost preluat de catre
Rompetrol Rafinare S.A. si reintrodus in procesul tehnologic. In total, a fost recuperata o
cantitate de 21.520 litri de produs petrolier din zona contaminata.

Dupa decontaminarea completa a sitului, S.C. UNI-RECYCLING S.R.L. a Intocmit un raport
de finalizare a lucrarilor, transmis catre APM Constanta. Astfel, la data elaborarii prezentului
raport de amplasament, situl este considerat ca fiind decontaminat.
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9.2 MONITORIZAREA FACTORULUI DE MEDIU SOL

Monitorizarea calitatii solului se realizeaza conform planurilor stabilite prin capitolele 13 ale
Autorizatiilor Integrate de Mediu nr. 1 din 10.05.2013 valabila pentru Rompetrol Rafinare S.A.
sinr. 9 din 03.10.2011 aferentd S.C. Rompetrol Petrochemicals S.R.L.

In cazul Uzinei Rafinarie, monitorizarea calitatii solului se realizeaza cu o frecventa anuala. in
tabelul nr. 31 se regasesc valorile inregistrate in anul 2016.

Tabelul nr. 31 Monitorizarea calitatii solului - Uzina Rafinarie

Rezultate determinari

Nr. Punct . . Prag alerta [mg/kg s.u.]
crt. | prelevare el eiier [mg/kg s.u.] La suprafata, In adancime,
5cm 30cm
arsen 25 8,67 10,13
bariu 1000 240 180
cadmiu 5 1,65 1,65
crom total 300 13,4 11,7
cupru 250 30,6 30,5
mangan 2000 341 329,3
mercur 4 0,068 0,082
nichel 200 36 33,6
plumb 250 48,5 53
seleniu 10 0,44 0,31
1 Rampa de pacura vanadiu 200 78 62
zinc 700 45,1 60,3
sulfati 5000 195 165
sulfuri 400 0,81 0,515
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
fenol 10 0,52 0,44
Hid_r(_)cz_irburi aromatice 50 0.285 0.209
policiclice
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 385 325
arsen 25 5,81 6,55
bariu 1000 275 220
cadmiu 5 2,44 1,88
crom total 300 17,4 9,6
cupru 250 33,8 33,4
mangan 2000 156,6 199
mercur 4 0,166 0,14
nichel 200 42 42,2
2 SP3R plumb 250 54,4 53
seleniu 10 0,52 0,41
vanadiu 200 58 41
zinc 700 55,3 44
sulfati 5000 105 75
sulfuri 400 0,28 0,205
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
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Rezultate determinari

Nr. Punct Indicatori Prag alerta [mag/kg sA.u.] .
crt. | prelevare [mg/kg s.u.] La suprafata, In adéncime,
5cm 30cm
fenol 10 0,17 0,105
Hid_r(_)cgrburi aromatice 50 0.147 0.134
policiclice
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 95 80
arsen 25 8,4 8,34
bariu 1000 308 248
cadmiu 5 1,06 2,18
crom total 300 10,6 10,1
cupru 250 32,8 29
mangan 2000 266 252
mercur 4 0,15 0,069
nichel 200 40,2 37,1
plumb 250 447 39,2
seleniu 10 0,51 0,56
3 Laboratorul de. vanadiu 200 59 50
produse petroliere [ ,inc 700 53,7 49,04
sulfati 5000 210 180
sulfuri 400 0,96 0,875
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
fenol 10 0,48 0,645
;'cl)?i::ci)gl?crgun aromatice 50 0.186 0171
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 265 245
arsen 25 8,49 7,4
bariu 1000 311 278
cadmiu 5 1,89 0,59
crom total 300 12,6 13,3
cupru 250 30,2 28,5
mangan 2000 202 195
mercur 4 0,13 0,11
nichel 200 32,3 30,4
plumb 250 65,4 65,7
seleniu 10 0,6 0,48
4 Parc 50.000 vanadiu 200 67 62
zinc 700 41,4 48,8
sulfati 5000 110 85
sulfuri 400 0,395 0,305
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
fenol 10 0,645 0,535
gé?i::ci)gl?crgun aromatice 50 0.189 0.169
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 205 160
5 arsen 25 10,21 7,37
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Rezultate determinari

Nr. Punct . . Prag alerta [mg/kg s.u.]
crt. | prelevare e [mg/kg s.u.] La suprafata, In adancime,
5cm 30cm
bariu 1000 266 232
cadmiu 5 0,94 0,5
crom total 300 10 7.9
cupru 250 27 25
mangan 2000 307 402
mercur 4 0,49 0,071
nichel 200 29 28
plumb 250 61,8 60,1
seleniu 10 0,55 0,61
Rmpa automats vanadiu 200 78 69
de produse albe zinc 700 47,7 42,8
sulfati 5000 90 55
sulfuri 400 0,805 0,76
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
fenol 10 0,795 0,67
E(I)(lji::(i)gl?crgun aromatice 50 0.795 0.67
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 200 165
arsen 25 5,84 6,33
bariu 1000 156 120
cadmiu 5 1,11 0,65
crom total 300 10,6 11,4
cupru 250 23,3 34,7
mangan 2000 180 186
mercur 4 0,062 0,172
nichel 200 32 33
plumb 250 74,3 78,3
seleniu 10 0,71 0,68
6 Depozit de slops vanadiu 200 40 38
zinc 700 40,7 47,4
sulfati 5000 155 140
sulfuri 400 0,81 0,745
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
fenol 10 0,97 0,845
Hid.rc.)cr.:\rburi aromatice 50 0221 017
policiclice
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 305 255
arsen 25 571 11,86
bariu 1000 294 215
Rampa de cadmiu 5 1,48 0,93
7 produse crom total 300 12,5 13,8
neconforme cupru 250 52 33
mangan 2000 510 436
mercur 4 0,169 0,8
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Rezultate determinari

Nr. Punct . . Prag alerta [mg/kg s.u.]
crt. | prelevare e [mg/kg s.u.] La suprafata, In adancime,
5cm 30cm
nichel 200 34 32
plumb 250 63,8 66
seleniu 10 0,75 0,69
vanadiu 200 56 44
zinc 700 42.8 40,2
sulfati 5000 135 115
sulfuri 400 0,97 0,895
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
fenol 10 0,905 0,79
Hid_r(_)cgrburi aromatice 50 0,137 0.125
policiclice
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 185 140
arsen 25 6,22 5,89
bariu 1000 166 140
cadmiu 5 0,57 0,47
crom total 300 8,4 8,5
cupru 250 28 29
mangan 2000 106 151
mercur 4 0,632 0,478
nichel 200 30 30
plumb 250 36 41,3
seleniu 10 0,33 0,3
8 Tabara Navodari vanadiu 200 95 42
zinc 700 31,9 31,6
sulfati 5000 120 95
sulfuri 400 0,105 0,08
benzen 0,5 ND
toluen 30 ND
xilen 15 ND
fenol 10 0,095 0,075
Hid.rc.)cr.:\rburi aromatice 50 0.05 0,047
policiclice
Total HAP 25 ND
Produs petrolier 1000 45 30
arsen 25 9,52 9,41
bariu 1000 97 90
cadmiu 5 0,58 0,44
crom total 300 8,8 8,3
cupru 250 28,5 28,7
mangan 2000 150 166
9 Padurea Vadu mercur 4 0,16 0,106
nichel 200 29,6 29,8
plumb 250 44,1 40
seleniu 10 0,22 0,16
vanadiu 200 20 18
zinc 700 31,4 31,3
sulfati 5000 60 45
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Rezultate determinari

Punct . . Prag alerta [mg/kg s.u.]

Indicatori T eee T A
prelevare [mg/kg s.u.] La suprafata, In adancime,

5cm 30cm

sulfuri 400 0,075 0,06

benzen 0,5 ND

toluen 30 ND

xilen 15 ND

fenol 10 0,07 0,055

H|d_r(_)c§rbur| aromatice 50 0,053 0,048

policiclice

Total HAP 25 ND

Produs petrolier 1000 29 25

10 Eabnca de Produs petrolier 100 95 75

Hidrogen

S.uU. — substanta uscata

Monitorizarea calitatii solului aferent Uzinei Petrochimie se realizeaza cu o frecventa anuala,
iar rezultatele obtinute Th 2016 sunt prezentate in tabelul nr. 32.

Tabelul nr. 32 Monitorizarea calitatii solului — Uzina Petrochimie

Punct Continut de Plumb Fenoli Produ_s Sulfuri
prelevare pH apa img/kg] [mg/kg] [mg/kg] SO [mg/kg]
[mg/kg]

S4/2-30cm 8,48 7.900 13,9 2,66 746,37 17,9
S4/1-5cm 8,52 22.300 49,2 4,63 974,58 66,5
S3/2-30cm 8,27 52.400 179 6,03 966,19 29,2
S3/1-5cm 8,18 63.500 223,1 5,99 993,37 97,9
S2/2-30cm 8,51 10.800 104,5 3,75 783,71 43,4
S2/1-5cm 8,06 12.700 63,1 5,69 995,15 1254
S1/2-30cm 8,37 57.500 18,9 5,54 800,16 14,9
S1/1-5cm 8,39 18.300 42,9 6,5 940 69,4
Prag de alerta 250 10 1000 400
ﬁrti?viitie 1000 40 2000 2000

9.3 CONCLUZII

Avand in vedere rezultatele monitorizarilor efectuate in Uzina Rafinarie si Uzina Petrochimie,
se poate concluziona cé nu au fost depasite limitele stabilite prin AIM nr. 1 din 10.05.2013 si
AIM nr. 9 din 03.10.2011, nefiind astfel necesare masuri suplimentare de reducere a poluarii.
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10 ZGOMOT $I VIBRATII

Nivelul de zgomot este monitorizat pe amplasamentul studiat cu o frecventa anuala, conform
AIMnr. 1din 10.05.2013 aferentd Rompetrol Rafinare S.A. si AIM nr. 9 din 03.10.2011 valabila
pentru S.C Rompetrol Petrochemicals S.R.L.

in anul 2016, valoarea méasurata pentru Uzinele Rafinarie si Petrochimie s-a incadrat in limita
admisibila de 65 dB pentru zonele industriale, rezultatul determinat fiind de 44,2 dB.

in ceea ce priveste Sectorul Gas, monitorizarea nivelului de zgomot se realizeaza la solicitarea
autoritatilor de protectie a mediului.

In anul 2016 au fost realizate masurétori ale nivelului de zgomot, in luna Februarie la limita
incintei zonei de imbuteliere gas, conform tabelului nr. 33.

Tabelul nr. 33 - Monitorizarea nivelului de zgomot sector Gas
Valoare V.L.E. cf. STAS

determinata  10009/98
2.02.2016 57,3 65 | dB(A)

Limita amplasament - Poarta
Acces

Avénd in vedere conformarea cu legislatia in vigoare, nu este necesara implementarea
unor masuri suplimentare de reducere a nivelului de zgomot pe amplasamentul analizat.
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11 GESTIONAREA DESEURILOR

11.1 EVIDENTA SI MODUL DE GESTIONARE A DESEURILOR REZULTATE

Pe amplasament exista implementat un sistem de colectare separata a deseurilor menajere si deseurilor rezultate din procesul de productie.
Intreaga platforméa este dotat& cu containere de tip euro, spatii exterioare special amenajate, platforme betonate, amplasate optim fati de punctele de
generare, ce au o capacitate de depozitare temporara corespunzatoare cantitatilor generate in perioada de timp dintre doua ridicari. Containerele sunt
colorate si marcate/inscriptionate corespunzator categoriei/tipului de deseu colectat, iar spatiile/platformele de colectare sunt adecvat marcate.

Situatia privind gestionarea deseurilor pentru anul 2016 este prezentata in tabelul nr. 34.

Tabelul nr. 34 Evidenta si modul de gestionare a deseurilor in anul 2016

Stoc
Cod deseu, cf. . Valorificat Eliminat 31122016
HG 856/2002 Denumire deseu Generat [t] [t] [t]
(t]
1 Lucrari decolmatare/curatare 05 01 03* Slam 580,61 580,61 0
2 Extractie Halda 2 05 01 09* Namol 26.993,16 26.993,16 Stoﬁgg'g
3 | Dezafectare/Conservare instalatii 0501 15 Sits moleculara 0 13,8 (estimat)
tehnologice
4 Su.po'rt cgtallzator (procese de rafinare 05 01 99 Bile ceramice 58 46,15
a titeiului)
5 Procese tehnologice 07 02 13 Dgsgu de matgnale plastice din procese 164,4 164,4 0
chimice organice
6 Utilaje dinamice 13 01 10* Ulei Uzat 0,4 0,4 0
7 Utilaje dinamice 13 02 05* 92,47 92,47 0
8 Utilaje dinamice 13 02 08* ﬁ:]tgee“r':'”” de motor, transmisie §i 0,03645 0,03645
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Stoc

Eliminat 31.12.2016

Cod deseu, cf. Valorificat

HG 856/2002

Denumire deseu

Generat [t]

[t]

[t]

[t

9 Activitati administrative si ambalaje 150101 Hértie si carton 21,86 21,76 0,1
10 Ambalajele substantelor chimice 1501 02 Ambalaje de plastic 56,49 56,84 0,05
11 Paleti lemn din Depozitul de chimicale | 1501 03 Deseu ambalaj de lemn 41,62 41,62 0
12 Produse chimice de proces ambalate 1501 04 Ambalaje de metal 6,7 6,7 0
13 Ach|2|t,|9nare sub§tan§e chimice pentru 15 01 10* Ampalaje contaminate cu substante 0,03 0,03 0
instalatii tehnologice periculoase
Absorbanti, materiale filtrante,
14 Activitati/lucrari curente 15 02 02* imbracaminte de protectie contaminate 1,01 1,01 0
cu substante periculoase
15 Lucr_ar_l de r_epara’gu/Actlwtat,l 16 01 03 Anvelope scoase din uz 0,1 0,1
administrative
16 Lucrari de mentenanta 16 01 07~ Filtre de ulei 0,02 0,02 0 0
17 Casari echipamente 16 02 14 Echipamente casate (DEEE) 0,22 0,22 0 0
18 !_ucran fje reparatii 3! mentenanta la 16 02 16 Deseu de motoare 0 0
instalatiile tehnologice ’
19 | Activitati de laborator 16 03 03+ Deseuri anorganice cu continutde 8,8 8,8 0
’ substante periculoase (reactivi expirati)
20 Instalatia de reformare Catalitica 16 08 01~ Catalizatori uzati cu continut de platina 49,62 49,62 (esﬁ%gg
idrofi 16 08 02* i i i i
21 Procese de hidrofinare produse Catalllgatorl uzati cu continut de metale 3905 992,42 200 (estimat)
petroliere (06 03 15%) tranzitionale
22 | Instalatia Cracare Catalitica 16 08 04 Catalizator echilibru uzat de cracare 467,92 467,92 0
’ catalitica
23 Activitati administrative 17 01 07 Deseu demolare 0 5
24 Lucrari de mentenanta si reparatii 17 02 02 Sticla 0 0 0 0
25 Lucrari civile 17 04 01 Deseu bronz 1,266 1,266 0
26 Lucrari civile 17 04 02 Deseu aluminiu 2,51 2,51 0
o7 | Lucrari dereparatii si mentenantala | 47 o4 g5 Deseu de fier si ofel 271,665 578,66 330,825
instalatiile tehnologice ’ T
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» . Stoc
Valorificat Eliminat 31.12.2016

[t] [t]

Cod deseu, cf.
HG 856/2002

Denumire deseu

Generat [t]

28 Activitati revizie 170411 Deseu de cablu 0 1,12
29 | Lucréri de ecologizare 17 05 03* Pamant contaminat cu substante 1.127,66 1.127,66 0
periculoase
3o | Activitali administrative (colectare placi | ;7 g 1 Deseu pléci de azbociment 9,98 9,98 0
de la cladiri vechi) ’
31 Lucrari civile 17 06 03* Deseu vata minerala (material izolant) 105,62 105,62 0
32 Lucrari civile 17 06 04 Deseu vata minerala (material izolant) 40'62
’ (estimat)
33 Epurare ape uzate 19 08 13* Namol deshidratat 5.963,92 5963.92 0
34 Tnlocuire tuburi fluorescente arse 20 01 21* Deseu tuburi fluorescente 0,26 0,26 0
2001 36
35 Activitati administrative DEEE
’ (16 02 14) 4,65 4,62 0,1
36 Lucrari de ecologizare 20 02 03 Deseu municipal amestecat 0 0
37 Activitati administrative 200301 Deseu menajer 111,578 111,578 0
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11.2 LISTA CONTRACTELOR CU FIRME DE VALORIFICARE/
ELIMINARE A DESEURILOR

Rompetrol Rafinare S.A. are incheiate o serie de contracte cu firme autorizate Tn vederea
colectarii si valorificarii/eliminarii deseurilor generate de activitatile desfasurate pe intregul
amplasament.

In plus, societatea a incheiat un contract de prestéari servicii de ecologizare, decolmatare,
igienizare a obiectivelor de pe platforma, colectare si sortare a deseurilor periculoase si
nepericuloase si transport al deseurilor catre firma valorificatoare/eliminatoare autorizata cu
S.C. Ecomaster Servicii Ecologice S.R.L. pe o perioada de 24 luni.

Lista contractelor valabile si in curs de semnare la data elaborarii prezentului Raport de
Amplasament sunt prezentate in tabelul nr. 35.

Tabelul nr. 35 Lista contractelor cu firme autorizate pentru preluarea deseurilor

Denumire Denumire firma

—— Nr. Contract Valabilitate
deseu autorizata
1 Deseu cablu
5 Deseu Danconstruct Com 1/02.05.2017 02.05.2018
hértie/carton
Prelungire automata pana la
3 Ulei uzat Steaua Romana 2/30.03.2015 colectarea cantitatii stabilite
prin contract
Deseuri Ecomaster Servicii RR 1/26.05.2016
4 periculoase Ecologice ECO 2370 BIS/26.05.2016 26.05.2018
Deseuri Ecomaster Servicii RR 2/20.08.2015
5 periculoase Ecologice ECM 2329/20.08.2015 20.07.2017
Deseuri Ecomaster Servicii RR 2/05.05.2016
6 periculoase Ecologice ECM 2363/06.05.2016 06.05.2018
Deseuri . -
7 . Polaris In curs de semnare
menajere

Deseurile de fier vechi, tabla si plastic sunt scoase periodic la licitatie si vandute catre operatori
autorizati.
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12 ENERGIA

12.1 ASIGURAREA ENERGIEI ELECTRICE

Energia electrica este asigurata de ENEL ENERGIE MUNTENIA S.A. in baza contractului nr.
5/15.12.2016. Sectoarele Petrochimie (tensiuni 0,4 kV si 6 kV) si Gas sunt alimentate cu
energie electrica din reteaua Uzinei Rafinarie.

Consumul de energie electrica in anul 2016 a fost de 474.508,16 MWh.

12.2 ASIGURAREA ENERGIEI TERMICE
Gazul natural este furnizat de OMV PETROM GAS din productia interna si import, conform
contractului nr. 4 RR/2011. Sectoarele Gas si Petrochimie sunt racordate la reteaua de

alimentare a Uzinei Rafinarie.

Consumul de gaze la nivelul anului 2016 a fost de 57.106,92 mii m3,
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13 ACCIDENTE Sl CONSECINTELE LOR

Amplasamentul studiat se afla sub incidenta Legii 59/2016 privind controlul asupra pericolelor
de accident major in care sunt implicate substante periculoase. In acest sens, a fost trimisa
catre Secretariatul de Risc (SRAPM) notificarea actualizata cu nr. 9500/07.10.2016. De
asemenea, a fost intocmit un Raport de Securitate in luna mai 2017 de catre firma AUDITECO
GES pentru intreaga platforma Petromidia.

Raportul de Securitate cuprinde urmatoarele:

— ldentificarea si analizarea riscurilor de accidente, precum si a metodelor de prevenire a
acestora,

— Masuri de protectie si interventie pentru limitarea consecintelor unui accident major.
Politica de prevenire a accidentelor majore este integrata in Raportul de Securitate.

Situatiile ipotetice identificate in Raportul de Securitate pentru fiecare instalatie de pe
amplasament se incadreaza in 2 mari categorii:

— Scurgerea substantelor din instalatiile tehnologice sau din rezervoare;
— Incendiu/explozie in zona instalatiilor tehnologice sau in zonele de depozitare a produselor.

Evaluarea amplitudinii si a gravitatii consecintelor a fost realizatd avand in vedere scenariile
cel mai putin favorabile dar maxim credibile, pentru fiecare pericol considerat si accidentele
majore estimate pentru fiecare dintre acestea. Astfel, in cadrul evaluarii s-au avut in vedere
urmatoarele:

— Unde de soc generate de explozii;
— Gradul estimat de deteriorare al altor instalatii de pe amplasament;

— Efectul asupra sanatatii si sigurantei propriilor angajati, precum si asupra altor persoane
din exteriorul amplasamentului.

in urma evaluarilor riscurilor efectuate au fost identificate o serie de potentiale consecinte ce
pot avea efecte negative majore.

Pe amplasament pot aparea scurgeri semnificative de substante chimice ce pot afecta mediul
inconjurator, personalul unitatii si reputatia companiei. De asemenea, pot aparea fisurari ale
unor conducte sau contactul direct al substantelor chimice scurse cu o sursa de aprindere,
declansandu-se astfel un incendiu ce poate avea consecinte grave asupra personalului unitatii.

Aparitia emisiilor de amoniac sau hidrogen sulfurat va afecta inclusiv localitatile din apropierea
amplasamentului, in functie de conditiile atmosferice si cantitatea de substanta evacuata.

In concluzie, majoritatea incendiilor au avut loc pe amplasament in timpul lucrarilor de
mentenanta sau reparatie, iar consecintele negative semnificative s-au manifestat in principal
asupra persoanelor din imediata vecinatate, dar si asupra reputatiei societatii.
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14 PLAN DE MONITORIZARE

Pentru monitorizarea calitatii mediului inconjurator pe amplasament, se propune planul de
monitorizare conform tabelelor nr 36 — 40.

Tabelul nr. 36 Monitorizarea calitatii aerului

Valori asociate

Frecventa de

S EETE Sursa Indicator S BAT*/V.L.E.
’ monitorizare 3
[mg/Nm?]
SO2 20
NOx 150
1 100H1 C1 100H1 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
2 DAV 100H2 C1 100H2 NO« Lunar 150
CO 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
3 100H3 C1 100H3 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
4 120H1 C2 120H1 co Lunar 80
pulberi 5
HB
SO2 20
NOx 150
5 120H2 C3 120H2 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
7 HPR 121H1 C4 121H1 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
8 HPM 122H1 C5 122H1 NO« Lunar 150
CO 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
9 125H1 C12 125H1 co Lunar 80
pulberi 5
HDV - HM
SO2 20
NOx 150
10 125H2 C6 125H2 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
11 130H1 C7 130H1 L
RC co unar 80
pulberi 5
12 130H2 C8 130H2 SO2 Lunar 20
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Nr.

Frecventa de

Valori asociate

Instalatia Indicator o BAT*/V.L.E.
crt. monitorizare 3
[mg/Nm?3]
NOx 150
CO 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
13 130H3 C9 130H3 co Lunar 80
pulberi 5
SO2 20
NOx 150
14 130H5 C10 130H5 co Lunar 80
pulberi 5
SOz 20
NOx 150
15 130H6 C11 130H6 co Lunar 80
pulberi 5
SOz 100-800
16 | CC 138FH4 C12138H4 | Lunar 100-300
co ! <100
pulberi 50
SO2 25
NOx 150
17 Cx 180H1 C13 180H1 o Lunar 30
pulberi 15
SOz 1.000
18 DGRS 185H2D 814185H2 NOx Lunar 150
CO 80
Pulberi 50
Uscare
35
cocs - C15 zgz Anual 150
Cuptor X
19 | Brichetare* co 100
Omogeniza
re = Cc29 Pulberi Lunar 10
Amestecato
are
] Pulberi 5
Ff_ibrlca de Cuptor SO, _ _ 35
20 Hidrogen — reformer H C16 Trimestrial 150
noua 201/C30 NOx
CO 100
Instalatia Pulberi S
Hidrocracare | 220H1/220 SO2 . . 35
21 blands H2 - C25 C17 NO» Trimestrial 150
(MHC) co 100
NOXx 300
22 | Piroliza Cozane C121AB | SOx Lunar 35
Pulberi 5
Pulberi o 5**
Focare alimentate cu combustibil gazos Co La solicitarea 100**
23 e S ) autoritatii de
(centrala termica birou statie imbuteliere) SOx mediu 35%*
NOx 350**
* Valorile sunt stabilite prin Ordinul 462/1993
** Monitorizarea se va efectua numai in cazul in care instalatia a functionat
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Punctul de

prelevare a

Tabelul nr. 37 Monitorizarea calitatii apei uzate epurate

Evacuarea
din SEF

: : VLIE, G Frecventa de
Indicatori analizati NTPA -
g 001/2002 monitorizare
pH 6,5 - 8,5 | unitati pH
Substante extractibile 20 | mg/l
Fier total ionic 2,5 | mg/l
Materii in suspensii 35 | mg/l
CCOCr 125 | mgO2/ Lunar
CBO5 25 | mgO2/l
Amoniu 2 | mg/l
Azot total 10 | mg/l
Fosfor total 2 | mg/l
Detergenti sintetici 0,5 | mg/l
Nichel 0,1 | mg/l
Plumb 0,2 | mg/l
Cadmiu 0,1 | mg/l
Sulfal 5 (f(;?_g mg/! Trimestrial
Produse petroliere irizatii) mg/I
Sulfuri si H2S 0,25 | mg/l
Fenoli antrenabili cu vapori de apa 0,3 | mg/l
Dietilhexilftalat DEHP pa/l
Triclorbenzen pg/l
1,2-dicloretan Cf. AGA nr. | pg/l
Diclormetan 203/19.08.2 | ug/l Semestrial
Tetracloretilena 016 ug/l
Hexaclorbutadiena pg/l
Policlorbifenili PCB pa/l

Se mentioneaza faptul ca, datoritd frecventei mai ridicate de reinnoire a Autorizatiilor de
Gospodarire a Apelor, programul de monitorizare se poate schimba conform noii AGA, care

va fi transmisa de operator catre autoritatile competente.

Tabelul nr. 38 Monitorizarea calitatii apei subterane

. Frecventa
Locul prelevarii probelor | Indicator de calitate UELRALEE Gl TR de
(RA 2006 —pag 61), mg/l | 1 hitorizare

Sulfuri 0,008

Fenoli 0

Azot amoniacal 1,22

CCO-Cr 38,4
F203, 09, Pz5, H1, P14 CBO 5 12,33

SEEP 0,8

Nichel 0,006

Cadmiu 0,008 | Anual

Produs petrolier <1

pH 7,25

Pb 0,013
P6 (in exteriorul ecranului) Produs petrolier <1

Clorura de metilen <0,01

Cloroform <0,01

1,2 dicloretan <0,01

KkPMG
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Locul prelevarii probelor

Valoarea de referinta

Indicator de calitate (RA 2006 — pag 61), mg/l

Frecventa
de
monitorizare

Tetraclorura de carbon <0,01
Tricloretilena <0,01
Percloretilena <0,01
Bis (2 ethilexil ftalat) <0,01
Naftalina <0,01
Antracen <0,01
Clorocalcani C10 — C13 <0,01
Benzo (a) piren <0,01
Benzo (b) fluoraten <0,01
Benzo (k) fluoraten <0,01
Benzo (g,h, I) perilen <0,01
Indeno (1,2,3cd) piren <0,01
Benzo (a) antracen <0,01

S1, S2, S2B, S3, S4, S5, S6,
S7, S9, S10, 010, 011, 016,
020, P1, P2, P3, P4, P5, P6,
P7, P8, P9, P10, P11, P12,

P13, P14, P15, P16, P17, Produs petrolier vizual Lunar
P19, P20, P21, F315,
Pz1,Pz2,.Pz3, Pz4, Pz6,
Pz7,Pz8, Pz9
pH
Nivel hidrostatic
Sulfuri
Piezometre: 01, 02, 04, 05, | Sulfafi
06, 07, 08, 020, PO3, Produse petroliere
PO3", P1, P2, P3, P8, P9, Substante extractibile cu Anual

P10, P11, P12, F223, F225,
F233, F302, F304, F305,
F306, F308, F316

solventi organici

Materii Tn suspensie

CCOCr

CBO5

Fenoli

Amoniu

Tabelul nr. 39 Monitorizarea calitatii solului

Prag de alerta

Locul de prelevare:
- la suprafata (5 cm)
- in adancime (30 cm)

pentru

Frecventa de
monitorizare

Rampa pacura
SP 3R

Laboratorul produse
petroliere

Parc 50.000

Rampa automata
produse albe

Depozit slops

Indicatorul f . . Prag de
analizat olo_smt,e mai interventie
putin sensibile 7
[mg/kg s.u.]
Arsen 25 50
Bariu 1.000 2.000
Cadmiu 5 10
Crom total 300 600
Cupru 250 500
Mangan 2.000 4.000
Mercur 4 10
Nichel 200 500
Plumb 250 1.000
Seleniu 10 20
Vanadiu 200 400
Zinc 700 1.500

Anual
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Rampa produse Sulfati 5.000 50.000
neconforme Sulfuri 400 2.000
Tabara Navodari Benzen 0.5 2
Toluen 30 100
Padurea Vadu Xilen 15 25
Fenol 10 40
Total hl_drocarburl 50 150
aromatice
Total HAP 25 150
Tptal hidrocarburi 1.000 2000
din petrol
Fabrica de Hidrogen Total hidrocarburi
2 0Ob.352 din petrol 1.000 2.000
THP 1.000 2.000
3 S1-20m fata de Fenoli 10 40
Instalatia de Piroliza Sulfuri 400 2000
Plumb 250 1000
S2 - 0,5 m fata de THP 1.000 2.000
marginea cuvei de Fenoli 10 40
retentie a rezervoarelor :
4 criogenice de etilena si Sulfuri 400 2.000
propilena, pe directia Plumb 250 1.000
Est
S3-10 m de THP 1.000 2.000
5 Instalatia de Fenoli 10 40
Polipropilena, pe Sulfuri 400 2.000
directia Vest Plumb 250 1.000
S4 - directia NV, la 3 THP 1.000 2.000
Km de societate, 700 m | Fanoli 10 40
6 fata de Rafinarie si 1,5 -
Km fatd de Statia de Sulfuri 400 2.000
Epurare Finala Plumb 250 1.000
Zgomot

Se propune monitorizarea anuala a nivelului de zgomot pe amplasament (zona imbuteliere
GPL), cu incadrarea in limita admisibila de 65 dB, conform tabelului nr. 40.

Tabelul nr. 40 Monitorizarea nivelului de zgomot

Punct masurare Frecventa V.L.E. UM. Cadrul Legal

Limita amplasament - Poarta

Anuala 65 | dB(A) STAS 10009/98
Acces

De asemenea, se propune monitorizarea cantitatilor de deseuri generate pe amplasament si
modul de gestionare a acestora, conform tabelului nr. 41.
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Tabel nr. 41 Evidenta si modul de gestionare a deseurilor

Cod deseu,
cf. HG

Denumire deseu

Mod stocare

856/2002
1 Lucrari } 05 01 03* Slam Coleqtare separata in ambalaje
decolmatare/curatare ’ metalice etanse
2 Extractie Halda 2 05 01 09* Namol Stoc istoric Halda 2
Dezafectare/Conserv
3 are instalatii 050115 Sita moleculara
tehnologice
Suport catalizator Colectare separata in butoaie
4 (procese de rafinare a | 05 01 99 Bile ceramice ©p
S de metal/ big bag
titeiului)
Degeu de materiale Colectare separata si stocare
5 Procese tehnologice 07 02 13 platice din procese t > Sep ’
- ) emporara
chimice organice
6 | Utilaje dinamice 13 01 10* Uleiuri minerale
hidraulice, neclorinate
S Colectare separata in butoaie
Uleiuri minerale de metal inchise etans, in spatii
7 Utilaje dinamice 13 02 05* neclorurate de motor, de . ) pat
e amenajate corespunzator,
transmisie si de ungere - S :
imprejmuite si securizate
8 Utilaje dinamice 13 02 08* Alte uleiuri
Activitati
9 administrative si 150101 Hartie si carton
ambalaje
10 Ambalajele . 1501 02 Ambalaje de plastic
substantelor chimice
Paleti lemn din Colectare separata si stocare
11 Depozitul de 1501 03 Deseu ambalaj de lemn , separaa < .
e ’ temporara in spatiul securizat
chimicale ; b
Produse chimice de din Baza de utilaje
12 1501 04 Ambalaje de metal
proces ambalate
Achizitionare
13 substapte chqulce 15 01 10* Ambalaje con.tamlnate cu
pentru instalatii substante periculoase
tehnologice
Achizitionate ér;i?jiljﬁies(;aureslfr?tn fin Stocare temporara pe platforma
14 | substante chimice 1501 10* . betonata in recipiente
: . contaminate cu i
pentru instalatii : etichetate
’ substante periculoase
Absorbanti, materiale
15 Activitati/lucrari 15 02 02* flltrante_, |mbracam|nte de
curente protectie contaminate cu
substante periculoase
Lucrari de
16 reparatii/Activitati 16 01 03 Anvelope scoase din uz
administrative
17 | Lucraride 16 01 07* Filtre de ulei
mentenanta
- . Echipamente casate
18 Casari echipamente 16 02 14 (DEEE)
Lucrari de reparatii si Stocare temporara Tn cadrul
19 mentenanta la 16 02 16 Deseu de motoare L P
. " . ; sectiei
instalatiile tehnologice ’
20 | Activitati de laborator | 16 03 03* Deseuri anorganice cu
’ continut de substante
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Cod deseu,

cf. HG
856/2002

Denumire deseu

Mod stocare

periculoase (reactivi
expirati)
Instalatia de Catalizatori uzati cu Colectare separata in butoaie
21 ; s 16 08 01* . -
reformare Catalitica continut de platina de metal
Procese de Catalizatori uzati cu Colectare separati in butoaie
22 | hidrofinare produse 16 08 02* continut de metale P
. s de metal
petroliere tranzitionale
Instalatia Cracare Catalizator echilibru uzat CoIec_tareAdlrecta in magini tip
23 o 16 08 04 e o container Tn vederea
Catalitica de cracare catalitica o -
regenerarii la producator
24 Actl\{lt_atl _ 170107 Deseu demolare Colectarevsneparata si stocare .
administrative ’ temporara in rampa de deseuri
Lucrari de Stocate temporarpe platforma
25 mentenanta si 17 02 02 Sticla betonata in recipiente
reparatii etichetate
26 Lucrari civile 17 04 01 Deseu bronz
27 Lucrari civile 17 04 02 Deseu aluminiu Colectare separata si stocare
Lucrari de reparati si Eje_mrz);orar;;\j in st_rl)a_tlul securizat
28 | mentenanta la 17 04 05 Deseu de fier si otel in baza de utiaje
instalatiile tehnologice
29 | Activitati revizie 1704 11 Deseu de cablu
Lucrari de Pamant contaminat cu Colectare in conditii controlate
30 . 17 05 03* . e .
ecologizare substante periculoase si In ambalaje etanse
Activitati
31 admlnlstratlan . 17 06 01* Deseq placi de
(colectare placi de la azbociment
cladiri vechi)
Deseu vats minerals Colectare separata si stocare
32 Lucrari civile 17 06 03* A temporara in rampa de deseuri
(material izolant) ’
33 | Lucrari civile 17 06 04 Deseu vata minerala
(material izolant)
34 Epurare ape uzate 19 08 13* Namol deshidratat Colegtafe separata in bena
metalica
35 Inlocuire tuburi 20 01 21* Deseu tuburi
fluorescente arse fluorescente
36 Lucrarll de 2002 03 Deseu municipal
ecologizare amestecat
Colectare separata si stocare
37 Actl\{ltgtl . 2003 01 Deseu menajer tempqrara in caqrul sectlgl, in
administrative ; containere metalice speciale tip
municipal

Nota: in timpul desfasurarii activitatilor de investitii/reparatii/dezafectari exista posibilitatea

generarii unor categorii de deseuri nementionate in tabelul nr. 40.
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15 INCETAREA ACTIVITATII

Instalatiile analizate functioneaza pe o perioada nedeterminata.

La incetarea activitatii cu impact asupra mediului ce se afla sub incidenta Legii 278/2013,
precum gi la vanzarea pachetului majoritar de actiuni, vanzari de active, fuziune, divizare,
concesionare sau in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum si in caz
de dizolvare urmata de lichidare, lichidare sau faliment, pariile implicate transmit catre
autoritatile competente de protectia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului,
printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul.

In cazul inchiderii definitive, Rompetrol Rafinare S.A. va intocmi planul de inchidere a
instalatiilor, care va cuprinde:

— Punerea in siguranta a instalatiei;
— Oprirea alimentarii cu energie electrica, gaz natural si apa industriala;
— Golirea tuturor instalatiilor;

— Eliminarea completa, in deplina sigurantd, a uleiurilor si emulsiilor de racire din
echipamentele tehnologice, colectarea lor in recipiente adecvate si predarea acestora la
firme autorizate In vederea valorificarii/eliminarii;

— Dezafectarea tuturor zonelor de stocare materii prime;
— Demontarea instalatiilor si valorificarea/eliminarea materialelor rezultate;

— Colectarea deseurilor generate in spatii special amenajate si valorificarea/eliminarea lor
prin firme autorizate;

— Investigatii privind nivelul de contaminare a solului si a apei subterane si compararea
rezultatelor cu valorile din cadrul Raportului de Amplasament;

— La demolarea si demontarea instalatiilor tehnologice, materialele feroase neferoase si cele
provenite din constructii vor fi valorificate prin societati autorizate;

— Ecologizarea intregului amplasament dupa finalizarea dezafectarii tuturor instalatiilor;

— Asigurarea pazei non-stop a obiectivului si mentionarea intr-un registru de evidenta a
tuturor evenimentelor ce apar pe amplasamentul instalatiei;

— Anuntarea oricarui eveniment la APM Constanta si GNM — CJ Constanta. Planurile de
inchidere identifica resursele necesare pentru punerea in aplicare si declara mijloacele de
asigurare a disponibilitati acestor resurse, indiferent de situatia financiara a
titularului/operatorului activitatii.

La incetarea activitatii se va analiza impactul produs de activitatea tehnologica asupra solului
pentru a constata gradul de poluare si necesitatea decontaminarii solului.

Dezafectarea, demontarea instalatiilor, demolarea constructiilor se va face conform unui
proiect de dezafectare. Se va solicita acordul de mediu pentru proiectele de dezafectare
aferente activitatii cu impact semnificativ asupra mediului.
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Anexa 1 Certificat de inregistrare elaborator Raport de Amplasament

MINISTERUL MEDIULUL,
APELOR $1 PADURILOR

CERTIFICAT DE INREGISTRARE

in conformitate cu prevederile Ordonaniei de urgentd a Guvernului nt. 195/2005
ptivind protectia mediului, aprobati cu modificiri si completiti prin Legea 265/2006,
ca modificirile si completirile ulterioare si ale Ordinului ministrului mediului nr.
1026/2009 privind condiiile de elaborare a rapoartelor de mediu, rapoartelor privind
impactul asupra mediului, bilanturilor de mediu, rapoartelor de amplasament,
rapoartelor de securitate si studiilor de evaluare adecvati,

i1 urma evaluirii solicitirii de reinnoire din data de 03.02.2016 depuse in procedura
de inregistrare de:

S.C KPMG ROMANIA S.R.L

cu sediul in: Bucuresti, Sos. Bucm_esti*l_’kﬁcsﬁ, ut, 69-71,
Telefon: 021 201 22 22, Fax: 021 201 22 11
CIF RO2627023 inregistratd in Registrul Comevyului ia [40/1829/1995

persoana juridici este insceisi in Registrul Nagional al elaboratorilor de studii
pentru protecjia mediului Ia pozifia nr. 333 pentiu

RM  [x]

RIM | x|
BM m
A
RS EI
EA [ ]
Evaluat la data de: 03.02.2016
Reinnoit cu data de : 04.02.2016

Valabil pani la data de:  04.02.2021

PRESEDINTELE COMISIEI DE INREGISTRARE

Corina LUPU
SECRETAR DE STAT

24
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Anexa 2 Lista substantelor chimice periculoase

Denumirea substantei
periculoase

Uzina Rafinarie

Fraza de
pericol

Cantitatea medie
lunara detinuta,

Capacitatea
Proiectata de
stocare, tone

Mod de stocare

Rezervor cu capac fix+flotant
1 TITEI 8002-05-9 H350 67.672 334.400 | 5 rezervoare * 50.000 to/rezervor
3 rezervoare * 57.000 to/rezervor
Rezervoare cu capac fix / plutitor
2 BENZINE 86290-81-5 H350, H304 20.119 46.520 | $/sau
(produs finit) Rezervoare cu capac flotant, etansare
primara+secundara
Benzine produse intermediare 14.673 41.480
benzina DA 64741-42-0 3.895 16.000 | meservoare cu capac fix / plutitor
3 benzina HB 64742-48-9 H350, H304 3.796 5.040 | Rezervoare cu capac flotant, etansare primara
benzina RC 64741-63-5 2.169 4.800 | *secundara
benzina CC 64741-54-4 4.813 16.000
. Rezervoare cu capac fix / plutitor
4 Light Naphtha . 64742-89-9 H350, H304 276 960 | Rezervoare cu capac flotant etansare primara +
(component benzina) =
secundara
5 MOTORINE 68334-30-5 H351 22.373 99.872 | Rezervoare cu capac fix
8008-20-6 ' .
6 PETROLURI 64742-81-0 H304 1.823 19.320 | Rezervoare cu capac fix/ plutitor
7 PACURA « 68553-00-4 H350 3.556 8.000 | Rezervoare cu capac fix
componente pacura
8 REZIDUU CC 64741-62-4 H350 2.176 8.000 | Rezervoare cu capac fix
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Cantitatea medie

Capacitatea

Der_lumlrea substantei Fra_za de lunara detinuta, Proiectata de Mod de stocare
periculoase pericol ;
tone stocare, tone
Nu este
9 REZIDUU VID 64741-56-6 clasificat cf. R 5.488 10.520 | Rezervoare cu capac fix
1272/2008
10 DISTILAT VID 68955-27-1 H350 13.400 32.000 | Rezervoare cu capac fix
11 Slops 68476-33-5 H350 756 4.893 | Rezervoare cu capac fix
12 MTBE 1634-04-4 H225, H315 2.309 11.470 | Rezervor cu capac plutitor
13 ETBE 637-92-3 H225, H315 701 1.200 | Rezervor cu capac plutitor
14 Bioetanol 64-17-5 H225 444 1.600 | Rezervor cu capac plutitor
Nu este
15 Biodiesel 67762-38-3 clasificat cf. R 1.335 5.236 | Rezervoare cu capac fix
1272/2008
N ) H220, H280,
16 Gaz petrolier lichefiat (GPL) 68476-85-7 H340 H350 3.671 4,786 | Sfere
17 Propan 74-98-6 H220 426 1.200 | Sfere
GAZE CHIMIZARE H220, H350
18 Propan-propilens 68606-26-8 H340. H280 403 1.248 | Sfere
i-Butan-Butene H220, H350
19 (materie prima) 87741-01-3 H340. H280 60 1,006 | Sfere
20 N Pentan + I-Pentan 68476-55-1 H350, H304 282 1.024 | Sfere
(fractie C5)
21 Fractie C5-C6 68476-50-6 H350, H304 1.259 1.885 | Sfere
Capacitate de
29 HIDROGEN 1333-74-0 H220 productvle. Fabricii | Se utlllzgaza din instalatie, direct in procesele
H2: 40.000 | tehnologice
Nm3/h
23 7783-06-4 8.478,4 Nm3/h Gazometru
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Cantitatea medie Capacitatea

Denumirea substantei Fraza de

. . lunara detinuta, Proiectata de Mod de stocare
periculoase pericol ;
tone stocare, tone
Gaze cu H2S H220, H330 14.560 tone
(rezulta din procesul tehnologic) H400 Comb Conv
Gaze combustibile 1333-74-0
24 (Amestec H2 + CH4 + fractie C2 74-82-8 H220, H350 25.000 Nm3/h - | Nu se stocheaza
+ fractie C3 + nC4 + IC4) 74-98-6 H340
’ 87741-01-3
o5 METAN 74-82-8 H220 ) _| Se utlll;eaza din retea direct in procesul de
productie
7.500 tone
Nu este (capacitatea
26 SULF 7704-34-9 clasificat cf. R 220 to/zi depozitului de | Depozit de sulf special amenajat
1272/2008 sulf este
aceeasi)
Nu este
27 COCs 64741-79-3 clasificat cf. R - 12.000 | Depozit de cocs special amenajat
1272/2008
H225, H301 S . I
o8 METANOL 67-56-1 H311 H331 605 2500 Rgzervoare cilindrice verticale + Vase cilindrice
orizontale
H370
29 HIDROXID DE SODIU, solutie 1310-73-2 H314 67,99 306 | Rezervor cilindric vertical
30 HIPOCLORIT DE SODIU 7681-52- 9 H290, H400 70,31 100 | Rezervor cilindric vertical
31 ACID SULFURIC 7664-93-9 H314 85,39 400 | Rezervor cilindric vertical
H332, H312 S .
32 ETHANOLAMINE 141-43-5 H302 H314 1,23 404 | Rezervor cilindric vertical
H302, H373 S .
33 DIETANOLAMINA (DEA) 111-42-2 H315 H318 64,80 440 | Rezervor cilindric vertical.
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Cantitatea medie

Capacitatea

Der_lumlrea substantei Fra_za e lunara detinuta, Proiectata de Mod de stocare
periculoase pericol ;
stocare, tone
8‘1‘_72402_'3_4'5; H319, H315,
Amestec Keropur DP 5205 L. H41, H304,
104-76-7; H336, H351
34 556-67-2 ’ 189,50 1.040 | Budane 1 m?
64771-72-8;
Amestec Keropur 3576 64742-48-9; H315, H412
337367-30-3
ggggi:?gﬁ H304, H351
35 Amestecuri (aditivi) 91-20-3 H302, H400 57,38 360 | Rezervor cilindric vertical
108-67-8 H410
H302, H312,
36 AZOTAT 2-ETILHEXIL 27247-96-7 ES?—IZO 41411’ 129 387 | Rezervor cilindric vertical
EUH066
-In rezervorul criogenic la temp. -47 °C si
presiune atmosferica
3 -In rezervoare sferice la temperatura ambianta
37 PROPILENA 115-07-1 H220 2.437,26 12.740 | si max.10 atm
Se utilizeaza n flux continuu in instalatiile
tehnologice.
-Vase verticale V-334A/B
-In rezervorul criogenic la temp. -104 °C si
38 ETILENA 74-85-1 H220 5.689,79 10.000 | Presiune atmosfericd "
Se utilizeaza in flux continuu in instalatiile
tehnologice.
H221, H280,
39 AMONIAC 7664-41-7 H314, H331, 5,43 43,75 | Vase cilindrice vertical / orizontale
H400
40 CATALIZATOR TEAL 97-93-8 r250, 11260, 9,66 10,20 | Containere metalice
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Cantitatea medie

Capacitatea

Der_lumlrea substantei Fra_za de lunara detinuta, Proiectata de Mod de stocare
periculoase pericol ;
stocare, tone
H225, H304,
41 HEXAN (ﬁdggiggo) H315, H373, 404,06 1.680 | Rezervoare cilindrice verticale
H361f, H411
42 PEROXID DE DECANOIL (DCP) | 762-12 -9 H242 10,85 12 | Stocare in saci etansi (25 kg), in celulele
depozitului
H226, H304,
1330-20-7 H312, H315, e . . .
43 XILENI (90989-38-1) H319 H332. 10 16 | Vase cilindrice vertical, in instalatia PIP/LDPE.
H335, H373
H225, H315, e . . .
a4 N-HEPTAN ) H336. H304. 26.59 32 Vase C|I!ndr|ce \{ertlcale, in instalatia PIP/LDPE
si butoaie metalice.
H411 3
45 1-BUTENA 106-98-9 H220 75,64 81,60 | Rezervoare cilindrice orizontal
H225, H301,
46 METANOL 67-56-1 H311, H331, 36,83 557 | Vase cilindrice orizontale si rezervoare
H370
a7 OXIGEN 7782-44-7 i 5 8 gfzervor criogenic cu manta n vid, capacitate
Rezervor ciogenic cu manta n vid.
48 Azot - - 200 380 | 2 rezervoare * 100 t

4 rezervoare * 45t
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Anexa 3 Planul de incadrare in zona
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Anexa 4 Planul general al amplasamentului Rompetrol Rafinare
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